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Resumen

Esta investigacion explora factores de riesgos ocupacionales analizados en los talleres del area
industrial de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto en la ciudad de Sincelejo
Sucre. El estudio tuvo como objetivos analizar los factores de riesgo presentes en las actividades
realizadas en los talleres industriales, con el fin de mejorar las condiciones de trabajo y proteger
la integridad fisica de los estudiantes y docentes en cada area de especialidad. Ahora bien, a partir
de la observacion directa se examinaron cada uno de los riesgos ocupacionales y las causas y sus
respectivas consecuencias de la mano de los factores que la producen y se especificaron en cada
una de las actividades los riesgos presentes de acuerdo con la normativa para establecer con
precision sus dimensiones. Consecuentemente los resultados de este estudio indican que la dentro
los procesos y actividades solo 2% de los estandares minimos de la resolucion 0312 de 2019 se
identificaron, evaluaron y valoraron los riesgos a los que los estudiantes y docentes del area
industrial de la institucion se encuentran expuestos, con lo que se logro establecer medidas
correctivas para mitigar dichos riesgos y adicionalmente se evidencio la falta de uso de los
elementos de proteccion personal por parte de los docentes y estudiantes. Por Gltimo, se elaboraron
los procedimientos integrales para el adecuado desarrollo de las actividades en los talleres
industriales con el objetivo de que estos se implementen y se lleven a cabo para evitar incidentes

0 accidentes graves en la realizacion de las actividades.

Palabras clave: riesgo, peligros, area industrial, factores.
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Abstract

This research explores occupational risk factors analyzed in the industrial area workshops of the
Antonio Prieto Industrial Técnica Educational Institution in the city of Sincelejo Sucre. The
objective of the study was to analyze the risk factors present in the activities carried out in the
industrial workshops, in order to improve the working conditions and protect the physical integrity
of the students and teachers in each specialty area. However, from the direct observation each of
the occupational risks and the causes and their respective consequences will be examined by the
hand of the factors that the investigation and specifies in each of the activities the risks present in
accordance with the regulations to accurately establish its dimensions. Consequently, the results
of this study indicate that within the processes and activities only 2% of the certain minimums of
resolution 0312 of 2019 were identified, evaluated and assessed the risks that students and teachers
of the industrial area of the institution were found specifically, with what is established to establish
corrective measures to mitigate these risks and additionally the lack of use of the personal
protection elements by teachers and students is evidenced. Finally, the integral procedures for the
adequate development of the activities in the industrial workshops were elaborated with the
objective of being implemented and a procedure was carried out to avoid incidents or serious

accidents in the realization of the activities.

Key words: risk, hazards, industrial area, factors.
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1. Introduccion

El presente estudio, enmarcado dentro del analisis de factores de riesgos en los talleres
industriales en la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto, es con el fin de analizar
los posibles riesgos que se puedan presentar en las actividades que desempefian en cada taller
especifico, debido a que su desarrollo, manejo de herramientas y materiales no es el mas adecuado,
en ocasiones, realizar las medidas correctivas, teniendo en cuenta la importancia del ambiente de
trabajo y bienestar fisico y social de los estudiantes y docentes, para asi tener una mejor eficiencia
dentro del entorno educativo. Es importante el estudio de estos riesgos, debido a que en los diversos
talleres con los que este cuenta, se encuentran presentes diferentes tipos de peligro que pueden

convertirse en situaciones de riesgo que conlleven al inicio de accidentes o incidentes.

El abordaje de la implementacidn de un Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el
trabajo en una institucion en Colombia no ha sido de gran aplicacion y cobertura, considerando
que su avance ha sido muy lento y hoy en dia es obligatorio cumplir con los estandares minimos
del Sistema de Gestidn de la Seguridad y Salud en el trabajo empleados segun la Resolucidon 0312
de 2019. Anteriormente en el siglo XX no existia la necesidad de este tipo de sistemas, pero hoy
en dia esto predomina como algo importante y necesario dentro de las empresas e instituciones,
pues existe la necesidad de mantener protegido al trabajador dentro de su &rea donde realiza sus

actividades.

En este caso la institucion deberia optar este sistema debido a las actividades que
desempefian los profesores y estudiantes, segun su taller en especifico ya que por ende segln las

normas colombianas deben seguir su cumplimiento adecuado para prescindir de los peligros

Los accidentes laborales del pais en el afio 2015 fueron de 655.570 casos donde se
presentaron accidentes profesionales, gracias a una buena concientizacion en el afio 2016 redujeron
en un 7,2% que equivalen a 703.000 casos, segun cuentas de la Federacién de Aseguradores de
Colombia, en paises como Chile la tasa de accidentalidad dentro de empresas, organizaciones e
instituciones es del 3,5% en comparacion de Colombia que es de un 5%. Para el 2017 se hizo un

estudio en el cual mediante una lista de tasas de accidentes en el pais se ubicaron diferentes sectores
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de trabajo segln su actividad y la cantidad de accidentes, dentro de este encontramos que en el

tercer puesto esta la seccion educativa con un 2,6% (Suarez, 2018).

Con esto tomariamos de demostracion lo importante que es el estudio, analisis de un buen
Sistema de Seguridad y Salud en el Trabajo, para la ingenieria industrial puesto que los
conocimiento adquiridos a través de la asignatura Salud Ocupacional damos uso de los conceptos
adquiridos, damos a conocer lo importante que es hoy en dia poner en practica cada una de estas
normativas, partiendo también que el perfil identitario del Ingeniero Industrial en el programa son
los Sistemas Integrados de Gestidn el entorno que nuestro proyecto desarrollarla es el SG-SST, de
esto quedaria evidenciado en la Corporacion Universitaria del Caribe CECAR que se puede llevar
a cabo un proyecto de mucha importancia, que mas adelante los precursores del programa tengan
conocimiento y se encarnen de esto y poder tener la disposicion y ganas de seguir capacitandonos
para llevar a cabo cualquier tipo de estos proyectos, por lo cual la Institucion Educativa Técnico
Industrial Antonio Prieto se le realizara un analisis de factores de riesgo en las diferentes
actividades que desarrolla, puesto que a ellos les quedarian las bases y conocimiento necesario

para una posible implementacion de SG-SST

La educacion en Colombia, conforme han transcurrido los afios se ha transformado y
mejorado, hoy dia se conocen cuatro niveles los cuales son: preescolar, basica primaria, basica
secundaria y media académica, adicional a esto se han incluido enfasis o especialidades que tienen
como fin guiar o afianzar la vocacion de los estudiantes hacia ciertas &reas del conocimiento y
ayudarlos a enfrentar la educacion superior con un conocimiento o ideas previas del area a la que
se quieren dedicar méas adelante en el mundo laboral. Es por eso que en el sistema educativo
colombiano existen centros de ensefianzas con ciertas caracteristicas dependientes al desarrollo y
avance tecnoldgico que se ha presentado en los procesos industriales del pais como lo son las

instituciones técnicas industriales, ubicadas en su mayoria en areas urbanas (Villalobos, 2013).

En estas instituciones los estudiantes desarrollan destrezas y habilidades en distintas areas
técnico industriales que durante el afio escolar y de manera simultanea complementan las nueve
areas fundamentales que contempla la ley general de educacion, como ejemplo se tiene en la ciudad
de Sincelejo a la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto, en la cual se capacita a
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los estudiantes en un taller especifico o en una especialidad de su eleccion, dentro de las cuales
puede escoger: Dibujo técnico, Ebanisteria, Electricidad, Electronica, Motores, Metalmecéanica y
ensamble de computadores (MEN, ley general de educacion, 1994). En la institucion cada taller
tiene un aula especifica donde se tiene equipos especiales para llevar a cabo de la mejor manera

posible cada una de las actividades correspondientes a cada area.

Para la realizacion de las actividades en cada area los estudiantes e incluso docentes estan
expuestos a peligros que pueden convertirse en riesgos que atenten de una u otra forma con su
integridad fisica, debido a que son actividades de tipo industrial y algunas consideradas de alto
riesgo como lo son la soldadura, manejo de artefactos eléctricos, motores, herramientas de corte
manual, entre otros. En muchos de estos casos, los involucrados en el proceso de ensefianza —
aprendizaje no usan elementos de proteccion y tampoco se rigen por un plan de prevencion y
control de los riesgos que permita minimizarlos, puesto que no existe; en parte porque tema de
seguridad en realidad no es tan relevante y porque realmente no hay la manera en la institucion de
protegerse de los peligros a los que estan expuestos. Esta situacion es causada posiblemente por
falta de recursos economicos o descuido de las instituciones gubernamentales e incluso del mismo

plantel educativo.

Lo que deberia ser realmente importante en este caso es trabajar por el cuidado de la salud
y la integridad de los estudiantes, pues son ellos parte transcendental de la estrategia de ensefianza
— aprendizaje y de no solucionarse esta situacion los pone en alto grado de vulnerabilidad,

favoreciendo que se desencadenan incidentes e incluso accidentes graves.

Existen cierto tipo de riesgos laborales de los cuales los estudiantes y docentes en el
desarrollo de sus actividades en los diferentes talleres estan expuestos, tales como riesgos fisico,
locativos, mecénicos, quimicos, ergonémicos. El andlisis de riesgos a los que estan sometidos los
involucrados, se podria disefiar un plan de prevencion y control que podria ser el primer paso para
la elaboracion e implementacion de un sistema de gestion de seguridad y salud que podria no solo
servir a esta institucién sino a muchas otras de la ciudad e incluso el pais que tal vez se encuentre
en la misma situacion, teniendo en cuenta el papel que cumplen este tipo de instituciones en los

futuros de muchos jévenes.
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Este estudio se pretende involucrar a todos los directivos, docentes y estudiantes de la
Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto y participar en la identificacion de las
condiciones de riesgo y salud que afectan la integridad fisica de los estudiantes con el fin de sentar
bases para la disminucion de los factores de riesgo que intervienen en las actividades llevadas a

cabo en cada uno de los talleres.
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2. Marco de Referencia

2.1 Estado del arte

En el desarrollo de esta investigacion se tuvieron en cuenta algunos estudios, articulos e
investigaciones anteriores acerca de seguridad y salud en el trabajo y riesgos ocupacionales en
instituciones educativas con la caracteristica de técnico — industriales y otras en empresas, con el
fin de ser usados como antecedentes para la elaboracion de esta investigacion. En general, las
investigaciones tomadas hacen alusion a la importancia de disefiar planes que permitan minimizar
los riesgos ocupacionales a los que se esta expuesto al realizar actividades consideradas de alto
riesgo, el control de los mismos, el uso de elementos que permitan asegurar la integridad de los
actores de estas actividades y el adecuado uso de las areas de trabajo y maquinaria, contando con

la organizacion y aseo frecuente, sin dejar de lado el mantenimiento periddico de las mismas.

En cuanto a los planes de riesgo ocupacionales en instituciones técnico — industriales se
encontrd una investigacion llevada a cabo en el afio 2008 titulada “Plan de prevencion de riesgos
visuales para un colegio técnico del Estado” elaborada por Ingrid A. Jiménez B en el cual se
disefio un plan de prevencién y promocidn en riesgos visuales con el fin de usarlo como guia para
otras instituciones o colegios de ensefianza media de tipo técnico industrial y asegurar la buena
gestion de los factores que influyen en la prevencién de riesgos visuales. El plan se constituy6 con
recopilacion estructurada de las normas, procedimientos, acciones y recomendaciones que deben
considerar las personas implicadas en el proceso ensefianza — aprendizaje de la institucién. En esta
investigacion Jiménez (2008) afirma que la creacion de un plan de prevencién de riesgos visuales
para una institucion técnico del estado no es tarea sencilla, puesto que existen factores como la
falta de informacion sobre algunos procesos que se llevan a cabo en los talleres, falta de
responsabilidad de los implicados ante la seguridad y salud ocupacional sumados al inconveniente
de falta de recursos necesarios para que se den las actividades, ya sean estos econémicos, humanos,

técnicos, entre otros.

Por su parte, Segun Charria, Sarsosa & Arenas, 2011 en su estudio relacionado con los
factores de riesgo psicosocial y sus métodos e instrumentos de evaluacion, el cual buscaba analizar

los requisitos y condiciones basicas de factores de riesgo psicosocial intralaboral en contextos
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organizacionales, es decir, los comportamientos humanos en la vida laboral, mas especificamente
las respuestas a por qué trabajamos, sus objetivos y como se mencioné anteriormente los factores
psicoldgicos y sociales en el entorno. Obtuvieron como resultado la creacion de metodologias e
instrumentos confiables en la identificacion de riesgos psicosociales en las organizaciones de
diferentes paises, incluso en Colombia, en el, mencionan que a pesar que hay pocos instrumentos

hay un avance significativo en el tiempo por parte del Ministerio de Proteccién Social.

En la investigacion planteada en el 2013 por Leticia Arenas Ortiz y Oscar Canti Gomez,
investigadores en biomedicina, se realiza un estudio de factores de riesgo, pero en este caso se
toman como referente principal los trastornos fisicos musculo — esqueléticos crénicos laborales.
Los problemas de salud en el trabajador ocupan un gran porcentaje en aquellos riesgos laborales,
esto trae consigo otros riesgos como repercusiones econoémicas en el trabajador, la empresa e
incluso a las instituciones de salud. Los trastornos muasculo — esqueléticos son consecuencias de la
sobrecarga muscular en actividades laborales por postura, fuerzas y movimientos repetitivos con
intensidad y frecuencia, segun los autores es relevante identificarlos con métodos ergonémicos
predictivos que permitan realizar la correccion de estos trastornos. (Ortiz y Cantd, 2013).
Analizando las estadisticas resultantes de este estudio, se pudo comprobar que la mayoria de los
trastornos presentados en el trabajo estan relacionados con problemas en la mano y mufieca

derecha, espalda y mano y mufieca izquierda.

En este paso, es perceptible que el mayor porcentaje de riesgo en el trabajo esta relacionado
con el riesgo fisico y seguido psicoldgico. La revista Colombia en salud ocupacional de la
Universidad Libre de Cali, 2015 publico un articulo relacionado con el riesgo fisico, el articulo
lleva como nombre “Sintomatologia Dolorosa Osteomuscular y Riesgo Ergonémico en Miembros
Superiores, en Trabajadores de una Empresa de Cosméticos” en el que los autores categorizaron
los riesgos por el sector econdmico, debido a que no es lo mismo evaluar el nivel de riesgo fisico
de un trabajador de sector industrial a un trabajador del sector comercial. Especificamente, se
realiz6 un planteamiento incluyendo a trabajadores de empresas de manufactura liviana y pesada
del sector cosmético, en el cual las funciones presentan patrones de movimientos repetitivos donde

el tiempo de recuperacion del cuerpo es corto y la carga de elementos pesados. Con esto, se
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identifico que el area de acondicionamiento es la mas afectada por exposicion al factor de riesgo
ergonémico. (Ferrerossa et al., 2015). Asi como la anterior investigacién, se concluye que la
mayoria de los padecimientos musculo esquelético provocados en el trabajo se encuentra en la

Zzona mano/murieca.

Como se ha venido mencionando, los riesgos del trabajo generan un factor de probabilidad
de ausentismo por los accidentes o enfermedades, relacionado precisamente con este tema, en un
titulado, “Factores Asociados a Accidentes, Enfermedades y Ausentismo Laboral: Andlisis de una
Cohorte de Trabajadores Formales en Chile” (2014) en el que se buscé estimar la asociacion entre
factores de riesgo y la ocurrencia de enfermedades, accidentes y ausentismo laboral en trabajadores
formales por medio de un estudio usando dos fuentes de informacion: registro de evaluaciones
ocupacionales preventivas y de episodios de accidentes y enfermedades laborales (2009-2012) y
un analisis descriptivo de variables de salud y de factores de riesgo. Como resultado de esta
investigacion, se obtuvo que los factores no modificables como el sexo y la edad, junto con factores
modificables, como el sedentarismo y el estado nutricional, contribuyen a eventos laborales no
deseados. (Hoffmeister et al., 2014).

Paralelamente, Caicedo et al., 2015 en su investigacion titulada “Factores de Riesgo,
Evaluacion, Control y Prevencion en el Levantamiento y Transporte Manual de Cargas™ la cual
tenia como objetivo revisar conceptos actualizados sobre factores de riesgos, métodos de
evaluacién, medidas de control y prevencion asociadas al levantamiento y transporte manual de
cargas, se revisaron 43 articulos publicados entre los afios 2007 y 2013 en distintas bases de datos
acera de factores de riesgo y los temas anteriormente mencionados. De este, se concluyé que el
levantamiento de cargas representa un importante factor de riesgo biomecéanico o ergonémico en
una empresa y los factores de riesgos asociados fueron la magnitud de la carga, la altura de la

superficie, la frecuencia y el ritmo del levantamiento.

Por otro lado, en Guayaquil, Ecuador se ejecutd una investigacion entre los afios 2017 y
2018 titulada “Evaluacion de factores de riesgos en la Empresa Amorticentro S.A.” la cual tuvo
por objetivo realizar la evaluacion de los factores de riesgo presentes en el area de bodega de la
empresa AMOTICENTRO S.A. Este estudio se le realizé en particular al administrador de la
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bodega, el asistente de bodega, el descargador y a servicios generales, y arrojo el porcentaje de
riesgo que tiene cada uno de los puestos de trabajo de la empresa en esa area en especifico. Luego
se establecid el grado de eficiencia del sistema de gestién de seguridad con el que cuenta la
empresa actualmente, en el que se evidencio que este es ineficiente. Se concluyd esta investigacion
proponiendo medidas de solucion a la problematica, donde la empresa tendra que invertir en un
sistema de prevencion de riesgos, para con esto evitar cualquier tipo de accidentes de alto
grado que le provoque incapacidades permanentes a los trabajadores y por cualquier tipo de multa

por incumplimiento de la ley (Alvarado, 2018).

Para finalizar, Tobar, 2017 en su investigacion titulada “Estudio de los factores de riesgo
y su incidencia en las condiciones laborales en el personal operativo del area de produccién de
la empresa grupo Montalvo de la provincia de Tungurahua”, la cual se realiz6 con el proposito
de identificar los factores de riesgo y su incidencia en las condiciones laborales de una empresa.
Este estudio se realizé mediante técnicas o instrumentos tales como la observacion directa y la
encuesta, debido a que en esta no existia un area en especifico que gestiona los temas de seguridad
industrial. De esta investigacion se concluyo que los factores mecanicos y ergonomicos son los
que mayor incidencia tienen en la empresa, por lo que, realizando la mitigacion de estos se puede
lograr un ambiente de trabajo donde se garantice la ejecucion de las tareas o actividades de manera
segura con el fin de evitar accidentes laborales y enfermedades profesionales a mediano y largo

plazo.

2.2 Marco Teorico

Con respecto a seguridad y salud en el trabajo, la identificacion de peligros y valoracion de
los riesgos, para la elaboracion de la presente investigacion se tomé en cuenta por distintas
organizaciones y autores en cuanto a los requisitos y medidas que se deben tomar para corregir,
los elementos de proteccion personal, los peligros, riesgos y el nivel de los mismos, teniendo en

cuenta que existen normas de obligatorio cumplimiento.

2.2.1 1SO 45001 de 2018.
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La norma ISO 45001:2018 es una norma internacional relacionada con seguridad y salud
en el trabajo de caracter voluntaria que contiene los estandares para la aplicacién de un sistema de
gestion de seguridad y salud en el trabajo, esta norma es comunmente usada en muchos paises en
el mundo, incluyendo Colombia con las adaptaciones realizadas por el organismo nacional de
normalizacion llamado ICONTEC. Esta norma es de gran importancia para tener en cuenta en la
elaboracion de esta investigacion debido a que a través de ella se busca asegurar el mejoramiento
de la seguridad y salud en el lugar de trabajo o donde se desempefien actividades en las que la

seguridad debe ser considerada como requisito primordial.

2.2.2 La identificacion de peligros, determinacion y valoracion de los riesgos.

Segun la guia técnica colombiana GTC 45 en su version 2012, el proposito de la
identificacion de los peligros y la valoracion de los riesgos es definitivamente entender y deducir
que los peligros pueden ser generados en la elaboracién de las actividades llevadas a cabo en el
lugar de trabajo y que por tal razon la organizacion debe establecer los controles necesarios que
le permitan minimizar los riesgos y establecer las medidas de control que le permita hacer dichos
riegos aceptables (GTC 45, 2012). Por lo descrito anteriormente, se puede decir que la
implementacion de la matriz de riesgo es de suma importancia, debido a que es considerada
como una herramienta fundamental para la valoracién y clasificacion de los riesgos en cada

actividad llevada a cabo en los puestos de trabajo.

2.2.3 Factores de Riesgo.

Para la identificacion de peligros y valoracién de los riesgos en la guia técnica colombiana
GTC 45 version 2012, se expone la tabla de clasificacion de los peligros expuesta a continuacién

en la figura 1:
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Figura 1. Clasificacion de los peligros.
Fuente: Instituto colombiano de normas técnicas. NTC GTC 45 versién 2012: guia para la
identificacion de los peligros y la valoracién de los riesgos en seguridad y salud ocupacional, 2012.

2.2.4 Medidas Correctivas.

En cuanto a las medidas correctivas, se tuvo en cuenta la norma GTC 45 version 2012, en

la cual se presentan algunas de las medidas que cominmente son aplicadas para lograr la reduccion

significativa de los riesgos y con esto lograr minimizar la probabilidad ocurrencia de un dafio o

lesion severa.

2.2.5 Elementos de proteccion personal.

Segun el ministerio de salud y la proteccién social, los elementos de proteccién personal

estan conformados por implementos de proteccidn que deben ser usados de manera individual por

los trabajadores, es decir, se eligen al trabajador de acuerdo al riesgo que se encuentra expuesto,

al trabajador y al ambiente en el que se esté llevando acabo la actividad, por lo tanto los elementos

de proteccion personal estan disefiados de acuerdo a los aspectos anteriormente mencionados y

clasificados de acuerdo a la necesidad. Cabe resaltar que los elementos de proteccion personal

deberian usarse como ultimo recurso, debido a que la primera opcion seria realmente eliminar y
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controlar los riesgos, adicional a capacitaciones en cuanto su importancia, uso, mantenimiento y
los beneficios y prejuicios del uso y no uso de los mismos, en este aspecto es también de suma

importancia mencionar el autocuidado pues este es parte importante en cuanto a este tema.

2.3 Marco Legal

En la tabla 2 mostrada a continuacion se evidencia la normativa tenida en cuenta para la

presente investigacion en las que el tema principal es la seguridad y salud en el trabajo, entre otros.

Tabla 1.
Normativa.
& : AUTOR/
TEMA NORMA ANO TITULO ORIGEN
Sistemas de
Requisitos para gestion de la
un sistema de seguridad y
gestion de SO 45001 2018 saludenel | o/ 1coNTEC
seguridad y trabajo —
salud en el Requisitos con
trabajo (SST) orientacion para
Su uso
Unifica toda la
normativa ) Ministerio del
relacionada al Decreto Unico trabajo de la
trabajo y Reglamentario mano del
también los Decreto 1072 2015 del Sector Presidente de la
requisitos para la Trabajo republica de
implementacion Colombia.
de un SG — SST
Estandares
Estandares minimos del
minimos para la Sistema de Ministerio del
aplicacion o Resolucion 0312 2019 Gestion de la :
i g . trabajo
implementacion Seguridad y
de un SG-SST Salud en el
trabajo SG-SST.
Estipula la . Ministerio de
. Norma nacional :
norma nacional de emision de ambiente,
de emisién de | Resolucion 0627 2006 . . vivienda y
. . ruido y ruido
ruido y ruido ; desarrollo
) ambiental o
ambiental territorial.
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Guia para la
. . identificacion
Directrices para )
. - de los peligros y
identificar los la valoracion de
peligros y GTC 45 2012 ) ICONTEC
los riesgos en
valorar los .
riesqos seguridad y
g salud
ocupacional.
Metalurgia.
Establece los Caodigo para
requisitos para calificar el
calificar los NTC 2057 1990 procedimiento ICONTEC
procedimientos para soldar y la
para soldar. habilidad del
soldador
Contiene las
estipulaciones
para aplicar la
seleccion,
instalacion, Extintores
inspeccion, NTC 2885 2009 portatiles ICONTEC
mantenimiento y contraincendios.
prueba de
equipos de
extintores
portatiles.
F_Qeqwsﬂqs _de Reglamento
eficacia minima Teécnico de
y vida dtil de las RETILAP S L
- [luminacion y Ministerio de
fuentes (Resolucién 18 2010 . .
P Alumbrado minas y energia.
luminicas y se 0540) -
. Publico —
dictan otras .
) - Retilap.
disposiciones.

Fuente: Elaboracion propia.

2.4 Marco Conceptual

Accidente de trabajo: Suceso repentino que sobreviene por causa o con ocasion del trabajo,

y que produce en el trabajador una lesion organica, una perturbacion funcional, una invalidez o la

muerte. Es también accidente de trabajo aquel que se produce durante la ejecucion de 6rdenes del
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empleador, o durante la ejecucion de una labor bajo su autoridad, incluso fuera del lugar y horas

de trabajo.

Actividad rutinaria: Actividad que forma parte de un proceso de la organizacion, se ha

planificado y es estandarizable.

Analisis del riesgo: Proceso para comprender la naturaleza del riesgo y para determinar el

nivel del riesgo.

Consecuencia: Resultado, en términos de lesién o enfermedad, de la materializacién de un

riesgo, expresado cualitativa o cuantitativamente.

Elemento de Proteccion Personal (EPP): Dispositivo que sirve como barrera entre un

peligro y alguna parte del cuerpo de una persona.

Enfermedad: Condicion fisica o mental adversa identificable, que surge, empeora o ambas,

a causa de una actividad laboral, una situacién relacionada con el trabajo o ambas.

Evaluacion del riesgo: Proceso para determinar el nivel de riesgo asociado al nivel de

probabilidad y el nivel de consecuencia.
Exposicion: Situacion en la cual las personas se encuentra en contacto con los peligros.

Identificacion del peligro: Proceso para reconocer si existe un peligro y definir sus

caracteristicas.

Incidente: Evento relacionado con el trabajo, en el que ocurrié o pudo haber ocurrido lesién

o enfermedad (independiente de su severidad) o victima mortal.

Lugar de trabajo: Cualquier espacio fisico en el que se realizan actividades relacionadas

con el trabajo, bajo el control de la organizacion.

Medidas de control: Medida implementada con el fin de minimizar la ocurrencia de

incidentes.

Nivel de Consecuencia (NC): Medida de la severidad de las consecuencias.
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Nivel de Deficiencia: Magnitud de la relacion esperable entre (1) el conjunto de peligros
detectados y su relacion causal directa con posibles incidentes y (2) con la eficacia de las medidas

preventivas existentes en un lugar de trabajo.

Nivel de Exposicion: Situacidon de exposicion a un peligro que se presenta en un tiempo

determinado durante la jornada laboral.
Nivel de Probabilidad (NP): Producto del nivel de deficiencia por el nivel de exposicion.

Nivel de riesgo: Magnitud de un riesgo resultante del producto del nivel de probabilidad

por el nivel de consecuencia.

Peligro: Fuente, situacion o acto con potencial de dafio en términos de enfermedad o lesion

a las personas, 0 una combinacion de estos.

Riesgo: Combinacidn de la probabilidad de que ocurra un evento o exposicion peligroso,

y la severidad de lesidn o enfermedad, que puede ser causado por el evento o la exposicion.
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3. Metodologia

Esta investigacion abordara el analisis de factores de riesgo en la institucion, tendra un
alcance exploratorio y descriptivo debido a que se realizara con el objetivo de examinar cada uno
de los riesgos ocupacionales presentes en las actividades realizadas en los talleres industriales
dirigiéndonos al sitio, en este caso la institucion, y a partir de la observacion directa, identificar
los tipos de riesgo, las causas y consecuencias de estos, que factores los producen, entre otros;
para familiarizarnos con ellos, obtener informacion y con esto especificar las caracteristicas
encontradas de los riesgos en cada una de las actividades de acuerdo a lo planteado en las normas
vigentes para mostrar con precision las dimensiones de la situacion y con esto proponer las

acciones de prevencion y control de los mismos.

El sitio en el cual se desarrollara esta investigacion sera en la Institucion Educativa Técnico

Industrial Antonio Prieto, ubicada en la Ciudad de Sincelejo, Departamento de Sucre, Colombia.

Metodoldgicamente el proyecto se llevara a cabo en tres fases, las cuales se describen a

continuacion:

3.1 Caracterizacion de la situacién

Donde se realizaran las siguientes actividades:

e Diagndstico de los talleres con respecto a seguridad y salud en el trabajo: Mediante una
visita realizada a las instalaciones de la institucion se observara la forma en la que se
desarrollan las actividades en cada uno de los respectivos talleres, con el fin de verificar,
si la institucion cuenta con la documentacion requerida como son los certificados de apoyo,
procedimientos y andlisis de riesgo para llevar a cabo dichas acciones.

e Disenfar los instrumentos de recoleccion de datos basados en la norma

e Recolectar informacion para poder hacer seguimiento y estudio de los posibles riesgos
ocupacionales asociados a las actividades: La informacion tomada sera analizada a partir

de la normativa utilizada para el desarrollo del estudio.
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3.2 Andlisis de la informacidn recolectada

En esta fase se realizo:

e Tabulacion y organizacion de la informacion recolectada

e Anadlisis de la informacion teniendo en cuenta la normativa vigente: En esta actividad
mediante un orden cronoldgico de cdmo fueron tomados los datos, se analizara teniendo
en cuenta los patrones de las normas, identificando cada riesgo encontrado y asociarlo con

el posible peligro que este puede presentar.

3.3 Elaboracién de la propuesta de mejora

Donde se realizo:

e Elaboracion de procedimientos integrales y matrices de riesgo para cada actividad: A partir
de las actividades desarrolladas en cada taller, se debe contar con un procedimiento integral
detallado, puesto que en este documento estan consignados los pasos a seguir para realizar
las actividades, los materiales a usar, riesgos y peligros en los que estan sometidos los
estudiantes y docentes de la institucion. Paralelamente la institucion debe poseer una matriz
de riesgos para cada una de las actividades pues con ella se evallan los riesgos los cuales
afectan en este caso a los estudiantes y docentes.

e Proponer acciones preventivas y de control de los riesgos ocupacionales a la institucion:
Partiendo desde el punto de vista que lo que se quiere es eliminar o minimizar los posibles
riesgos, se propondra un plan de prevencion y control para la institucion teniendo en cuenta
los resultados arrojados para el analisis, con el fin de sentar las bases para que en la
institucion se cree un sistema de seguridad y salud en el trabajo y con esto cuidar el
bienestar de estudiantes, docentes y visitantes que se presentes en ocasiones involucrados

en la realizacién de las actividades de estos talleres.

3.3.1 Poblacion y Muestra.

La poblacion a la que esta dirigido este estudio son los estudiantes, docentes y visitantes

de La Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto.
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La muestra son los docentes encargados de las areas técnicas o talleres y estudiantes que

realizan actividades en ellos.

La institucion actualmente cuenta con aproximadamente 46 docentes de los cuales 21 estan
encargados de los talleres y con un nimero aproximado de 1643 estudiantes que hacen uso de estas

aulas.

3.3.2 Instrumento.

La recoleccion de la informacion se realizara a través del diligenciamiento de los datos en
formatos que seran elaborados teniendo en cuenta las normas que actualmente estan vigentes en el
pais y que rigen el tema de seguridad y salud en el trabajo en las diferentes organizaciones o
instituciones en las que sus involucrados estan en contacto directo con riesgos que puedan atentar
con su bienestar fisico; entre las normas que se usaran estan: la GTC 45, la cual proporciona
directrices para identificar los peligros y valorar los riesgos; la NTC 2057, el que establece los
requisitos para calificar los procedimientos para soldar. Ademas, presenta los requisitos para
calificar la habilidad de los soldadores y operarios en los procesos de soldadura manual; la
resolucion 0627, la cual estipula la norma nacional de emisiéon de ruido y ruido ambiental; la
RETILAP, por la cual se establecen los requisitos de eficacia minima y vida util de las fuentes
luminicas y se dictan otras disposiciones; la NFPA 10, que contiene las estipulaciones para aplicar
la seleccion, instalacion, inspeccion, mantenimiento y prueba de equipos de extintores portatiles;
la resolucion 2013, por la cual se reglamenta la organizacién y funcionamiento de los comités de
Medicina, Higiene y Seguridad Industrial en los lugares de trabajo; la resolucion 0312 de 2019 en
la que se establecen los estandares minimos para la aplicacion o implementacion de un SG-SST
(Sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo) y el decreto 1072 el cual unifica toda la

normativa relacionada al trabajo y también los requisitos para la implementacion de un SG - SST.

De igual manera, para la recoleccion de informacién para los anélisis de riesgos en los

talleres de la institucion, se disefiaran los instrumentos teniendo en cuenta lo siguiente:

1. Determinacion de las actividades en cada taller

2. Documentos
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e Permisos de trabajo

e Analisis de riesgo de las actividades

e Procedimientos de las actividades

e Certificados de apoyos en caso de que sea necesario

3. ARL o seguro estudiantil

4. Cronograma de Capacitaciones a los docentes y estudiantes acerca de Seguridad y Salud
en el trabajo con la ARL de la institucién.

5. Seguridad Industrial

e Investigacion o andlisis de los accidentes e incidentes

e ldentificacion de los peligros que podrian generar riesgos

e Sefalizacion de las areas

e Elementos de proteccion personal o individual

¢ Inspecciones planeadas

e Brigadas de emergencia, primero auxilios, incendios y comunicacion

6. Higiene industrial

e lluminacion

e Ruido

e Vibraciones

7. Medicina del trabajo

e Sistema de vigilancia epidemiolégica

e Efectos nocivos del ruido, iluminacion, vibraciones

e Lesiones por trauma acumulativo

8. Medicina preventiva

e Estudio de las condiciones y ambiente de trabajo

e Informacion y educacion con respecto a la prevencion de riesgos

e Politicas de prevencion de enfermedades

9. Ergonomia

e Disefio de puestos de trabajo
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12.

Posturas inadecuadas

Manejo de cargas

. Sustancias quimicas

Hoja de datos de seguridad

Hmis

Medicién de atmosfera explosiva
Niveles de oxigeno

Transporte y manipulacién

. Extintores

Seleccion de acuerdo a la actividad (Tipo)
Ubicacion

Inspeccion

Capacidad

Estado general

Fecha de vencimiento

Comité paritario de seguridad y salud en el trabajo
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4. Resultados

4.1 Caracterizar la situacion actual de los talleres de la institucion identificando los riesgos

ocupacionales referentes a seguridad y salud en el trabajo

La institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto a la que por sus siglas y la
naturaleza de sus actividades Ilamaremos IT1 en el desarrollo de este documento, es una institucion
educativa de la ciudad de Sincelejo que nacid en el afio de 1979 por la necesidad de variar o
diversificar la ensefianza en la ciudad y con el fin de instruir a sus estudiantes en areas industriales
técnicas, que les permitieran salir a crear valor a la sociedad y la posibilidad de un ingreso a la
universidad a carreras afines con los conocimientos adquiridos y de esta manera incentivar en la
region un mejor aprovechamiento de los recursos que se poseen, ya sean humanos o materiales.
Esta institucion educativa es la Unica en la ciudad de este tipo, es reconocida y tomada como
referente en toda la ciudad por su compromiso y dedicacion en formar personas que generen
desarrollo en la ciudad. A la fecha de esta investigacion la institucion cuenta con los siguientes
talleres:

e Electricidad

e Electronica

e Motores

e Ensamble de computadores
e Ebanisteria

e Mecanica Industrial

e Dibujo técnico
4.1.1 Situacidn actual de la institucion en materia de seguridad y salud en el trabajo.

Actualmente, el ITI cuenta con aproximadamente 46 docentes de los cuales 21 estan
encargados del proceso ensefianza - aprendizaje de las areas industriales con 1643 estudiantes a
cargo aproximadamente que realizan actividades académicas en los talleres o laboratorios durante
toda la semana, todos los estudiantes en la institucion hacen uso de los mismos debido que son

asignaturas obligatorias, pero se deja a la consideracion del estudiante el area en el que desea
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especializarse. Al dia de hoy, con lo observado y consultado directamente en la institucion, se

encontrd que no se tiene en cuenta ninguna normativa o controles en materia de seguridad y salud

en el trabajo. A nivel general se encontro:

No existen permisos de trabajo para que los estudiantes y docentes realicen sus actividades
y aunque dentro del plan de aula se contempla por la naturaleza de las actividades se hace
necesario tenerlos.

No existen los analisis de riesgo de las actividades, no se lleva, se hace netamente empirico
No hacen uso de certificados de apoyo

Los docentes encargados de las actividades de los talleres no estan afiliados a una ARL
que los cobije en caso de un incidente grave

No se capacitan a los docentes del area industrial en materia de seguridad y salud en el
trabajo, son autodidactas, y aunque reciben capacitaciones por parte de la Secretaria de
educacion no son especificamente en las areas industriales.

No existen brigadas de emergencia, no estan planeadas, en ocasiones se hacen con
acompafiamiento de entidades de atencion de emergencias.

No existe Medevac, informacion y transporte en caso de emergencia de los docentes y
estudiantes.

De igual manera, se realizd una visita a cada uno de los talleres del &rea industrial en la que

se observd el estado actual de los mismos en cuanto a seguridad y salud en el trabajo. A

continuacion se describe lo encontrado en cada uno de ellos.

41.1.1 Motores.

En este taller se da la ensefianza de mecénica automotriz, el armado y desarmado de

motores, es decir, el mantenimiento y puesta en funcionamiento de los mismos, para ello usan

motores de vehiculos, herramientas manuales y sustancias especiales para los motores entre las

que se pueden mencionar aceites, lubricantes, diésel y gasolina. En este taller se encontré con

respecto a SST lo siguiente:

No se manejan adecuadamente las cargas
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No hay elementos de proteccion personal

No hay sefializacion, falta de orden y aseo, techos paredes y pisos defectuosos, etc.

Al estar ubicado en una zona verde, existe el riesgo de que puedan entrar animales que
pueden representar un peligro.

La iluminacién es deficiente

Las condiciones ambientales del laboratorio son bastante deficientes, es decir, se encuentra
bastante deteriorado.

Los mismos equipos con los que trabajan en este taller, pueden en ocasiones representar
un riesgo.

El extintor que esté en ese taller, no funciona.

No hay hojas de datos de seguridad de las sustancias que se usan en este taller.

4.1.1.2 Ebanisteria.

En este taller trabajan la madera, es decir, arman muebles, camas, sillas de comedor, sillas

escolares para nifios de preescolar, escritorios, entre otras cosas; de igual manera hacen uso de

sustancias como tener, pinturas de aceite, selladores y pegamentos (boxer y colbédn industrial).

Actualmente en este taller, con respecto a SST se encontré que:

No hay elementos de proteccion personal, ni para los docentes y tampoco para los
estudiantes.

Hay mucho desorden y partes de madera por todas partes

Se genera mucho material particulado y no hay como protegerse de él

No hay extintor

Las sustancias usadas no se encuentran rotuladas

Los puestos de trabajo no estan ergondmicamente adecuados

La iluminacién es deficiente

Hay herramientas o méaquinas que nunca se les ha hecho mantenimiento de ningln tipo

Estan expuestos al ruido y vibraciones fuertes.
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e La ventilacion no es buena, debido a que es un lugar muy cerrado con pocas ventanas, lo
que hace que el material particulado se concentre mucho mas en el ambiente.

e No hay hojas de datos de seguridad de las sustancias que alli se emplean

4.1.1.3 Metalmecénica o Mecénica Industrial.

En este taller se realizan actividades de soldadura, se hacen instrumentos de medida,
carretas, sillas, se reparan las sillas en mal estado de la institucion, rejas, estructuras mecanicas,
cilindrado, maquinado y refrentado, corte de materiales, entre otras; normalmente trabajan con
material metalico como hierros, aceros, etc. En este taller con respecto a SST se encontro:

e No hay elementos de proteccion personal

e No hay un extintor en caso de emergencia

e No hay orden y asea, sefializacion, almacenamientos adecuados, obstaculos ubicados en el
piso, entre otros

e Hay iluminacion deficiente, se esta expuesto a la radiacion que emite la soldadura

e Hay herramientas defectuosas y maquinas y equipos sin proteccion

e Se esta expuesto a ruidos, altas temperaturas, vibraciones, entre otros

e No hay un disefio adecuado para los puestos de trabajo.

4.1.1.4 Electronica.

En este taller se realiza soldadura con cautin o soldador eléctrico en una plaqueta recubierta
de cobre donde se crean pequefios proyectos de iluminacion o alarmas pequefias que hacen
funcionar con pilas de 9W voltios, normalmente la soldadura se realiza con crema para soldar o
estafio, la cual, si no se tienen las precauciones adecuadas y no se hace uso de los elementos de
proteccion personal el gas producido al realizar la soldadura podria causar efectos dafiinos a la
salud a largo plazo de quienes la usan. Con respecto a SST en este taller se encontrd que:

e No hay elementos de proteccion personal

e Las herramientas manuales usadas algunas no estan en buen estado
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Aunque a nivel general los puestos de trabajo estan bien ubicados, las sillas puede que
ocasionen un accidente por lo antiguas que son, de igual manera, permiten la adopcion de
posturas inadecuadas

Hacen contacto directo con energia eléctrica sin ninguna precaucion

No hay sefializacion

4.1.1.5 Electricidad.

En este taller se realizan proyectos sencillos con corriente eléctrica como empalmes

eléctricos, circuitos, instalaciones eléctricas residenciales, reparacion bobinado y mantenimiento

de motores eléctricos, entre otras actividades; normalmente usan aparatos eléctricos averiados,

herramientas manuales, aceite para lubricar, entre otros. En cuanto a SST en este taller se observo

que:

No hay elementos de proteccion personal

No se tienen la hojas de datos de seguridad de las sustancias que se usan

Las herramientas que se usan no estan en condiciones Optimas para ser usadas
No hay extintor en caso de emergencia

Las sillas pueden ocasionar un accidente o incidentes debido a su deterioro
Hay contacto directo con fluido eléctrico

No hay sefalizacion

Almacenamiento inadecuado y falta de orden y aseo en los mismos

4.1.1.6 Dibujo técnico.

En este taller realiza dibujo a mano alzada, con instrumentos, se elaboran maquetas,

modelos y figuras creativas en 2D y 3D. Se usan sustancias no tdxicas como colbén y silicona

liquida, pinturas, goma, entre otras. Con respecto a SST se encontro:

No hay elementos de proteccion personal en caso de que sea requerido, solo se usan batas.
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La iluminacion es deficiente

Las sustancias usadas no se encuentran rotuladas.

Los puestos de trabajo no estan ergonémicamente bien disefiados

Hay adopcidn de posturas inadecuadas, debido a largos periodos de tiempo desarrollando
actividades en una misma posicion

El almacenamiento dispuesto para guardar los trabajos y materiales no esta en orden

No hay extintor en caso de emergencia

Falta sefalizacién

4.1.1.7 Ensamble y mantenimiento de computadores.

En este taller se realizan actividades con respecto a software, sistemas, administracion de

las aplicaciones, crear redes de datos, manejo de tablets, entre otros. Con respecto a SST se

encontro:

No estan bien disefiados los puestos de trabajo

Hay demasiada iluminacién

Maquinas y equipos que se emplean en el taller no tienen proteccién

Hay mucho desorden y falta de aseo

El almacenamiento del taller es inadecuado

Hay muchos equipos que obstaculizan el transito adecuado

Hay contacto con energia eléctrica

No hay sefalizacion

Las sustancias usadas para la limpieza de las piezas no se encuentran rotuladas.

Al estar mal disefiados los puestos de trabajo se adoptan posturas inadecuadas

Paralelamente, se realiz6 la autoevaluacion o evaluacion inicial a la institucidn con respecto

a los estandares minimos expuestos en la resolucion 0312 de 2019. Para ello, se emple6 el formato

de autoevaluacion elaborado por la ARL SURA donde se puede obtener el nivel en el que se
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encuentra la institucidn con respecto al Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el trabajo, la
cual es una norma que establece los estandares minimos para la implementacion de un sistema de
gestion de SST y que es de obligatorio cumplimiento para los empleadores y trabajadores de
empresas publicas o privadas del pais.

Para ello, primeramente se debi6 clasificar a la institucion con respecto al ndmero de
implicados, actividad econdémica y clasificacion de riesgo al que pertenecen las actividades que se
desarrollan en los talleres, que es este caso seria riesgo I, IV y V por lo que para este caso se
deben cumplir con los 62 estandares minimos descritos en el articulo 16 de la resolucion 0312 de
20109.

Para la evaluacion, los items descritos en la resolucion se encuentran clasificados de
acuerdo al ciclo PHVA 'y a su vez en estandares los cuales poseen un porcentaje de participacion
para la calificacion final de la autoevaluacion, de igual manera, los estandares estan divididos en
items a los cuales se les asigno una calificacion dependiendo de si la institucion cumplia o no con

dicho item, lo anterior se puede observar en la tabla 3 a continuacion.

Tabla 2.
Estandares minimos SG — SST.

1.1.1. Responsable del Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST

1.1.2 Responsabilidades en el Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo — SG-SST

S - - -
< S Recursos financieros, técnicos humanos y de | _ 1-1.3 Asignacién de recursos para el Sistema de
o e otra indole requerida para coordinar y Gestion en Seguridad y Salud en el Trabajo — SG-SST
<Z( 8 desarrollar el Sistema de Gestién de la 1.1.4 Afiliacion al Sistema General de Riesgos
o < Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST) (4 | Laborales
= @) %) 1.1.5 Identificacidn de trabajadores de alto riesgo y
s cotizacion de pensi6n especial

1.1.6 Conformacion COPASST

1.1.7 Capacitacion COPASST

1.1.8 Conformacion Comité de Convivencia




RIESGOS

40

DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE @CECAR

Capacitacion en el Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo (6 %)

1.2.1 Programa Capacitacién promocion y
prevencién PYP

1.2.2 Induccién y Reinduccion en Sistema de Gestion
de Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST,
actividades de Promocidn y Prevencion PyP

1.2.3 Responsables del Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST con curso
virtual de 50 horas

GESTION INTEGRAL DEL SISTEMA DE GESTION DE LA SEGURIDAD Y LA

SALUD EN EL TRABAJO (15%)

Politica de Seguridad y Salud en el Trabajo
(1%)

2.1.1 Politica del Sistema de Gestion de Seguridad y
Salud en el Trabajo SG-SST firmada, fechada y
comunicada al COPASST

Objetivos del Sistema de Gestién de la
Seguridad y la Salud en el Trabajo SG-SST
(1%)

2.2.1 Objetivos definidos, claros, medibles,
cuantificables, con metas, documentados, revisados del
SG-SST

Evaluacion inicial del SG-SST (1%)

2.3.1 Evaluacion e identificacion de prioridades

Plan Anual de Trabajo (2%)

2.4.1 Plan que identifica objetivos, metas,
responsabilidad, recursos con cronograma y firmado

Conservacion de la documentacion (2%)

2.5.1 Archivo o retencion documental del Sistema de
Gestion en Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST

Rendicién de cuentas (1%)

2.6.1 Rendicion sobre el desempefio

Normatividad nacional vigente y aplicable
en materia de seguridad y salud en el trabajo
(2%)

2.7.1 Matriz legal

Comunicacién (1%)

2.8.1 Mecanismos de comunicacién, auto reporte en
Sistema de Gestién de Seguridad y Salud en el Trabajo
SG-SST

Adquisiciones (1%)

2.9.1 Identificacion, evaluacion, para adquisicion de
productos y servicios en Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST

Contratacion (2%)

2.10.1 Evaluacion y seleccion de proveedores y
contratistas

Gestién del cambio (1%)

2.11.1 Evaluacion del impacto de cambios internos y
externos en el Sistema de Gestion de Seguridad y Salud
en el Trabajo SG-SST

Il. HACER

GESTION DE LA SALUD (20%)

Condiciones de salud en el trabajo (9%)

3.1.1 Descripcion sociodemogréfica. Diagndstico de
Condiciones de Salud

3.1.2 Actividades de Promocion y Prevencion en
Salud

3.1.3 Informacidn al médico de los perfiles de cargo

3.1.4 Realizacion de los evaluaciones médicas
ocupacionales: Peligros- Periodicidad Comunicacion al
Trabajador

3.1.5 Custodia de Historias Clinicas

3.1.6 Restricciones y recomendaciones médico
laborales

3.1.7 Estilos de vida y entornos saludables (controles
tabaquismo, alcoholismo, farmacodependencia y otros)

3.1.8 Agua potable, servicios sanitarios y disposicion
de basuras

3.1.9 Eliminacién adecuada de residuos sélidos,
liquidos 0 gaseosos

Registro, reporte e investigacion de las
enfermedades laborales, los incidentes y
accidentes del trabajo (5%)

3.2.1 Reporte de los accidentes de trabajo y
enfermedad laboral a la ARL, EPS y Direccién
Territorial del Ministerio de Trabajo
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3.2.2 Investigacion de Incidentes, Accidentes y
Enfermedades Laborales

3.2.3 Registro y andlisis estadistico de Accidentes y
Enfermedades Laborales

Mecanismos de vigilancia de las condiciones
de salud de los trabajadores (6%)

3.3.1 Medicién de la frecuencia de la accidentalidad

3.3.2 Medicién de la severidad de la accidentalidad

3.3.3 Medicién de la mortalidad por accidentes de
trabajo

3.3.4 Medicion de la prevalencia de Enfermedad
Laboral

3.3.5 Medicién de la incidencia de Enfermedad
Laboral

3.3.6 Medicion del ausentismo por causa medica

GESTION DE PELIGROS Y RIESGOS (30%)

Identificacion de peligros, evaluacion y
valoracién de riesgos (15%)

4.1.1 Metodologia para la identificacion de peligros,
evaluacioén y valoracién de los riesgos

4.1.2 Identificacion de peligros con participacion de
todos los niveles de la empresa

4.1.3 Identificacion de sustancias catalogadas como
carcindgenas o0 con toxicidad aguda.

4.1.4 Realizacion mediciones ambientales, quimicos,
fisicos y bioldgicos

Medidas de prevencién y control para
intervenir los peligros/riesgos (15%)

4.2.1 Implementacion de medidas de prevencion y
control frente a peligros/riesgos identificados

4.2.2 Verificacion de aplicacion de medidas de
prevencién y control por parte de los trabajadores

4.2.3 Elaboracion de procedimientos, instructivos,
fichas, protocolos

4.2.4 Realizacion de Inspecciones a instalaciones,
magquinaria 0 equipos con participacion del COPASST.

4.2.5 Mantenimiento periédico de instalaciones,
equipos, maquinas, herramientas

4.2.6 Entrega de Elementos de Proteccion Persona
EPP, se verifica con contratistas y subcontratistas

GESTION DE
AMENAZAS

(10%)

Plan de prevencién, preparacion y respuesta
ante emergencias (10%)

5.1.1 Se cuenta con el Plan de Prevencion,
Preparacién y respuesta ante emergencias

5.1.2 Brigada de prevencion conformada, capacitada
y dotada

I1l. VERIFICAR

SG-SST (5%)

Gestion y resultados del SG-SST (5%)

6.1.1 Definicion de Indicadores del SG-SST de
acuerdo condiciones de la empresa

6.1.2 Las empresa adelanta auditoria por lo menos
una vez al afio

6.1.3 Revision anual de la alta direccién, resultados
de la auditoria

6.1.4 Planificacién auditorias con el COPASST

IV. ACTUAR

MEJORAMIENTO| VERIFICACION DEL

(10%)

Acciones preventivas y correctivas con base
en los resultados del SG-SST (10%)

7.1.1 Definicidn de acciones preventivas y
correctivas con base en resultados del SG-SST

7.1.2 Acciones de mejora conforme a revision de la
alta direccion

7.1.3 Acciones de mejora con base en investigaciones
de accidentes de trabajo y enfermedades laborales
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7.1.4 Elaboracién Plan de mejoramiento,

implementacién de medidas y acciones correctivas

solicitadas por autoridades y ARL

Fuente: Formato de autoevaluacion Resolucion 0312 de 2019 ARL SURA, 2019.

A partir, de la elaboracién de esta autoevaluacion se conocio el estado actual de la
institucion educativa con respecto a seguridad y salud en el trabajo, los resultados se muestran a

continuacion:

Desarrollo por Ciclo PHVA (%)

1 1 0 0

I. PLANEAR 1. HACER I11. VERIFICAR IV. ACTUAR

= Maximo Obtenido

Figura 2. Resultados obtenidos por ciclo PHVA.
Fuente: Formato de autoevaluacion Resolucion 0312 de 2019 ARL SURA, 2019.

En la figura 2, mostrada anteriormente se puede observar los resultados por ciclo PHVA
de la evaluacion realizada a la institucion educativa, donde se muestran los porcentajes que se
deben obtener para una buena aplicacién de los estandares (Barra azul) y los puntajes obtenidos
en la evaluacion a la institucion (Barra verde). En los porcentajes obtenidos, se pudo evidenciar
que para el ciclo Planear solo se alcanz6 el 1% del puntaje, en el ciclo Hacer el 1%, en el ciclo

Verificar 0% y en el Actuar 0%.
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Desarrollo por Estandar (%)
RECURSOS GESTION GESTIONDE LA  GESTION DE GESTION DE VERIFICACION MEJORAMIENTO
INTEGRAL DEL SALUD PELIGROSY AMENAZAS DEL SG-SST
SISTEMA DE RIESGOS

GESTION DE LA
SEGURIDAD Y LA
SALUD EN EL
TRABAJO

= Maximo Obtenido

Figura 3. Porcentaje obtenido por estandar.
Fuente: Formato de autoevaluacion Resolucién 0312 de 2019 ARL SURA, 20109.

De igual manera, en la figura 3 se pueden observar los porcentajes obtenidos por estandar,
en esta se evidencia que solo de los estandares Recursos y Gestion de la salud se obtuvo el 1% de
la calificacidon total que deberia obtenerse en la institucion que garantice el cumplimiento de los
requerimientos en cuanto a seguridad y salud en el trabajo. Para visualizar mejor la evaluacion

inicial VVer anexo 1.

De manera general, a partir de la evaluacion realizada con los estdndares minimos en
seguridad y salud en el trabajo expuestos en la resolucién 0312, el estado de la institucion educativa

técnico industrial es critico, debido a que no se cumplen todos los estandares lo que significa que
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los implicados en las actividades realizadas en los talleres industriales estdn demasiado expuestos

y la posibilidad de que se presentes incidentes o accidentes es bastante alta.

4.2 Riesgos ocupacionales a los que se encuentran expuestos los estudiantes y docentes

Para determinar los riesgos ocupacionales a los que se encuentran expuestos los
estudiantes y docentes se tomaron evidencias fotograficas de los mismos realizando las

actividades como normalmente se llevan a cabo.

Figura 4. Taller de Ensamble y mantenimiento de computadores.
Fuente: Elaboracion propia

En primer lugar, en el taller de ensamble y mantenimiento de computadores como se logra
evidenciar en la figura 4, mostrada anteriormente, se encontraron los siguientes riesgos

ocupacionales:
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e Riesgos Ergonémicos o Biomecanicos: Se puede visualizar que los puestos de trabajo no
estan disefiados adecuadamente, pues las sillas son demasiado altas lo que hace que se
adopten posturas inadecuadas al momento de realizar las actividades.

e Riesgos Locativos: Debido a que no hay sefializacion de ningdn tipo, falta orden en cuanto
a las piezas usadas en este taller, los lugares de almacenamiento no estan organizados
adecuadamente.

e Riesgo Eléctrico: Debido a que se tiene un contacto directo con fluido eléctrico al probar
que los computadores o dispositivos usados en este taller funcionan adecuadamente.

e Riesgos Fisicos: Al haber tantos ventanales, se tiene demasiada iluminacion, lo que puede
producir deslumbramiento al momento de realizar las actividades en este taller.

e Riesgo Psicosocial: Actividades repetitivas, en ocasiones falta de destreza y carga de

trabajo.

Figura 5. Taller de Metalmecanica o Mecéanica industrial.
Fuente: Elaboracion propia

Por otra parte, se tiene el taller de Metalmecanica o Mecanica Industrial como se observa

en la figura 5, en él se determinaron los siguientes riesgos:
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e Riesgos Fisicos: Hay ruido, temperaturas extremas, estan expuestos a radiaciones no
ionizantes (Soldadura), la iluminacion no es la adecuada.

¢ Riesgo Quimico: Debido al gas emitido al realizar la soldadura.

e Riesgo Ergonémico o Biomecanico: Debido a que se adoptan posturas inadecuadas al
realizar las actividades de corte de piezas o varillas y realizar la soldadura.

e Riesgos Mecénicos: Algunas herramientas usadas en este taller estan defectuosas, las
maquinas y equipos no tienen proteccion y hay muchas superficies asperas o cortantes.

e Riesgo Eléctrico: Debido a que hacen contacto directo con fluido eléctrico al realizar la
soldadura.

e Riesgos Locativos: No hay sefializacion, falta orden en el lugar y puestos de trabajo, los
almacenamientos son inadecuados debido a que hay objetos en muchos lugares, la
superficie esta resbalosa y sucia, los pasamanos de las escaleras estan en mal estado, los
pisos, techos y paredes.

e Riesgo Psicosocial: Carga de trabajo, el contenido de la tarea es bastante pesado las
tareas que aqui se realizan son repetitivas.

e Riesgo Fisico — Quimico: Hay posibilidad de que pueda generarse un conato de incendio.
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Figura 6. Taller de Dibujo Técnico.
Fuente: Elaboracion propia.

Paralelamente, se tiene el taller de Dibujo técnico como se puede evidenciar en la figura 6,
en este taller se identificaron los siguientes riesgos:

e Riesgo Fisico: La iluminacidn, para la naturaleza de las actividades que se llevan a cabo
en este taller, es deficiente.

e Riego Ergonémico o Biomecanico: algunos puestos de trabajo no estan disefiados
adecuadamente lo que hace que se adopten posturas inadecuadas.

e Riesgo locativo: No hay sefializacion.

e Riesgo Psicosocial: Carga de trabajo, tareas repetitivas y en ocasiones falta de destreza.

e Riegos Fisico — Quimico: Al haber tanto papel en este taller, cualquier chispa podria

ocasionar un conato de incendio.



48
DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE
RIESGOS

Figura 7. Taller de Electronica.
Fuente: Elaboracion propia.

Por su parte, en el taller de Electronica como se evidencia en la figura 7, se identificaron
los siguientes riesgos:
e Riesgo Quimico: Al soldar con estafio se genera un humo o gas que puede resultar nocivo
a largo plazo.
e Riesgo Mecanico: En este taller se encontraron herramientas defectuosas y los equipos de
trabajo se encuentran sin proteccion.
e Peligros eléctricos: Hay contacto directo con fluido eléctrico debido a que el cautin debe

ser conectado para su funcionamiento.
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e Riegos locativos: Debido a que, no hay sefializacion en el taller, la estanteria de
almacenamiento es inadecuada, hay falta de orden y aseo en los lugares de almacenamiento
y los pisos se encuentran defectuosos.

e Riesgo Psicosocial: Carga de trabajo y monotonia y repetitividad.

WERNEE B
[EERBR BRARE'A

Figura 8. Taller de Motores.
Fuente: Elaboracion propia.

De igual manera, en el taller de motores como se muestra anteriormente en la figura 8 se

encontraron los siguientes riesgos:
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e Riesgo Fisico: Se esta expuesto a iluminacion deficiente, ruido y temperaturas altas
(Calor).

e Riesgo Quimico: Se hace uso de sustancias quimicas como gasolina y aceites lubricantes
para motores de automaoviles y existe material particulado, en este caso polvo.

e Riesgo Ergondmico o biomecénico: Se hace levantamiento y transporte de los motores, se
adoptan posturas inadecuadas, los puestos de trabajo no estan bien disefiados y se aplica
fuerza manualmente.

e Riesgo Mecéanico: Algunas herramientas estan defectuosas, las maquinas y equipos no
tienen proteccion, las superficies de los motores son asperas y pueden producir cortaduras
y los motores no tienen anclaje que les permita sostenerse en su lugar.

e Riesgo Locativo: En este taller no hay sefializacion, falta de orden y aseo, escaleras sin
barandas e inadecuadas y techos, paredes y pisos defectuosos y en mal estado.

e Riego psicosocial: El contenido de las tareas que se realizan en este taller son bastantes

pesadas, carga de trabajo y tareas repetitivas.
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Figura 9. Taller de Electricidad.
Fuente: Elaboracion propia.

Por otro lado, en el taller de electricidad como se puede evidenciar en la figura 9

anteriormente mostrada, posee los siguientes riesgos:

e Riesgo Quimico: Uso de sustancias quimicas como aceite para lubricar los artefactos
eléctricos.

e Riesgo ergonémico o biomecénicos: adopcion de posturas inadecuadas por largos periodos
de tiempo.

e Riesgo mecénico: Hay herramientas defectuosas y maquinas y equipos sin proteccion.
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e Riesgo eléctrico: Para el desarrollo de las actividades debe haber contacto directo con la
electricidad.

e Riesgo locativo: En este taller no hay sefalizacion, falta orden y limpieza en los
almacenamientos, pisos defectuosos.

e Riesgo Psicosocial: en ocasiones hay falta de destreza y carga de trabajo.

Figura 10. Taller de Ebanisteria.
Fuente: Elaboracion propia.

En este taller, se evidenciaron los siguientes riesgos:

e Riesgo Fisico: Se esta expuesto a fuertes ruidos, iluminacion deficiente, vibraciones y altas

temperaturas.
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e Riego Quimico: Gran cantidad de material particulado, uso de sustancias quimicas como
tiner, goma y pinturas de aceite.

e Riesgo ergondmico o biomecanico: Adopcion de posturas inadecuadas por lagos periodos
de tiempo, los puestos de trabajo no estan bien disefiados y se hacen movimientos
repetitivos.

e Riesgo mecanico: Hay herramientas de trabajo defectuosas, las maquinas y equipos de
trabajo no tienen proteccion y existen varias superficies de elementos asperas o cortantes.

e Riesgo locativo: falta de sefializacidn, no hay orden y aseo, los almacenamientos no son
adecuados, techos, pisos y paredes en mal estado y defectuoso y hay muchos obstaculos en
el piso.

e Riesgo Psicosocial: En ocasiones falta de destreza, carga de trabajo, contenido de la tarea

es bastante pesada y hay monotonia y repetitividad en las tareas.

4.3 Acciones para prevenir y controlar los riesgos asociados a las actividades desarrolladas

a los talleres

4.3.1 Matriz de identificacion de peligros y valoracion de riesgos.

Para la elaboracion de las matrices de identificacion de peligros y su valoracion de los
riesgos de los talleres industriales presentes en el ITI se tuvieron en cuenta los principios
fundamentales de principios, practicas y criterios de la norma, segin la metodologia planteada por
la Guia Técnica Colombiana GTC 45 del 20 de Junio de 2012.

En este casi la institucion debera contar con una herramienta para identificar y valorar los
peligros y riesgos ocupacionales. A continuacion se dard un preambulo de los lineamientos que

se tomaron como referencia para su elaboracion:
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Definir instrumento y recalectar inflarmacion

CQuasificar os procesos, las
actividades y las tareas

Identificar los peligros

Idertilicar los controles existentes

Evaluar el riesga

Definir los crilerios para detenmnar ia Valorar
aceptabibdad del resgo el riesgo

Definir =i &l riespo es aceplable

Elaborar & plan de accidon para el
control de los riesgos

Revisar la conveniencia del pian de accan

Mantener y actualizar

Documentas

Figura 11. Actividades para identificar los peligros y valorar los riesgos.
Fuente: Guia Técnica Colombiana GTC 45 versién 2012.

Luego que se lleva a cabo la identificacion de los riesgos, deben evaluarse
determinadamente para la compresiéon e interpretacion de la matriz de riesgo en general, teniendo
en cuenta la Evaluacion de Riesgos que se puntualiza de la siguiente manera segun la Guia Técnica
Colombiana GTC 45 de 2012.

Durante el desarrollo de las matrices se utilizara eventos especificos y magnitud de

consecuencias los cuales estan ilustrados con abreviaturas que tienen los siguientes significados:
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AN NN

Nivel de Riesgo (NR)

Nivel de Probabilidad (NP)
Nivel de Consecuencia (NC)
Nivel de Deficiencia (ND)
Nivel de Exposicion (NE)

Para determinar cada evento especifico anteriormente nombrados, se realizan las siguientes

operaciones y en otros casos cualitativamente:

4.3.1.1 Nivel de Riesgo NR.

Formula: NR = NP X NC

4.3.1.2 Determinacion del Nivel de Riesgo.

Nivel de riesgo

Nivel de probabilidad (NP)

NR = NP x NC
100
Nivel de 60
consecuencias
(NC) 25
10

Figura 12. Niveles de Probabilidad
Fuente: Guia Técnica Colombiana GTC 45 version 2012.
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100 del Canbe

4.3.1.3 Interpretacion de Nivel de Riesgo.

Nivel de riesgo | Valor de NR Significado

| 4000 - 600 Situacion critica. Suspender actividades hasta que el riesgo esté bajo
control. Intervencién urgente.

Il 500 - 150 Corregir y adoptar medidas de control de inmediato. Sin embargo,
suspenda actividades si el nivel de riesgo esta por encima o igual de 360.

M 120 - 40 Mejorqr_ si es posible. Seria conveniente justificar la intervencion y su
rentabilidad.
Mantener las medidas de control existentes, pero se deberian considerar

\Y 20 soluciones o mejoras y se deben hacer comprobaciones periddicas para
asegurar que el riesgo aln es aceptable.

Figura 13. Significado de Niveles de Riesgos
Fuente: Guia Técnica Colombiana GTC 45 versién 2012.

4.3.1.4 Nivel de Probabilidad NP.

Formula;: NP = ND X NE

Nivel de exposicion (NE)

Niveles de probabilidad

Nivel de deficiencia
(ND)

Figura 14. Niveles de Probabilidad
Fuente: Guia Técnica Colombiana GTC 45 versiéon 2012.
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4.3.1.5 Interpretacion de Nivel de Probabilidad.

Nivel de

probabilidad Valor de NP Significado
Situacion deficiente con exposicion continua, o muy deficiente con exposicion
Muy Aito (MA) | Entre 40 y 24 | frecuente.
Normalmente la materializacion del riesgo ocurre con frecuencia.
Situacion deficiente con exposicion frecuente u ocasional, o bien situacion
Alto (A) Entre 20 y 10 | muy deficiente con exposicion ocasional o esporadica.
La materializacion del riesgo es posible que suceda varias veces en la vida laboral.
Situacion deficiente con exposicion esporadica, o bien situacion mejorable
Medio (M) Entre 8y 6 |con exposicién continuada o frecuente.
Es posible que suceda el dano alguna vez.
Situacion mejorable con exposicion ocasional o esporadica, o situacion sin
Bajo (B) Entre 4 y2 |anomalia destacable con cualquier nivel de exposicion.

No es esperable que se materialice el riesgo. aunque puede ser concebible.

Figura 15. Interpretacion de Niveles de Probabilidad
Fuente: Guia Técnica Colombiana GTC 45 version 2012.

4.3.1.6 Nivel de Consecuencia NC.

Nivel de NC Significado
Consecuencias Dafos personales
Mortal o Catastréfico (M) | 100 Muerte (s)
Muy grave (MG) 60 Lesiones o enfermedades graves irreparables (Incapacidad permanente
parcial o invalidez).
Grave (Q) 25 Lesiones o enfermedades con incapacidad laboral temporal (ILT).
Leve (L) 10 Lesiones o enfermedades que no requieren incapacidad.

Figura 16. Niveles de Consecuencias
Fuente: Guia Técnica Colombiana GTC 45 versién 2012.
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4.3.1.7 Nivel de Deficiencia ND.

Nivel de Valor de
deficiencia ND Significado
Se ha(n) detectado peligro(s) que determina{n) como posible la generacion de
Muy Alto (MA) 10 incidentes o consecuencias muy significativas, o la eficacia del conjunto de medidas
preventivas existenles respeclo al riesqo es nula o no existe, o ambos.
Se ha(n) detectado algin{os) pefigro(s) que pueden dar lugar a consecuencias
Alto (A) 6 significativa(s), o la eficacia del conjunto de medidas preventivas existentes es baja, o
ambaos.
Se han delectado peligros que pueden dar lugar a consecuencias poco significativas
Medio (M) 2 o de menor importancia, o la eficacia del conjunto de medidas preventivas
axistentes es moderada. o ambos.
No se ha detectado consecuencia alguna, o la eficacia del conjunto de medidas
No se preventivas existentes es alta. o ambos. El riesgo esta controlado.
Bajo (B) Asigna Valor Estos . ' " : y g
peligros se clasifican directamente en el nivel de riesgo y de intervencion
cuatro (IV) Véase la Tabla 8.

Figura 17. Niveles de Deficiencias
Fuente: Guia Técnica Colombiana GTC 45 version 2012.

4.3.1.8 Nivel de Exposicion NE.

Nivel de exposicion Valor Significado
de NE

La situacion de exposicion se presenta sin interrupcion o varias veces con
tiempo prolongado durante la jornada laboral.
La situacion de exposicion se presenta varias veces durante la jornada

Continua (EC) 4

Frecuente (EF) 3 laboral por tiempos corios.

. La situacion de exposicion se presenta alguna vez durante |a jornada laboral
Ocasional (EO) G y por un periodo de tiempo corto.
Esporadica (EE) 1 La situacion de exposicion se presenta de manera eventual.

Figura 18. Niveles de Exposiciones
Fuente: Guia Técnica Colombiana GTC 45 versién 2012.

A continuacion se presentara un resumen de cada matriz de identificacion y valoracion de
riesgo, con base a la normativa GTC 45 version 2012 empleada en cada taller vigente en la
institucién. Para efectos de una mejor estructuracion y visualizacion de contenido en el Anexo 2

se presentara cada matriz completa y detallada.
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4.3.1.1 Informe de matriz de identificacidn de peligros y evaluacién de riesgos del

Taller Motores.

Tabla 3.
Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos del taller motores.
z .
\ o oz
o PELIGRO RIESGO OwQ < 5 w>8<
w o0 @) w e =
@) n N @) =0 Eo O
S Q5 Sd3 22 oS
a < S 5@ > 3 D= SENE
S Q- a o % £z« R EoJdf
= L5 xz 0 9 x 18 o 625>
Q [92] 6 00 [TTT| & L a O § & o
< i 0 Eogq Q n <
) 0 = < s
Adopcion de Varices, fatiga
posturas mus(_:u_lgr,
inadecuadas por ten_ |n|'F|s,
| . cervicalitas, .
argos periodos lumbalgi Alto Pausas activas
de tiempo: umbagias,
. patologias de
(postura de pie)
Biomecanicos - (sentado) columna, entre
otros.
Fatiga
N
5 muscular,
o ..
g Tar_egs tendlnlltls, Medio Ninguna
= repetitivas patologias de
o columna, entre
2 otros.
§ Temperaturas Disconfort, A
= extremas Cefalea, Alto Climatizar el
3 (Calor) irritabilidad, taller
N estrés.
S
S Fisi Disconfort,
2 IS1C0 Ruido Cefalea, Alto Pausas activas
irritabilidad.
L Exposicion a
lluminacién JUMinacio Ni
deficiente iluminacion inguna
baja
Estrés por carga PaUSas
Psicosocial Hostigamiento de trabajo -
b activas
académico
> o -
223 Temperaturas Disconfort, .
E8 5 Fisico extremas Cefalea, Climatizar el
8 £ ‘g (Calor) irritabilidad, taller
Qs estrés.
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RIESGOS T
Disconfort,
Ruido Cefalea, Pausas activas
irritabilidad.
L Exposicion a
lluminacién P .
deficiente |Ium|n_aC|on Alto Ninguna
baja
Carga fisica por Sobreesfuerzo Medio Ninguna
postura estado
Biomecénicos Fatiga
muscular,
Tareas tendinitis, Ninguna
repetitivas patologias de g
columna, entre
otros.
. Golpes o cortes
Equipos, .
! con equipos,
. herramienta u ' .
Mecanicos obieto herramientas u Pausas activas
, objetos
punzocortante
punzocortantes
Sustancia L,
. Ingestion,
. corrosivas, .
Quimico S contacto con la Ninguna
Irritantes o iel v 0i0S
alergizantes PIEly ol
C O
o=
] Eaui Golpes o cortes
& E quIpos, con equipos,
g = - herramienta u . .
S Mecénicos obieto herramientas u Pausas activas
e . objetos
5 punzocortante
= punzocortantes
Fuente: Elaboracion propia.

Para visualizar matriz completa Ver anexo 2.1
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4.3.1.2 Informe de matriz de identificacion de peligros y evaluacién de riesgos del

Taller Ebanisteria.

ACEPTABIL
IDAD DEL
RIESGO

CONTROLE
S
ATIVOS,
SENALIZAC

o
|_
)
Z
>
@)
<
Pausas activas

Ninguna

Climatizar el
taller

Pausas activas

Pausas activas

Tabla 4.

Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de los riesgos del taller de Ebanisteria.
2 PELIGRO RIESGO @ 0 i w 3
% L35 xz S @ &>
Z L 0 — 00 O = o O W m <
= <O DG m 8 W= >0 a
< SRS o £ o

Adopcién de Var::ggz’ur::'ga
posturas .
. tendinitis,
inadecuadas por o
- cervicalgias,
largos periodos . Alto
. i lumbalgias,
de tiempo: s
: patologias de
(postura de pie) -
) . columna, entre
Biomecanicos (sentado) otros.
Fatiga muscular,
tendinitis,
g Tareas repetitivas | patologias de Medio
c‘é columna, entre
S otros.
©
o .
= Disconfort,
= Temperaturas Cefalea, Alto
> extremas (Calor) irritabilidad,
5 estrés.
o
(=) .
k] Disconfort,
R Ruido Cefalea, Alto
= irritabilidad.
Fisico
Lesiones a nivel
Vibraciones musculo Alto
esquelético.
luminacién Exposicién a Alto
deficiente iluminacion baja

Ninguna
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Golpes o cortes

postura estado

Biomecéanicos

Tareas repettivas

Probabilidad de
dafio

Ninguna

Equipos, .
! con equipos,
-~ herramienta u . .
Mecanicos obieto herramientas u Pausas activas
. objetos
punzocortante
punzocortantes
Disconfort,
Temperaturas Cefalea, Climatizar el
extremas (Calor) irritabilidad, taller
estres.
8
S Disconfort,
= Eisi Ruido Cefalea, Alto Pausas activas
2 191C0 irritabilidad.
5
2 Lesiones a nivel
% Vibraciones musculo Alto Pausas activas
5 esquelético.
Kics
E
- luminacién Exposicién a .
[%2]
£ deficiente iluminacion baja Al Ninguna
8
% Carga fisica por Sobreesfuerzo Medio Ninguna
>
S
[<5]
©
o
ko]
®©
£
<

Pausas activas

alergizantes

Equipos
. Golpes o cortes
herramienta u coI:] aUiD0S
Mecanicos objeto herran?ienrias ’u
punzocortante, .
objetos
carga en
2 punzocortantes
movimiento,
< Sustancia Ingestion
= L corrosivas, g '
= Quimico o contacto con la
= Irritantes o . .
o piel y ojos

Ninguna

Fuente: Elaboracion propia.

Para visualizar matriz completa Ver anexo 2.2



DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE

RIESGOS

63

4.3.1.3 Informe de matriz de identificacion de peligros y evaluacién de riesgos del

Taller Metalmecanica.

ACEPTABILIDAD

DEL RIESGO

CONTROLES

ADMINISTRATIVO

S, SENALIZACION,
ADVERTENCIA

Pausas activas

Ninguna

Ninguna

Climatizar el
taller

Pausas activas

Pausas activas

Tabla 5.
Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de los riesgos del taller de Metalmecéanica.
zZ
ﬂ PELIGRO RIESGO Sw 9(
O zZ o0
= 3 e} 380 =
< = P [T |
Q S o 5@ > 5
> Lz = i & azg
5 7 @) i o)
< %) L L x
< | L Eoq
@) a) z
Adopcién de
posturas
inadecuadas por | o o ijidad de
largos periodos dar Alto
. i afo
. . de tiempo:
Biomecéanicos (postura de pie) -
(sentado)
Tareas repetitivas Probabll~|dad de Medio
dafo
gquemaduras ,
dafios a nivel
Radiaciones no visual y
S corporal, Alto
ionizantes s
© afectacion
§ conjuntiva, entre
k=] otros
3
Disconfort,
Temperaturas Cefalea, Alto
extremas (Calor) irritabilidad,
Fisico estrés.
Disconfort,
Ruido Cefalea, Alto
irritabilidad.
Lesiones a nivel
Vibraciones musculo Alto
esquelético.
lluminacién Exposicion a Alto
deficiente iluminacidn baja

Ninguna
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Estres por carga

postura estado

Biomecéanicos

Tareas repetitivas

Probabilidad de
dafio

Ninguna

Mecéanicos

Equipos,
herramienta u
objeto
punzocortante

Golpes o cortes
con equipos,
herramientas u
objetos
punzocortantes

Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico
. Golpes o cortes
Equipos, .
! con equipos,
- herramienta u ! .
Mecénicos . herramientas u Pausas activas
objeto obietos
punzocortante |
punzocortantes
Se podria
implementar
Contacto o el uso de
Biologicos Virus o tapabocas para
exposicion -
evitar el
contagio de
virosis
Disconfort,
Temperaturas Cefalea, Climatizar el
o extremas (Calor) irritabilidad, taller
8 estrés.
2 :
§ Disconfort,
= Ruido Cefalea, Alto Pausas activas
3 . irritabilidad.
5 Fisico
3 Lesiones a nivel
7 Vibraciones musculo Alto Pausas activas
oF esquelético.
5+
T
£ lluminacién Exposicion a )
= .  EXposicion a Alto Ninguna
z deficiente iluminacidn baja
[%2)
i
[S] , .
Carga fisica por . .
£ g P Sobreesfuerzo Medio Ninguna
8
[%2]
[3+]
=
o
(3]
1S
[<3]
o
[%2)
8
<
(5]
1S
2
@
k=

Pausas activas
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RIESGOS 2 el Conts
Sustancia Ingestion
o corrosivas, 9 ; :
Quimico - contacto con la Pausas activas
irritantes o iel v 0i0S
alergizantes piely o)
Adopcién de
posturas
inadecuadas por- | o o diidad de .
largos periodos dafio Alto Pausas activas
. . de tiempo:
Biomecéanicos (postura de pie) -
(sentado)
Tareas repetitivas Probaé)lljdad de Medio Ninguna
afio
Disconfort,
Temperaturas Cefalea, Alto Climatizar el
extremas (Calor) irritabilidad, taller
estrés.
Fisico . Disconfort, _
Ruido Cefalea, Alto Pausas activas
o irritabilidad.
=]
i
o lluminacion Exposicion a Ninauna
‘é::'a deficiente iluminacidn baja g
Estres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico
Equi Golpes o cortes
quipos, .
! con equipos,
- herramienta u : .
Mecanicos obieto herramientas u Pausas activas
. objetos
punzocortante
punzocortantes
Se podria
implementar
s . Contacto o el uso de
Bioldgicos Virus S tapabocas para
exposicion -
evitar el
contagio de

virosis
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RIESGOS LB
Adopcion de
posturas
inadecuadas por | oo ijidad de .
largos periodos dafio Pausas activas
. . de tiempo:
Biomecénicos (postura de pie) -
(sentado)
Tareas repetitivas Probaé)llldad de Medio Ninguna
afio
Disconfort,
Temperaturas Cefalea, Alto Climatizar el
extremas (Calor) irritabilidad, taller
estrés.
. Disconfort
Fisi . ' .
3 31c0 Ruido Cefalea, Alto Pausas activas
[ss .. .
= irritabilidad.
o
58}
E lluminacién Exposicion a Ninguna
© deficiente iluminacidn baja g
Estres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico
. Golpes o cortes
Equipos, con equipos
- herramienta u quipos, .
Mecanicos objeto herramientas u Pausas activas
punzocortante objetos
punzocortantes
Se podria
implementar
el uso de
s . Contacto o
Bioldgicos Virus - tapabocas para
exposicion -
evitar el
contagio de

virosis
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RIESGOS LB
Adopcion de
posturas
inadecuadas por- | oo ijidad de .
largos periodos dafio Pausas activas
. L. de tiempo:
Biomecénicos (postura de pie) -
(sentado)
Tareas repetitivas Probaé)llldad de Medio Ninguna
afio
Disconfort,
Temperaturas Cefalea, Alto Climatizar el
extremas (Calor) irritabilidad, taller
estrés.
. Disconfort
Fisi . ’ .
31c0 Ruido Cefalea, Alto Pausas activas
S irritabilidad.
=
= luminacién Exposicion a .
o - S . Ninguna
§ deficiente iluminacion baja
Estres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico
. Golpes o cortes
Equipos, con equipos
- herramienta u quipos, .
Mecanicos objeto herramientas u Pausas activas
punzocortante objetos
punzocortantes
Se podria
implementar
el uso de
s . Contacto o
Bioldgicos Virus - tapabocas para
exposicion -
evitar el
contagio de

virosis
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RIESGOS LB
Adopcion de
posturas
inadecuadas por | oo ijidad de .
largos periodos dafio Pausas activas
. . de tiempo:
Biomecanicos (postura de pie) -
(sentado)
Tareas repetitivas Proba(;alljdad de Medio Ninguna
afio
Disconfort,
Temperaturas Cefalea, Alto Climatizar el
extremas (Calor) irritabilidad, taller
estrés.
-, Disconfort,
Fisico Ruido Cefalea, Alto Pausas activas
o irritabilidad.
IS
TE lluminacion Exposicion a .
= - g Ninguna
5 deficiente iluminacidn baja
Estres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico
. Golpes o cortes
Equipos, con equipos
- herramienta u auIpos, .
Mecénicos objeto herramlentas u Pausas activas
punzocortante objetos
punzocortantes
Se podria
implementar
el uso de
Biolégicos Virus Contacto o tapabocas para
g exposicion pabocas p
evitar el
contagio de
virosis
Fuente: Elaboracion propia.

Para visualizar matriz completa Ver anexo 2.3
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4.3.1.4 Informe de matriz de identificacion de peligros y evaluacién de riesgos del

Taller Electronica.

Tabla 6.
Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos del taller Electrénica.
— a) — >
@ PELIGRO RIESGO o S g 2 59 ok 53
) = =
< S S o4 ws S g gE,9E
@) O = w = mn = v <
S =z o O 2 T, Aam <X XL2ONE
= 0 = ko) L O Qo o zz" U
Q 5© i e lEz 2 82 83 g3
< 3 a Z0 f§ da <5<
Baja tensién-carga Contacto
Eléctrico ja tensio 9 eléctrico Alto Pausas activas
eléctrica o
indirecto
Sustancia -
corrosivas Ingestion,
Quimico J ' contacto con la Alto Ninguna
irritantes o iel v 0i0S
alergizantes PIELY 0]
Disconfort,
Temperaturas Cefalea, Alto Climatizar el
extremas (Calor) irritabilidad, taller
estrés.
=
5 .
8 Fisico
5 ., Exposicién a
o lluminacién S .
© deficiente iluminacion Alto Ninguna
2 baja
(55
=]
S
[%2]
Adopcioén de
posturas
inadecuadas por | Probabilidad de .
. ~ Alto Pausas activas
largos periodos de dafio
Biomecanicos | tiempo: (postura
de pie) - (sentado)
Tareas repetitivas Proba;;ggad de Medio Ninguna

Fuente: Elaboracion propia.

Para visualizar matriz completa Ver anexo 2.4
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4.3.1.5 Informe de matriz de identificacion de peligros y evaluacién de riesgos del

Taller Electricidad.

Tabla 7.
Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos del taller Electricidad.
PELIGRO RIESGO Q z & ]
- O w o Q= <
i (% pd o SHA) g g o @ >0 5
2 = O @ <18 59 LEG S
P o > o} T = oSz
a b O o w> = @ = xENE
o @ = <0 ==
> (@) = 0 > < F un o
= T o O o < 4 = z =W
= = O = xr g o oz<>
< 2 i 2 8¢ | &0 | O5ER
— A y z o < 50 <
O L - <
Adopcidn de
posturas
inadecuadas por .
largos periodos Probablljdad de Alto Pausas activas
. i dafio
de tiempo:
(postura de pie) -
(sentado)
Biomecénicos
3
2
3] -
3 Tareas repetitivas Probaénljdad de Medio Ninguna
2 afio
£
[5+
o
S
L
. lluminacién Exposicién a .
Fisico - Lo . Ninguna
deficiente iluminacion baja
Estres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico
§ Estudio de
= espacio de
< lluminacién Exposicién a Hluminacion
@ Fisico . _, EXPOsICI . Alto para una mejor
ra deficiente iluminacion baja L
= posicion de las
3 lamparas en el
O espacio
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RIESGOS
Carga fisica por Sobreesfuerzo Ninguna
postura estado
Biomecéanicos
Tareas repetitivas Probaglljdad de Ninguna
afio
Equipos, Golpes o cortes
! con equipos,
-~ herramienta u : .
Mecanicos obieto herramientas u Pausas activas
| objetos
punzocortante
punzocortantes
Adopcion de
posturas
inadecuadas por -
largos periodos Probaéalljdad de Pausas activas
. i afio
de tiempo:
(postura de pie) -
= (sentado)
g Biomecéanicos
he]
=
o
e
2
g
% Tareas repetitivas Probaglljdad de Ninguna
Z afo
Esteres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico
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CECAR

Iversiare del Canbe

Reparacion, bobinado y mantenimiento de motores eléctricos.

. lluminacién Exposicién a
Fisico .. L . Alto
deficiente iluminacion baja
Carga fisica por Sobreesfuerzo Medio

Biomecanicos

postura estado

Tareas repetitivas

Probabilidad de
dafio

Golpes o cortes

Equipos, .
herramienta u €on equipos,
Mecénicos . herramientas u
objeto .
objetos
punzocortante
punzocortantes
Sustancia -
. Ingestion,
o corrosivas,
Quimico J contacto con la
irritantes o . .
piel y ojos

energizantes

Instalaciones eléctricas

residenciales.

Biomecéanicos

Adopcioén de
posturas
inadecuadas por
largos periodos
de tiempo:
(postura de pie) -
(sentado)

Probabilidad de
dafio

Alto

Estudio de

espacio de

iluminacion
para una mejor
posicion de las
lamparas en el
espacio

Ninguna

Ninguna

Pausas activas

Ninguna

Pausas activas
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Tareas repetitivas Proba:;lr:gad de Ninguna
Esteres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico
Baja tension- Contacto
Eléctrico Ja tensior eléctrico Pausas activas
carga eléctrica indirecto
2
= . Golpes o cortes
c Mecanicos bi herramientas u Pausas activas
3 objeto objetos
8 punzocortante punzocortantes
3
5
Estres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas
académico

Fuente: Elaboracion propia.

Para visualizar matriz completa Ver anexo 2.5
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4.3.1.6 Informe de matriz de identificacion de peligros y evaluacién de riesgos del

Taller Dibujo Técnico.

Tabla 8.

Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos del taller de dibujo técnico.
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o
c
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Psicosocial Hostigamiento carga d € Pausas activas
trabajo
académico
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< largos periodos de dafio
> o | Biomecanicos | tiempo: (postura
& de pie) - (sentado)
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[ >
[«5)
= 9
g .
3 Tareas repetitivas Proba(;)lljdad de Medio Ninguna
c afio
p=t
g lluminacién Exposicion a
o - - - .7 -
2 Fisico deficiente |Ium|nfaC|on Alto Ninguna
0 baja
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DE

Iversiare del Canbe

Pausas activas

Estrés por

. . . . carga de
Psicosocial Hostigamiento ga
trabajo

académico
Sustancia L

corrosivas Ingestion,

Quimico o ' contacto con la
irritantes o iel V 0i0S
alergizantes pIEly 0l

Ninguna

Fuente: Elaboracion propia.

Para visualizar la matriz completa Ver anexo 2.6

4.3.1.7 Informe de matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos del

Taller Ensamble.

Tabla 9.

Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos del taller de Ensamble.

PELIGRO

RIESGO

ACTIVIDADES

CLASIFI
CACION

DESCRIP
CION

EFECTOS
POSIBLES

¢
E

INTERPRETACI
N DEL NIVEL D
PROBABILIDAD
DEL RIESGO
CONTROLES
ADMINISTRATIV
oS,
SENALIZACION,
ADVERTENCIA

ACEPTABILIDAD

Biomecéanicos

Adopcién de
posturas
inadecuadas por
largos periodos
de tiempo:
(postura de pie) -
(sentado)

Probabilidad de
dafio

Pausas activas

Probabilidad de

Manejar sistemas de software y aplicaciones.

Tareas repetitivas ~ Ninguna
dafio
Fisico lluminacién Exposicion a Ninauna
excesiva iluminacidn alta g
Estres por carga
Psicosocial Hostigamiento de trabajo Pausas activas

académico
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e del Carbe

CECAR

Fisico

lHluminacién
excesiva

Exposicién a
iluminacion alta

Biomecéanicos

Carga fisica por
postura estado

Sobreesfuerzo

Tareas repetitivas

Probabilidad de
dafio

Manejo de sistemas operativos.

Equipos,

Golpes o cortes

! con equipos,
- herramienta u .
Mecénicos . herramientas u
objeto X
objetos
punzocortante
punzocortantes
Sustancia -
corrosivas Ingestion,
Quimico C ' contacto con la
irritantes o ol v 0ios
alergizantes piely ol
[<5]
©
[7¢]
(5]
el
L
g C . Contacto 0
S 2| Bioldgicos Virus U
c 3 exposicion
O
'S
[553
L
O

Fuente: Elaboracion propia.

Para visualizar la matriz completa Ver anexo 2.7

4.3.2 Elementos de Proteccion Personal EPP.

Ninguna

Ninguna

Ninguna

Pausas activas

Ninguna

Se podria
implementar el uso de
tapabocas para evitar
el contagio de virosis

Teniendo en cuenta que las actividades desarrolladas dentro de cada uno de los talleres

industriales que estan presentes en el ITI, se requiere una previa identificacion de los elementos

de proteccion personal EPP que son utilizados por los involucrados. Los Elementos de Proteccidn

Personal EPP son equipos y dispositivos utilizados por el trabajador en este caso estudiantes y

docentes para su proteccion y mitigar los riesgos en seguridad y salud en el trabajo, todo esto
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permite proporcionar una barrera entre un determinado riesgo y la persona expuesta, garantizar la

integridad fisica y disminuir el grado de consecuencia del posible accidente.

Existe un gran sin nimero de elementos seleccionados como los mas aptos para el
desempefio de las distintas actividades que incurren un peligro con el ser humano con el fin de ser
mitigados todos aquellos posibles riesgos. Cada uno de ellos con una funcién distintas, los mas

utilizados son:

GAFAS DE SEGURIDAD: Gafas en policarbonato, con antiempafantes y proteccion para
luz ultravioleta. Evita la proyeccion de particulas solidas o liquidas a los 0jos, tales como, manejo

de sustancias corrosivas.

GUANTES DE CARNAZA: Estos elementos son empleados en diversidad de sectores
industriales como el maderero, metalmecéanico, de construccion y minero, para proteger las manos,

brazos y antebrazos de quemaduras, punciones y ciertos tipos de descargas eléctricas.

CASCO DE SEGURIDAD: Este elemento sirve para proteger la cabeza de dafios
ocasionados por caida de herramientas o materiales como tornillos, piezas de metales, descargas
eléctricas, quemaduras causadas por metales, liquidos calientes o corrosivos o simplemente golpes

por la caida del trabajador.

MASCARILLA DESECHABLE: Las mascarillas de respiracion filtrantes que cubren la
cara son desechables y vienen en diferentes estilos y disefios para proteger al usuario contra

contaminantes no peligrosos presentes en el sitio de trabajo.

PROTECTORES AUDITIVOS ANATOMICOS: Pueden ser elaborados mezclando
polimeros como la silicona. Estos son de insercién. Se utilizan en tareas donde haya exposicion

continua a niveles de presion sonora mayores a 80 dBA.

PROTECTORES AUDITIVOS TIPO COPA DESCRIPCION: Son fabricados con espuma
suave de relleno para la copa. Su diadema permite realizar un ajuste suave y completo a la cabeza.

Protege al oido de niveles de presion sonora mayor a 80 dBA en diferentes frecuencias.
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ESLINGA Y ARNES DE SEGURIDAD: La eslinga tiene un mosqueton de doble seguro
en cada uno de los extremos, es utilizado para detencion de caidas; esta disefiado para funcionar
como elemento de conexion y/o suspension, entre una estructura fija y un gancho o un mosquetén,

segun sea la necesidad.

GUANTES DE CAUCHO: Los guantes de latex, goma o caucho son un tipo de guante
fabricado de elastomeros. Tienen su principal uso en los trabajos relacionados con elementos

quimicos y/o que requieren limpieza.

BOTAS DIELECTRICA: Las botas Dieléctricas son botas aislantes que ofrecen mayor
proteccion contra las descargas eléctricas, pueden resistir voltajes de hasta 35 kv en la suela 'y 20

kv en la bota completa.

BOTAS CON PUNTERA DE ACERO: Botas con puntera reforzada en acero que ofrecen
proteccion a la parte anterior del pie del trabajador en caso de golpes o caidas de objetos sobre
dicha zona. Esta clase de calzado es indispensable para quienes, dentro de sus labores, tengan que

manipular o movilizar materiales.

BOTAS DE CAUCHO: Es un guante de trabajo pesado que resiste repetidos golpes, roces
y arafiazos, con un tratamiento especial para fortalecer la superficie del guante dejandolos suaves
al tacto. Son de forma anatémica, aseguran comodidad y reducen la fatiga de las manos.

ZAPATOS ANTIDESLIZANTES: Son aquellos zapatos que la suela de un zapato o bota
es la encargada de absorber el impacto de la pisada y por lo tanto de evitar resbalones. Asi, es de

suma importancia que cumpla con los parametros de resistencia al deslizamiento.

GUANTES DE VAQUETA: Guante en Vaqueta o cuero de res de color amarillo o gris,
reforzado en costuras, y con una vaqueta calibrada de alta suavidad, lo que permite confort y
maniobrabilidad en el uso.

PETO DE CARNANZA: Estos guantes Favorecen significativamente el “agarre” o

prension en tareas de fuerza y precision.



79
DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE
RIESGOS

AP CECAR

OVEROLES: Un overol es una prenda que se utiliza por encima de la ropa para proteger
el cuerpo, usualmente es usado en la industria en general, consta de una sola pieza con bolsas

donde guardar los instrumentos de trabajo.

RESPIRADOR CON PROTECCION PARA MATERIAL PARTICULADO: Es utilizado
para tareas con material particulado. El elemento de proteccion debe contener filtro mecanico para

particulas de menos de 10 micras.

RESPIRADOR CON FILTROS PARA VAPORES ORGANICOS: Es utilizado para tareas
donde se realicen labores en presencia de vapores organicos tales como: laboratorios, donde se

realice preparacion de soluciones, el anfiteatro y para purificacion de la piscina.

CASCO: Elemento de proteccidn personal que se utiliza en la cabeza con el proposito de
evitar golpes en esta parte del cuerpo, por consecuencia de la probabilidad de caida de objetos y

riesgo de contacto con lineas energizadas.

A continuacién se detallaran las matrices de requerimientos de EPP segun las actividades
que desempefian en cada taller industrial de la institucion teniendo en cuenta el uso de cada

elemento y su funcidn de proteccion que fueron descritos anteriormente.

Tabla 10.
Requerimientos EPP Taller Motores.

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO

MATRIZ DE REQUERIMIENTO DE EPP

CcODIGO: FECHA DE EMISION: VERSION: PAGINA 1
TAIN-FTO.010 24/07/2019 00 DE 1
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CECAR

Componan Lniwrnaane de Carbe
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Ensefianza de
mecanica automotriz
Desarme y armado de
motores
Puesta en
funcionamiento
Desarme y armado del
sistema eléctrico del
motor
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 11.
Requerimientos EPP Taller Ebanisteria.
e thosare.
INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO '
MATRIZ DE REQUERIMIENTO DE EPP
."I
CcODIGO: FECHA DE EMISION: VERSION: PAGINA 1 DE
TAIN-FTO.010 24/07/2019 00 1
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Componan Lniwrnaane de Carbe

PROCESO/ACTIVIDAD

GAFAS DE SEGURIDAD
GUANTES DE CARNAZA
CASCO DE SEGURIDAD

PROTECTORES AUDITIVOS
(TAPONES DE INSERCION)
ARNES DE SEGURIDAD Y

ESI INGA
GUANTES DE CAUCHO
BOTAS DIELECTRICAS
BOTAS INDUSTRIALES
BOTAS DE CAUCHO

ZAPATOS ANTIDESLIZANTES

GUANTES DE BAQUETA
PETO DE CARNAZA
OVEROLES
CARETA DE SOLDADURA
MASCARILLA PARA GASES Y
VVAPORES

MASCARILLA DESECHABLE
PROTECTOR AUDITIVO DE COCA

Trazado, Corte y lijado
de madera

Armado de muebles,
camas, sillas, comedor,
escritorios.

Pintura
Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 12.
Requerimientos EPP Taller Metalmecanica.

VATV
24 20 INDESTAIA.
AWT3NID #ISIG

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO

MATRIZ DE REQUERIMIENTO DE EPP |
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CECAR

Corponoin Universiare del Carbe

PROCESO/ACTIVIDAD

GAFAS DE SEGURIDAD
GUANTES DE CARNAZA

CASCO DE SEGURIDAD
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GUANTES DE CAUCHO

Soldadura

Instrumentos de
medidas correctas
(sillas, rejas,
estructuras mecanicas)

Refrentado

Corte de materiales

Maquinado

Cilindrado

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 13.

Requerimientos EPP Taller Electronica.

BOTAS DIELECTRICAS

BOTAS INDUSTRIALES
BOTAS DE CAUCHO

ZAPATOS ANTIDESLIZANTES

GUANTES DE BAQUETA
PETO DE CARNAZA
OVEROLES
CARETA DE SOLDADURA
MASCARILLA PARA GASES Y

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO

UAETTICION EBucATV
2620 INDRSTAIL.

ANTaNID PRINYG
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MATRIZ DE REQUERIMIENTO DE EPP
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PROCESO/ACTIVIDA
D
Fuente: Elaboracion propia.
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INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO

MATRIZ DE REQUERIMIENTO DE EPP

VERSION:
00
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Empalmes eléctricos

Circuitos eléctricos

Automatismo

industrial
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Corponoin Universiare del Carbe

Reparacion, bobinado
y mantenimiento de
motores eléctricos.

Instalaciones eléctricas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 15.
Requerimientos EPP Taller Dibujo Técnico.
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Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 16.

Requerimientos EPP Taller Motores.

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO

MATRIZ DE REQUERIMIENTO DE EPP

TIENTICION EUSATIVA S
Jiake 4

O INDESTRIA.
Autanio saisio 4

FECHA DE EMISION:
24/07/2019

CODIGO:
TAIN-FTO.010

VERSION:

00

PAGINA 1 DE

1

PROCESO/ACTIVIDAD

GAFAS DE SEGURIDAD
GUANTES DE CARNAZA
CASCO DE SEGURIDAD
MASCARILLA DESECHABLE
PROTECTORES AUDITIVOS
(TAPONES DE INSERCION)
PROTECTOR AUDITIVO DE
COCA
ARNES DE SEGURIDAD Y
ESLINGA
GUANTES DE CAUCHO
BOTAS DIELECTRICAS
BOTAS INDUSTRIALES

BOTAS DE CAUCHO

ZAPATOS ANTIDESLIZANTES

GUANTES DE BAQUETA

PETO DE CARNAZA

OVEROLES

CARETA DE SOLDADURA

MASCARILLA PARA GASES Y
VAPORES

Manejar si
software y

aplicaciones.

stemas de

operativos

Manejo de sistemas

datos.

Creacion de redes de

Fuente: Elaboracion propia.

4.3.

3 Procedimientos integrales.

De igual manera se elaboraron los procedimientos integrales para cada una de las

actividades desarrolladas en los talleres industriales donde se describieron de forma ordenada y

sistematica las instrucciones, responsabilidades e informacidén que se debe tener en cuenta al
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momento de realizar dichos procesos en cada &rea industrial presente en la institucion. Ver Anexo

3 de cada procedimiento integral de cada actividad en los talleres.

4.3.4 Medidas Correctivas.

De acuerdo a la identificacion y valoracion de los riesgos encontrados en cada uno de los

talleres, se hace necesario la elaboracion de medidas que permitan la mitigacion de los mismos a

los que se encuentran expuestos tanto los docentes como los estudiantes y de esta manera contribuir

a garantizar el bienestar fisico, social y ambiental reduciendo el riesgo de incidentes a partir de la

aplicacion de ellas.

Tabla 17.
Medidas correctivas Taller Motores
TIPO DE DESCRIPCION MEDIDAS CORRECTIVAS
PELIGRO
Pausas activas y ejercicios de estiramiento
. Disefio adecuado de los puestos de trabajo
Adopcion de posturas — —
. Durante la elaboracion de la actividad no
inadecuadas por largos - X
: - . . , utilizar accesorios en manos y brazos.
Biomecanico | periodos de tiempo: postura de Realizar las actividades evitando posturas
pie 0 sentado, Tareas . P
repetitivas inadecuadas
' Rotacion de estudiantes realizando la
actividad
Mantenerse hidratado
Fisico Temperaturas extremas (Calor) Cllm_atlzar ¢l taller si es posible
Realizar descansos cortos en lugares frescos
Pausas activas y ejercicios de estiramiento
Usar EPP correspondiente (Proteccion
. . auditiva de insercion y copa)
Ruido: _produudo por las Mediciones ambientales (Nivel de ruido)
Fisico herramientas y maquinas Controlar el tiempo de exposicion con
usadas en el proceso o ., .
o proteccion auditiva.
actividades. - - .
Aislar, si es posible, la fuente que genera el
ruido
Obtener mayor iluminacion natural que
artificial
Fisico Iluminacion deficiente Verificar en la norma RETILAP los lux
reglamentarios para la elaboracion de la
actividad.
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Medir el nivel de iluminacion en lux (Debe
ser en promedio 200 Ix)

Eliminar superficies que puedan causar
deslumbramiento

Controlar los reflejos y resplandor

Psicosocial

Hostigamiento por la
realizacion de la actividad,
carga de la actividad.

Adecuar las actividades al tiempo que dura
la hora dedicada al area técnica.

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Mecéanico

Equipos, herramienta u objeto
punzocortantes, uso de
herramientas manuales, entre
otros

Uso de EPP correspondientes (Guantes,
tapabocas, botas de seguridad, overol,
gafas)

Herramientas y equipos en buen estado

Capacitar en la importancia del autocuidado

Identificacion de peligros y valoracion de
los riesgos

Mantenimiento preventivo a la maquinaria
y herramientas

Quimico

Sustancia corrosivas, irritantes
o alergizantes

Uso de EPP correspondientes (Gafas,
tapabocas, mascarillas respiratorias)

Tener a la mano las hojas de datos de
seguridad.

Cumplir con las indicaciones expuestas en
la hoja de datos de seguridad

Almacenamiento seguro y adecuado de las
sustancias quimicas usadas

Controlar el tiempo de exposicion

Eliminacién adecuada de los desechos

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 18.

Medidas correctivas Taller Ebanisteria.

TIPO DE .
PELIGRO DESCRIPCION MEDIDAS CORRECTIVAS
Pausas activas y ejercicios de estiramiento
. Disefio adecuado de los puestos de trabajo
Adopcion de posturas — —
; Durante la elaboracion de la actividad no
inadecuadas por largos - X
: - . . , utilizar accesorios en manos y brazos.
Biomecanico | periodos de tiempo: postura de Realizar las actividades evitando posturas
pie o sentado, Tareas . P
repetitivas inadecuadas
' Rotacion de estudiantes realizando la
actividad
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Fisico

Vibraciones producidas por la
maquinaria y herramientas

Controlar el tiempo de exposicién con
proteccion auditiva.

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Usar EPP correspondiente  (Guantes,
tapabocas, botas de seguridad, overol,
gafas, Proteccion auditiva de insercion y
copa)

Fisico

Temperaturas extremas (Calor)

Mantenerse hidratado

Climatizar el taller si es posible

Realizar descansos cortos en lugares frescos

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Fisico

Ruido: producido por las
herramientas y maquinas
usadas en el proceso 0
actividades.

Usar EPP correspondiente (Proteccion
auditiva de insercion y copa)

Mediciones ambientales (Nivel de ruido)

Controlar el tiempo de exposicion con
proteccion auditiva.

Aislar, si es posible, la fuente que genera el
ruido

Fisico

lluminacién deficiente

Obtener mayor iluminacion natural que
artificial

Verificar en la norma RETILAP los lux
reglamentarios para la elaboracién de la
actividad.

Medir el nivel de iluminacién en lux (Debe
ser en promedio 500 Ix)

Eliminar superficies que puedan causar
deslumbramiento

Controlar los reflejos y resplandor

Mecanico

Equipos, herramienta u objeto
punzocortantes, uso de
herramientas manuales, entre
otros

Uso de EPP correspondientes (Guantes,
tapabocas, botas de seguridad, overol,
gafas)

Herramientas y equipos en buen estado

Capacitar en la importancia del autocuidado

Identificaciéon de peligros y valoracion de
los riesgos

Mantenimiento preventivo a la maquinaria
y herramientas

Quimico

Sustancia corrosivas, irritantes
o alergizantes

Uso de EPP correspondientes (Gafas,
tapabocas, mascarillas respiratorias)

Tener a la mano las hojas de datos de
seguridad.

Cumplir con las indicaciones expuestas en
la hoja de datos de seguridad
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Almacenamiento seguro y adecuado de las
sustancias quimicas usadas

Controlar el tiempo de exposicion

Eliminacién adecuada de los desechos

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 19.
Medidas correctivas Taller Metalmecanica o Mecanica industrial.
TIPO DE <
PELIGRO DESCRIPCION MEDIDAS CORRECTIVAS
Pausas activas y ejercicios de estiramiento
. Disefio adecuado de los puestos de trabajo
Adopcion de posturas — ——
. Durante la elaboracion de la actividad no
inadecuadas por largos - X
: - . : , utilizar accesorios en manos y brazos.
Biomecanico | periodos de tiempo: postura de Realizar las actividades evitando posturas
pie o sentado, Tareas . P
repetitivas. inadecuadas
Rotacion de estudiantes realizando la
actividad
Controlar el tiempo de exposicion con
proteccion auditiva.
. . . I Pausas activas y ejercicios de estiramiento
Fisico V|braC|_o nes produmda_s por fa Usar EPP correspondiente (Guantes
maquinaria y herramientas . ’
tapabocas, botas de seguridad, overol,
gafas, Proteccion auditiva de insercion y
copa)
Mantenerse hidratado
Fisico Temperaturas extremas (Calor) Cllm_at|zar el taller si es posible
Realizar descansos cortos en lugares frescos
Pausas activas y ejercicios de estiramiento
Uso de EPP correspondientes (Careta de
soldadura, peto de carnaza, guantes de
carnaza, Overol, botas)
Radiaciones no ionizantes Serializar la zona de soldadura
Fisico generadas por actividades de | Medicion de atmosferas antes de iniciar la
soldadura eléctrica. actividad
Permanecer hidratado
Identificacién de peligros y valoracion de
riesgos
Ruido: producido por las Usar EPP correspondiente (Proteccion
herranlwil?entas mapuinas auditiva de insercion y copa)
Fisico ymaq Mediciones ambientales (Nivel de ruido)
usadas en el proceso o Controlar el tiempo de exposicion con
actividades. - Hemp P
proteccion auditiva.
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Aislar, si es posible, la fuente que genera el
ruido

Fisico

lluminacién deficiente

Obtener mayor iluminacion natural que
artificial

Verificar en la norma RETILAP los lux
reglamentarios para la elaboraciéon de la
actividad.

Medir el nivel de iluminacion en lux (Debe
ser en promedio 300 Ix)

Eliminar superficies que puedan causar
deslumbramiento

Controlar los reflejos y resplandor

Psicosocial

Hostigamiento por la
realizacion de la actividad,
carga de la actividad.

Adecuar las actividades al tiempo que dura
la hora dedicada al area técnica.

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Mecanico

Equipos, herramienta u objeto
punzocortantes, uso de
herramientas manuales, entre
otros

Uso de EPP correspondientes (Guantes,
tapabocas, botas de seguridad, overol,
gafas)

Herramientas y equipos en buen estado

Capacitar en la importancia del autocuidado

Identificacion de peligros y valoracion de
los riesgos

Mantenimiento preventivo a la maquinaria
y herramientas

Bioldgico

Virus: Contacto o exposicién

Uso de EPP correspondientes (Guantes,
tapabocas)

Eliminar de manera correcta los desechos

Disenar un plan de control de plagas

Orden y aseo en el taller

Evitar acumulacién de agua limpia o sucia

Quimico

Sustancia corrosivas, irritantes
o alergizantes

Uso de EPP correspondientes (Gafas,
tapabocas, mascarillas respiratorias)

Tener a la mano las hojas de datos de
seguridad.

Cumplir con las indicaciones expuestas en
la hoja de datos de seguridad

Almacenamiento seguro y adecuado de las
sustancias quimicas usadas

Controlar el tiempo de exposicion

Eliminacién adecuada de los desechos

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 20.

Medidas correctivas taller electrénica.

TIPO DE
PELIGRO

DESCRIPCION

MEDIDAS CORRECTIVAS

Eléctrico

Baja tension-carga eléctrica

Uso de EPP correspondiente (Casco,
guantes, botas dieléctricas)

No usar elementos o0 herramientas

conductoras de electricidad

Uso de herramientas aisladoras de energia
eléctrica

Biomecénico

Adopcién de posturas
inadecuadas por largos
periodos de tiempo: postura de
pie o sentado, Tareas
repetitivas.

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Disefio adecuado de los puestos de trabajo

Durante la elaboracion de la actividad no
utilizar accesorios en manos y brazos.

Realizar las actividades evitando posturas
inadecuadas

Rotacién de estudiantes realizando la

actividad

Fisico

Temperaturas extremas (Calor)

Mantenerse hidratado

Climatizar el taller si es posible

Realizar descansos cortos en lugares frescos

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Fisico

lluminacién deficiente

Obtener mayor iluminacion natural que
artificial

Verificar en la norma RETILAP los lux
reglamentarios para la elaboracién de la
actividad.

Medir el nivel de iluminacion en lux (Debe
ser en promedio 750 Ix)

Eliminar superficies que puedan causar
deslumbramiento

Controlar los reflejos y resplandor

Quimico

Sustancia corrosivas, irritantes
0 alergizantes y gases 0
vapores producidos por la
soldadura con cautin

Uso de EPP correspondientes (Gafas,
tapabocas, mascarillas respiratorias)

Tener a la mano las hojas de datos de
seguridad.

Cumplir con las indicaciones expuestas en
la hoja de datos de seguridad

Almacenamiento seguro y adecuado de las
sustancias quimicas usadas

Controlar el tiempo de exposicion

Eliminacién adecuada de los desechos

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 21.

Medidas correctivas Taller de Electricidad.

TIPO DE
PELIGRO

DESCRIPCION

MEDIDAS CORRECTIVAS

Biomecénico

Adopcién de posturas
inadecuadas por largos
periodos de tiempo: postura de
pie o sentado, Tareas
repetitivas.

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Disefio adecuado de los puestos de trabajo

Durante la elaboracion de la actividad no
utilizar accesorios en manos y brazos.

Realizar las actividades evitando posturas
inadecuadas

Rotacién de estudiantes realizando la

actividad

Fisico

lluminacién deficiente

Obtener mayor iluminacion natural que
artificial

Verificar en la norma RETILAP los lux
reglamentarios para la elaboracién de la
actividad.

Medir el nivel de iluminacién en lux (Debe
ser en promedio 750 Ix)

Eliminar superficies que puedan causar
deslumbramiento

Controlar los reflejos y resplandor

Psicosocial

Hostigamiento por la
realizacion de la actividad,
carga de la actividad.

Adecuar las actividades al tiempo que dura
la hora dedicada al area técnica.

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Mecanico

Equipos, herramienta u objeto
punzocortantes, uso de
herramientas manuales, entre
otros

Uso de EPP correspondientes (Guantes,
tapabocas, botas de seguridad, overol,
gafas)

Herramientas y equipos en buen estado

Capacitar en la importancia del autocuidado

Identificacion de peligros y valoracion de
los riesgos

Mantenimiento preventivo a la maquinaria
y herramientas

Quimico

Sustancia corrosivas, irritantes
o alergizantes

Uso de EPP correspondientes (Gafas,
tapabocas, mascarillas respiratorias)

Tener a la mano las hojas de datos de
seguridad.

Cumplir con las indicaciones expuestas en
la hoja de datos de seguridad

Almacenamiento seguro y adecuado de las
sustancias quimicas usadas

Controlar el tiempo de exposicion
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Eliminacién adecuada de los desechos

Eléctrico

Baja tension-carga eléctrica

Uso de EPP correspondiente (Casco,
guantes, botas dieléctricas)

No wusar elementos o herramientas

conductoras de electricidad

Uso de herramientas aisladoras de energia
eléctrica

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 22.

Medidas correctivas Taller de Dibujo técnico.

TIPO DE <
PELIGRO DESCRIPCION MEDIDAS CORRECTIVAS
Pausas activas y ejercicios de estiramiento
. Disefio adecuado de los puestos de trabajo
Adopcion de posturas — —
. Durante la elaboracion de la actividad no
inadecuadas por largos - :
. _ . ; , utilizar accesorios en manos y brazos.
Biomecanico | periodos de tiempo: postura de Realizar las actividades evitando posturas
pie 0 sentado, Tareas . P
repetitivas. inadecuadas
Rotacion de estudiantes realizando la
actividad
Obtener mayor iluminacion natural que
artificial
Verificar en la norma RETILAP los lux
reglamentarios para la elaboracién de la
Fisico Iluminacion deficiente actividad.
Medir el nivel de iluminacion en lux (Debe
ser en promedio 500 Ix)
Eliminar superficies que puedan causar
deslumbramiento
Controlar los reflejos y resplandor
Hostigamiento por la Adecuar las actividades al tiempo que dura
Psicosocial realizacion de la actividad, la hora dedicada al area técnica.
carga de la actividad. Pausas activas y ejercicios de estiramiento
Uso de EPP correspondientes (Gafas,
tapabocas, mascarillas respiratorias)
- Sustancia corrosivas, irritantes | Tener a la mano las hojas de datos de
Quimico ; i
0 alergizantes seguridad.
Cumplir con las indicaciones expuestas en
la hoja de datos de seguridad
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Almacenamiento seguro y adecuado de las
sustancias quimicas usadas

Controlar el tiempo de exposicion

Eliminacién adecuada de los desechos

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 23.

Medidas correctivas Taller de Ensamble de computadores.

TIPO DE
PELIGRO

DESCRIPCION

MEDIDAS CORRECTIVAS

Biomecanico

Adopcidn de posturas
inadecuadas por largos periodos
de tiempo: postura de pie 0
sentado, Tareas repetitivas.

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Disefio adecuado de los puestos de trabajo

Durante la elaboracion de la actividad no
utilizar accesorios en manos y brazos.

Realizar las actividades evitando posturas
inadecuadas

Rotacidn de estudiantes realizando la actividad

Fisico

lluminacion excesiva

Obtener mayor iluminacion natural que
artificial

Verificar en la norma RETILAP los lux
reglamentarios para la elaboracion de la
actividad.

Medir el nivel de iluminacion en lux (Debe ser
en promedio 500 Ix)

Eliminar superficies que
deslumbramiento

puedan causar

Controlar los reflejos y resplandor

Psicosocial

Hostigamiento por la realizacién
de la actividad, carga de la
actividad.

Adecuar las actividades al tiempo que dura la
hora dedicada al area técnica.

Pausas activas y ejercicios de estiramiento

Mecanico

Equipos, herramienta u objeto
punzocortantes, uso de
herramientas manuales, entre
otros

Uso de EPP correspondientes (Guantes,
tapabocas, botas de seguridad, overol, gafas)

Herramientas y equipos en buen estado

Capacitar en la importancia del autocuidado

Identificacion de peligros y valoracion de los
riesgos

Mantenimiento preventivo a la maquinaria y
herramientas

Quimico

Sustancia corrosivas, irritantes o
alergizantes

Uso de EPP correspondientes
tapabocas, mascarillas respiratorias)

(Gafas,

Tener a la mano las hojas de datos de seguridad.

Cumplir con las indicaciones expuestas en la
hoja de datos de seguridad

Almacenamiento seguro y adecuado de las
sustancias quimicas usadas

Controlar el tiempo de exposicion
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Eliminacion adecuada de los desechos

Bioldgico Virus: Contacto o0 exposicién

Uso de EPP correspondientes (Guantes,
tapabocas)

Eliminar de manera correcta los desechos

Disefiar un plan de control de plagas

Orden y aseo en el taller

Evitar acumulacion de agua limpia o sucia

Fuente: Elaboracion propia.
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5. Conclusién

A través de la elaboracion de la caracterizacion de la situacion actual de los talleres
industriales de la institucion frente al cumplimiento de los requisitos con respecto a seguridad y
salud en el trabajo establecidos por la resolucién 0312 de 2019, se pudo evidenciar que la
institucion se encuentra en un estado critico, debido a que solo cumple con el 2% de los requisitos

expuestos en dicha norma, dentro de los requisitos que no se cumplen se pueden destacar:

e La falta de un area o persona encargada de seguridad y salud en el trabajo, debido a que
dentro de la institucion no existe alguien capacitado para el puesto y las actividades que se
requieren desarrollar para el mantenimiento de un sistema de seguridad y salud en el
trabajo.

e La falta de conocimiento de seguridad y salud en el trabajo de los docentes a cargo de las
actividades dentro de los talleres industriales.

e Falta de capacitacion en seguridad y salud en el trabajo tanto a los docentes como a los

estudiantes, entre otros.

Es importante mencionar que en la institucion se evidencia una falta de cultura de
autocuidado por parte de los estudiantes y docentes que realizan actividades en los talleres, de
igual manera, se evidencié una falta de compromiso por parte de la alta direccidn de la institucion,
debido a que son ellos parte fundamental de que un sistema en seguridad y salud en el trabajo
cuente con todos los recursos y apoyo, pues es esta la que debe estar al frente de realizar actividades
gue permitan crear conciencia de los riesgos a los que se esta expuesto.

Adicionalmente, se identificaron, evaluaron y valoraron los riesgos a los que los estudiantes
y docentes del area industrial de la institucién se encuentran expuestos, con lo que se logré
establecer medidas correctivas para mitigar dichos riesgos, dentro de los que se pueden destacar:
capacitacion en cuanto a las actividades que se desarrollan dentro de los talleres, uso de elementos
de proteccion personal, sefializacion, mantenimiento preventivo de las herramientas y maquinas y

realizacion de pausas activas.
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De igual manera, se evidencio la falta de uso de los elementos de proteccion personal por
parte de los docentes y estudiantes, por lo que se realizaron matrices de elementos de proteccion
personal que permitieran identificar los elementos necesarios para la ejecucion de las actividades

que se realizan dentro de cada uno de los talleres.

Por ultimo, se elaboraron los procedimientos integrales para el adecuado desarrollo de las
actividades en los talleres industriales con el objetivo de que estos se implementen y se lleven a

cabo para evitar incidentes o accidentes graves en la realizacion de las actividades.
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6. Recomendaciones

Con base a los resultados observados y la conclusion a la que se llegé en el presente trabajo

deseamos sugerir algunas recomendaciones de suma vitalidad para el mejoramiento de los

procesos u actividades que se llevan a cabo en cada taller industrial presente en la institucion,

detalladas de la siguiente forma:

v

Definir y priorizar que los docentes y estudiantes conozcan y sepan identificar y
conceptualizar los riesgos a los cuales podrian estar expuestos, de igual manera, tengan un
manejo de estas para hacer modificaciones cuando sea pertinente.

Proponer capacitaciones con agentes especializados en la normatividad colombiana
referente al Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo, para tener previo
conocimiento de las constantes actualizaciones que se presenten.

Sugerir puntos de mejoramiento segun el grado de valoracion que se le asignen a los riesgos
encontrados.

Emitir y divulgar dentro del area industrial el buen uso y permanencia de los elementos de
proteccion personal (EPP) cada vez que sea necesario, teniendo en cuento el uso segun la
actividad.

Contar con stocks para elementos de proteccion personal para cambio n caso de que se
cumpla su vida util o se dafien.

Sugerir de igual forma capacitaciones constantes del buen uso de los EPP y dentro de ello
mostrar evidencias de lo que pasaria si no se utilizan, también saber manejar cada uno de
ellos y darle un buen cuidado.

Analizar y tener claro cada procedimiento integral por taller realizado para tener
conocimiento previo del paso a paso, herramientas, riesgos, peligros, controles de
mejoramiento e impactos que podrian generar dafio.

Divulgar adecuadamente cada procedimiento integral elaborado para las actividades que
se realizan en los talleres con el fin de que se comprendan los peligros y riesgos a los que

estan expuestos.
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v Extender, incluir y promover los estandares minimos necesarios para el buen
funcionamiento de los procesos existentes y evitar todo tipo de anomalia que se presente
por un mal empleo de actividades o herramientas.

v' Conformar las brigadas de emergencias y diligenciar el acta de conformacién de las
mismas, en el anexo 4 se encuentra el formato de acta de creacion disefiado para ello.

v Aplicar el instructivo de protocolo de visitantes encontrado en el anexo 5.

v Diligenciar el Medevac para cada taller y grupo de estudiantes con el fin de ser activado

en caso de emergencia, en el anexo 6 se encuentra el formato disefiado para ello.
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Anexo 1. Evaluacidn del diagndstico del estado actual de los talleres industriales presentes en el IT1 basados en la Resolucion 0312 del 2019.

ESTANDARES MINIMOS SG-SST
TABLA DE VALORES Y CALIFICACION

PUNTAJE POSIBLE

CALIFICACI
: : : PESO ONDE LA
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR | PORCENT EMPRESA O
UAL CUMPLE CONTRATA
TOTALM
ENTE
1.1.1. Responsable del Sistema de Gestion de Seguridad y 0 0 0 0
Salud en el Trabajo SG-SST
1.1.2 Responsabilidades en el Sistema de Gestion de 0 0 0 0
. . Seguridad y Salud en el Trabajo — SG-SST
Recursos financieros, - — - —
técnicos humanos y de otra 1.1._3 Asignacion de recursos para el Sistema de Gestién en 0 0 0 0
indole requerida para Seguridad y Salud en el Trabajo — SG-SST
s coordinar y desarrollar el 1.1.4 Afiliacion al Sistema General de Riesgos Laborales 05 1 05 0 0 1
°a S'Stemg c(ije Gsesltlc()jn de Ila 1.1.5 Identificacion de trabajadores de alto riesgo y 0 0 0 0
e eguridad y salud en e cotizacion de pension especial
o) Trabajo (SG-SST) (4 %)
2 1.1.6 Conformacién COPASST 0,5 0,5 0 0
é 1.1.7 Capacitacion COPASST 0 0 0 0
& 1.1.8 Conformacion Comité de Convivencia 0 0 0 0
1.2.1 Programa Capacitacion promocidn y prevencion PYP 0 0 0 0
Ry : 1.2.2 Induccién y Reinduccion en Sistema de Gestion de
Capacitacion en el Sistema : - S
de Gestion de Sequridad y Segundgsj y Salud en _e’l Trabajo SG-SST, actividades de 0 0 0 0 0 0
Salud en el Trabajo (6 %) Promocion y Prevencion Py.P : :
1.2.3 Responsables del Sistema de Gestion de Seguridad y 0 0 0 0
Salud en el Trabajo SG-SST con curso virtual de 50 horas
> Politica de Seauridad 2.1.1 Politica del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud
g a Salud en el Trabg'o (10/)y en el Trabajo SG-SST firmada, fechada y comunicada al 0 0 0 0
3 < jo (o COPASST
Z = Objetivos del Sistema de
= ) Gestion de la Seguridad y la 2.2.1 Objetivos definidos, claros, medibles, cuantificables, 0 0 0 0
= 8 Salud en el Trabajo SG-SST | con metas, documentados, revisados del SG-SST
L)
- Evaluacion inicial del SG- L L
H ;f SST (1%) 2.3.1 Evaluacion e identificacion de prioridades 0 0 0 0
zZ . 2.4.1 Plan que identifica objetivos, metas, responsabilidad,
\ 0,
S 9 Plan Anual de Trabajo (2%) recursos con cronograma y firmado 0 0 0 0
o 5 Conservacion de la 2.5.1 Archivo o retencion documental del Sistema de 0 0 0 0
8 § documentacion (2%) Gestidn en Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST
[ o o ~
2 o Rendicién de cuentas (1%) 2.6.1 Rendicion sobre el desempefio 0 0 0 0 0 0
2 z Normatividad nacional
= vigente y aplicable en materia .
% % de seguridad y salud en el 2.7.1 Matriz legal 0 0 0 0
o 3 | trabajo (2%)
el L 2.8.1 Mecanismos de comunicacion, auto reporte en Sistema
3:' 5 Comunicacion (1%) de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST 0 0 0 0
% 2.9.1 Identificacion, evaluacion, para adquisicion de
f Adquisiciones (1%) productos y servicios en Sistema de Gestion de Seguridad y 0 0 0 0
zZ Salud en el Trabajo SG-SST
% Contratacion (2%) 2.10.1 Evaluacion y seleccidn de proveedores y contratistas 0 0 0 0
E) 2.11.1 Evaluacion del impacto de cambios internos y
I(JDJ Gestion del cambio (1%) externos en el Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el 0 0 0 0
Trabajo SG-SST
3.1.1 Descripcion sociodemografica.Diagnostico de 0 0 0 0
Condiciones de Salud
3.1.2 Actividades de Promocion y Prevencion en Salud 0 0 0 0
3.1.3 Informacién al médico de los perfiles de cargo 0 0 0 0
< 3.1.4 Realizacion de los evaluaciones médicas
é ocupacionales: Peligros- Periodicidad Comunicacién al 0 0 0 0
E Condiciones de salud en el Trabajador
2 trabajo (Igf%) u 3.1.5 Custodia de Historias Clinicas 0 1 0 0 0 1
%2 3.1.6 Restricciones y recomendaciones médico laborales 0 0 0 0
5 3.1.7 Estilos de vida y entornos saludables (controles 0 0 0 0
"5 tabaquismo, alcoholismo, farmacodependencia y otros)
% 3.1.8 Agua potable, servicios sanitarios y disposicion de 1 1 0 0
= basuras
a 3.1.9 Eliminacién adecuada de residuos sélidos, liquidos o 0 0 0 0
O 0aseosos
Registro, reporte e 3.2.1 Reporte de los accidentes de trabajo y enfermedad
o investigacion de las laboral a la ARL, EPS y Direccion Territorial del Ministerio de 0 0 0 0
Q enfermedades laborales, los Trabajo 0 0
£ incidentes y accidentes del 3.2.2 Investigacion de Incidentes, Accidentes y 0 0 0 0
= trabajo (5%) Enfermedades Laborales

104



DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE

RIESGOS

AP CECAR

Anexo 2. Matrices de Riesgos

Anexo 2.1. Matriz del taller Motores

3.2.3 Registro y analisis estadistico de Accidentes y

Enfermedades Laborales 0 0 0 0
3.3.1 Medicion de la frecuencia de la accidentalidad 0 0 0 0
3.3.2 Medicion de la severidad de la accidentalidad 0 0 0 0
. . 3.3.3 Medicion de la mortalidad por accidentes de trabajo 0 0 0 0
Mecanismos de vigilancia
de las condiciones de salud de 3.3.4 Medicion de la prevalencia de Enfermedad Laboral 0 0 0 0
los trabajadores (6%)
3.3.5 Medicion de la incidencia de Enfermedad Laboral 0 0 0 0
3.3.6 Medicion del ausentismo por causa medica 0 0 0 0
4.1.1 Metodologia para la identificacion de peligros, 0 0 0 0
evaluacion y valoracion de los riesgos
< Identificacion de peligros, | 4n%v2 I|degtlrlca(r31‘|]0? de peligros con participacion de todos 0 0 0 0
3 evaluacion y valoracion de 0S NIveles de 'a empresa _
~ - q 4.1.3 Identificacion de sustancias catalogadas como
n riesgos (15%) Y - 0 0 0 0
O carcindgenas o con toxicidad aguda.
9; 4.1.4 Realizacion mediciones ambientales, quimicos, fisicos 0 0 0 0
';—:J y biolégicos
> 4.2.1 Implementacion de medidas de prevencion y control 0 0 0 0
8 frente a peligros/riesgos identificados
o 4.2.2 Verificacion de aplicacion de medidas de prevenciény
o : 0 0 0 0
5 control por parte de los trabajadores
|_|_| -7 - - - R .
. ., 4.2.3 Elaboracion de procedimientos, instructivos, fichas,
o Medidas de prevencion y protocolos P 0 0 0 0
2 control para intervenir los 4.2.4 Realizacion de Inspecciones a instalaciones
ligros/ri 15% e . I !
E peligros/riesgos (15%) maquinaria 0 equipos con participacion del COPASST. 0 0 0 0
A 4.2.5 Mantenimiento periddico de instalaciones, equipos, 0 0 0 0
o maquinas, herramientas
4.2.6 Entrega de Elementos de Proteccion Persona EPP, se 0 0 0 0
verifica con contratistas y subcontratistas
zZ ﬁ A L 5.1.1 Se cuenta con el Plan de Prevencion, Preparaciony
8 w <Z‘: e Plan d_e'prevenmon, respuesta ante emergencias 0 0 0 0
£ O & g preparacion y respuesta ante =12 Bricada d — : 3 T
W — S o emergencias (10%) .1.2 Brigada de prevencion conformada, capacitada y 0 0 0 0
o Z dotada
1 6.1.1 Definicion de Indicadores del SG-SST de acuerdo 0 0 0 0
o condiciones de la empresa
o 5 ) 6.1.2 Las empresa adelanta auditoria por lo menos una vez 0 0 0 0
S O~ Gestion y resultados del al afio
iy S B | SG-SST (5%) 6.1.3 Revision anual de la alta direccién, resultados de la 0 0 0 0
o L9 auditoria
g o
Z g 6.1.4 Planificacién auditorias con el COPASST 0 0 0 0
= 7.1.1 Definicion de acciones preventivas y correctivas con 0 0 0 0
S base en resultados del SG-SST
—
g 7.1.2 Acciones de mejora conforme a revision de la alta
o : ; L 0 0 0 0
E Acciones preventivas y direccion
x w correctivas con base en Ioso 7.1.3 Acciones de mejora con base en investigaciones de 0 0 0 0
S <§( resultados del SG-SST (10%) | accidentes de trabajo y enfermedades laborales
5 DO: 7.1.4 Elaboracién Plan de mejoramiento, implementacion de
< o medidas Yy acciones correctivas solicitadas por autoridades y 0 0 0 0
> = ARL

Cuando se cumple con el item del estandar la calificacion sera la maxima del respectivo item, de lo contrario su calificacién sera igual a cero (0).

Si el estdndar No Aplica, se debera justificar la situacion y se calificara con el porcentaje maximo del item indicado para cada estandar. En caso de no justificarse, la calificacion el estandar sera igual
a cero (0)

El presente formulario es documento publico, no se debe consignar hecho o manifestaciones falsas y esta sujeto a las sanciones establecidas en los articulos 288 y 294 de la Ley 599 de 2000
(Cédigo Penal Colombiano)

FIRMA DEL EMPLEADOR O CONTRATANTE
EJECUCION DEL SG-SST

EL NIVEL DE SU EVALUACION ES:

FIRMA DEL RESPONSABLE DE LA
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INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO
MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS, EVALUACION DE RIESGOS Y DETERMINACION DE CONTROLES - METODOLOGIA GUIA GTC 45 (VERSION 2012)
; ) FECHA DE EMISION: VERSION : .
CODIGO: 16/07/2019 001 PAGINA: 1 DE 1
TAIN-FTO.001
<|z|3 |2 oY | = @ o < & N as
_ @ 5|95 22 |58 | & % o % 8= 23
| —
o218 o S 3 @ o |E|3|2 85 |3 /582 o > & 3 & |8|uzds S
2922 25| 2 o 8 E | o | 3 282|323 |8 (322 o % 3 5| £ |g|3s9z & &
o a =] 10O i < =] o
Sz|S8 25 = g & & | 8 | 5 |8/5|2i3% 3|4 ¢ 2 w 2 = o E|EZSE =3
£ Z2|5Fl2 | 2 2 = = | % | 2 8|8 LiEe |0 \wd = o S = 4 |g/3z32 TG
Rl < a a Q T o z2lgle ey |al9z g @ 3 p W g |®|0=mZ e
T S| >|o|2a|gd|& |5 = = Q = < =S
- Z| =2 |2 | w =2 |E a S a = o x
z | g = | = = o = 8 o
= <
>
S
(&}
B
5 Adopcion de posturas Varices, fatiga muscular, tendinitis, 3 Docentes v 187 Pausas
£ inadecuadaspor largos periodos de cervicalgias, lumbalgias, patologias | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alio | 25 | 600 | | Est diant)(la s Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No activas Ninguno
% tiempo: (postura de pie) - (sentado) de columna, entre otros.
o
] Biomecanicos
N =
5|3
5|5
®| ®
8|S -
S13 Tareas repetitivas Fat'|gamuscular,tendmms, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | |I 3Docent.esy187 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No | Ninguna Ninguno
S|lal sl patologias de columna, entre otros. Estudiantes
e | |
3 |E
©
8ls | iritabil imai
L2 Temperaturas extremas (Calor) Disconfort, Cefalga, imitabilidad, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3Docentlesy187 Estés termico NO | Ninguna | No Climatizar Ninguno
g |2 estrés. Estudiantes el taller
G|
£ Fisico Ruido Disconfort, Cefalea, irritabilidad. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25| 600 | | 3Docentlesy187 Hipoacusia NO | Ninguna | No Pagsas Tapones para oido
& Estudiantes activas
o
>
& lluminacion deficiente Exposicion a iluminacion baja Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25| 600 | | 3Docent.esy187 Dafio a la vista NO | Ninguna | No | Niguna Ninguno
4 Estudiantes
‘©
» 3 Psicosocial Hostigamiento Estres porcarque trabajo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 100 | Il 3Docent.esy187 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pat_Jsas Ninguno
o = academico Estudiantes activas
2 |8
[
2| e . A .
8 3 8 Temperaturas extremas (Calor) Disconfort, Cefalga, imitabiidad, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25| 600 | | 3Docentlesy187 Estés termico NO | Ninguna | No Climatizar Ninguno
= |5 = estrés. Estudiantes el taller
= 8
£
[}
- Ruido Disconfort, Cefalea, irritabilidad. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25| 600 | | 3Dé)centlesy187 Hipoacusia NO | Ninguna | No Pagsas Tapones para oido
kS studiantes activas
(]
N .
= Fisico
®
38
c
o % lluminacion deficiente Exposicion a iluminacion baja Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3Docentlesy187 Dafio a la vista NO | Ninguna | No | Niguna Ninguno
£ S Estudiantes
e c
g |8
o |3
22l
i ;{ Carga fisica por postura setado Sobreesfuerzo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | |l 3D£sctizti::1t¥: 3187 Lumbalgia NO | Ninguna | No | Ninguna Ninguno
(5]
% g Biomecanicos
[} = . C e
S| e Tareas repettivas Fat,|gamuscular,tendlmns, Ninguno | Ninguno | Ninguno| 2 | 3 | 6 | Medio | 25 | 150 | |l 3Docentlesy187 Transtornos muscueleticos NO | Ninguna | No | Ninguna Ninguno
= patologias de columna, entre otros. Estudiantes
&
S . . . Golpes o cortes con equipos, Guantes, oberol, botas
S, Mecanicos Equipos, herramienta u objeto herramientas u objetos Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 | 3 1800 | | 3Docent.esy187 Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pagsas con suela
= punzocortante Estudiantes activas o
s punzocortantes antideslizante.
(]
3 . S
© uimico . ’ ngestion, contacto con la piel y ojos | Ninguno | Ninguno | Ninguno 0 . uerte, quemaduras, irritacion inguna | No inguna inguno
o Quimi Sustancia corrosivas, irritantes o Ingesti tact la viel v oi Ni Ni Ni 6121120 At 25 | 300 | 1 3 Docentes y 187 Muert d iritaci NO | Ni N Ni Ni
$ alergizantes Estudiantes




DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE

RIESGOS

Puesta en
Poner en

Sl Mecanicos

Equipos, herramienta u objeto
punzocortante

Golpes o cortes con equipos,
herramientas u objetos Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10
punzocortantes

Anexo 2.2. Matriz Ebanisteria.

1800

3 Docentes y 187
Estudiantes

Amputaciones, Fracturas,

Contusiones.

Pausas

NO | Ninguna | No .
activas

107

Guantes, oberol, botas
con suela
antideslizante.

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO
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RIESGOS
CODIGO: PR s VERSION PAGINA: 1 DE 1
TAIN-FTO.001
PELIGRO RIESGO CONTROLES EXISTENTES EVALUACION DEL RIESGO A oD CRITERIOS PARA ESTABLECER CONTROLES MEDIDAS DE INTERVENCION
o | w 9 <
Z | a o < o5
(7] E < o 0] = S ©
vl o i </z/2/ @ |3u|= @ 8 < = E& =
ol|<|w o = ] S8 la|2, |8 %, d e 7 = = = & f2 S
"’Ongﬂfa o) = 2 m9<_|<=‘100 — L T} =| W \=| Euo O »n
A=A L ) 2 g w o S |5(8|5|/53 2|88z m z 3 S| 2 |9 23 =y 4
o S | X |5 < > » = o a o5 4 o | =8 > prof o o |8 =< Wao
225|782 & : S = | 8 |5 (&% 32832 ZEg¢g 2 x g 58 2| 53 Tz
Q=2 = (3] (&) 2 = o w w| Q) Cm | O x| ~ (=] a o = ® = <o il =
@ @ i Z 0|o|Q |0 |w|uwW = o o S| 43 |2 @6 ks
= a L 2l g a L& 0| 3=z|a ] e o [ o (7] '-_',Jﬁ &
> z|w ¥ @ @7 = = 2 = = 35
Z Z |5 =2 = o = o = E S
w | w =z = T = o == o
= < o oH
S| =
g
S
(&)
§ Adopcion de posturas Varices, fatiga muscular, tendinitis, 3 Docentes y 291 Pausas
© inadecuadaspor largos periodos de | cervicalgias, lumbalgias, patologias | Ninguno | Ninguno | Ninguno| 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | estudiantes Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No activas Ninguno
S tiempo: (postura de pie) - (sentado) de columna, entre otros.
5
2 Biomecanicos
<
8
:g
> . g
© %OJ Tareas repetitivas Fatl|ga muscular, tendinitis, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | I 3Docen§esy291 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No | Ninguna Ninguno
© | 3 patologias de columna, entre otros. estudiantes
2|3
£ | <
218
o| T
o | =
S| g i irritabili imati
= ; Sl Temperaturas extremas (Calor) Disconfort, Cefalga, imitabilidad, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto |25 | 600 | | 3DocenFesy291 Estés termico NO | Ninguna | No Climatizar Ninguno
bl estrés. estudiantes el taller
s|s
=]
- | ©
gl Ruido Disconfort, Cefalea, imtabilidad. | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3 Docentes y 291 Hipoacusia NO | Ninguna | No | F2US2 | ranones para oido
S| L » ’ ’ ' g g g estudiantes P g activas pones p
| & Fisico
o
(]
£
© Vibraciones Lesiones a nivel musculo esquelético. | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3Docte$esty291 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pa?sas Ninguno
© 3 estudiantes activas
g £
gle =
_g % % lluminacion deficiente Exposicion a iluminacion baja Ninguno | Ninguno [ Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | | 3D§;ﬁg}:it¥91 Dafio a la vista NO | Ninguna | No | Niguna Ninguno
g | o 3
o) © S
Ll — ©
Q2 N
= % Equipos, herramienta u objeto Golpes o cortes con equipos, 3 Docentes y 291 Pausas Guantes, oberol, botas
N Mecanicos quipos, I herramientas u objetos Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 | 3 1800 | | s Y Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No . con suela
= punzocortante punzocortantes estudiantes activas antideslizante
& .
@
o . . 0 o . .
“ E Temperaturas extremas (Calor) Disconfort, Cefalga, imitabilidad, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto |25 | 600 | | 3Docen?esy291 Estés termico NO | Ninguna | No Climatizar Ninguno
85 estrés. estudiantes el taller
S| S
2| E
[S] f—
Sle Ruid Disconfort, Cefalea, irrtabiidad. | Ninguno | Ninguno | Ni 6|4 24| Ato |25/ 600 | I 3 Docentes y 291 Hipoacusi NO | Ninguna | No | Fausas | ¢ id
5la uido isconfort, Cefalea, irritabilidad. inguno | Ninguno | Ninguno 0 estudiantes ipoacusia inguna | No | oo apones para oido
S8
8| .8
e | 3 Fisico Vibraciones Lesiones a nivel musculo esquelético. | Ninguno | Ninguno | Ninguno| 6 | 4 | 24 | Alio | 25| 600 | | 3Docen§esy291 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Paqsas Ninguno
= Q@ estudiantes activas
| S
sl 4 Sl
g8
5|3
-t
K
§ é lluminacion deficiente Exposicion a iluminacion baja Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25| 600 | | 3D§$3}:ﬁé§91 Dafio a la vista NO | Ninguna | No | Niguna Ninguno
e °
8|3
o [&]
g€
1B
< | Z
e Biomecénicos Carga fisica por postura setado Sobreesfuerzo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | I 3D§§33§2§tﬁ§91 Lumbalgia NO | Ninguna | No | Ninguna Ninguno
<
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DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE

RIESGOS

Tareas repettivas Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 3 | 6 25| 150 | |l 3 Dg;ﬁg:ziésm Transtornos muscueleticos NO | Ninguna | No | Ninguna Ninguno
Equipos, herramienta u objeto Golpes o cortes con equipos, 3 Docentes y 291 Pausas Guantes, oberol, botas
Mecanicos ’ S herramientas u objetos Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 | 3 1800 | | . Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No . con suela
punzocortante, carga en movimiento, estudiantes activas o
punzocortantes antideslizante.
8
o)
S |
£l Sustancia corrosivas, irritantes o 3 Docentes y 291
28] sl Quimico . ’ Ingestion, contacto con la piel y ojos | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 2 | 12 | Alto | 25 | 300 | |l s Y Muerte, quemaduras, irritacion NO | Ninguna | No | Ninguna Ninguno
5| s alergizantes estudiantes
e
=
Anexo 2.3. Matriz Taller Metalmecanica.
INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO e e S
MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS, EVALUACION DE RIESGOS Y DETERMINACION DE CONTROLES - METODOLOGIA GUIA GTC 45 (VERSION 2012)
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Si{Z.5: ey E & | PELIGRO RIESGO S8 u CONTROLES EXISTENTES EVALUACION DEL RIESGO VALORACIONDEL | CRITERIOS PARA ESTABLECER CONTROLES MEDIDAS DE INTERVENCION
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DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE

RIESGOS
| w
Z| o
<|z |2 @ S |u £
S8g|2, |5 |E.d
3 3 322223582
o 2 w S |e|8/5/82 2|85 2
= o N ! 2 |2/8|2|2238(82S
1] a = = = w| (X @ | Z2m;m | = | ww O
e 2 T w = |Q|W L19g |0 g2
7 = - = 8 |w w| 2 Sm|O =
2 & = 8/0 /@ 2w (dEE
= o | a | DX | o = o
o w | W W =
S | > w o d w i
S| Z| 2| g e =
o | w = | < =2
= |2
E | =
Adopcion de posturas
inadecuadaspor largos
periodos de tiempo: Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | |
(postura de pie) -
Biomecanicos (sentado)
Tareas repetitivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | |l
quemaduras , dafios a
Radiaciones no ionizantes nlveIV|§uach9rpqraI, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 100 | 2400 | |
afectacion conjuntiva,
entre otros
Temperaturas extremas Disconfort, Cefalea, . . .
) - s s - (Calor) imitabilidad, estrés. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | |
ol @F © B L = ISI
3583588293 s Disconfort, Cefal
S| S328LESeRS : isconfort, Cefalea, . . .
S|s8 °8§§§ (_EJL% Ruido iritabilidad. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | |
8 = 8§ ©=
S § I Lesiones a nivel . . .
2 2 Vibraciones o Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | |
§|E musculo esquelético.
E|g
© .
2 35 lluminacion deficiente .Ex_p03|.c|0na. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | |
5 iluminacion baja
s
Psicosocial Hostigamiento Estre§porcarque Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 25 | 100 | W
trabajo academico
Equipos, herramienta u Golpes o cortes con
Mecanicos AN equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 | 3 | 30 60 | 1800 | |
objeto punzocortante :
objetos punzocortantes
Biologicos Virus Contacto o exposicion | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 251100 | N
8
[&]
2 S @ Temperaturas extremas Disconfort, Cefalea . . .
= ] ) )
8_ §$§ (Calor) imitabilidad, estres. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | |
P o O o
E ceq Sl | Fis Disconfort, Cefal
c EQ isico . isconfort, Cefalea, . . .
g | S3S Ruido ritabilidad, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | |
_8 CNU © =
% | §§ g Lesi ivel
%' g s Vibraciones esiones a nve Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | |
B musculo esquelético.
£

ACEPTABILIDAD DEL RIESGO
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< g =
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= o = << |- =
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w v} = = = = W Sa
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L = = o = Q= ws
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o (7]
3 Docentes y
221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y
221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y , Gauntes, overol,
221 Quemaduras,A_fecglgp esala NO | Ninguna | No Ninguna careta, garas,botas,
, piel/Conjuntivitis .
Estudiantes mascarilla, casco.
3 Docentes y
221 Estés termico NO | Ninguna | No | Climatizar el taller Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y
221 Hipoacusia NO | Ninguna | No Pausas activas Tapones para oido
Estudiantes
3 Docentes y
221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y
221 Dafio ala vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y
221 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y Guantes, oberol,
221 Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
Estudiantes antideslizante.
Se podria
3 Docentes y implementar el uso
221 Enfermedades virales NO | Ninguna | No | de tapabocas para Ninguno
Estudiantes evitar el contagio de
virosis
3 Docentes y
221 Estés termico NO | Ninguna | No | Climatizar el taller Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y
221 Hipoacusia NO | Ninguna | No Pausas activas Tapones para oido
Estudiantes
3 Docentes y
221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno

Estudiantes




DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE

RIESGOS

CECAR

100 del Canbe

3 Docentes y

111

lluminacion deficiente .Ex_pos[c ona Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
iluminacion baja
Carga ﬁsslc:a%%r postura Sobreesfuerzo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 8 | Medio | 25 | 200
Biomecanicos
Tareas repettivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 6 | Medio | 25 | 150
Equipos, herramienta u Golpes o cortes con
Mecanicos A equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 30 60 | 1800
objeto punzocortante :
objetos punzocortantes
. Sustancia corrosivas, Ingestion, contacto con | . . .
Quimico imitantes o alergizantes la piel y ojos Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 12 | Alto | 25 | 300
o
05; Adopcion de posturas
© inadecuadaspor largos
@ periodos de tiempo: Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
© , , (postura de pie) -
% Biomecanicos (sentado)
ke
c
=3
8
% Tareas repetitivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 8 | Medio | 25 | 200
=
@
c
[
< Temperaturas extremas Disconfort, Cefalea, . . .
‘E‘; (Calor) imitabilidad, estrés. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
©
()
£ Fisico Ruido D|sclorl1fortl,lCefaIea, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
° g irritabilidad.
k5 5
o > S| .
;“:_’ N lluminacion deficiente lEx.pos[c ona Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
= iluminacion baja
3
£
(] :
@« . . o Estres por carga de . : ;
§ Psicosocial Hostigamiento trabaio academico Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25 | 100
S
e
S
E Equipos, herramienta u Golpes o cortes con
o Mecanicos objeto punzocortante equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 30 60 | 1800
N objetos punzocortantes
3
&
S
8
[
§ Biologicos Virus Contacto o exposicion | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25 | 100
2
]
°58
S2328
2SES Adopcion de posturas
3 2 § gg £ inadecuadaspor largos
2 =g 3 periodos de tiempo: Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
2 g T8 238 .
© S ygo 2 , , (postura de pie) -
£ 28358 S| | Biomecanicos (sentado)
8 o -8 @D O <
@ ®R S @ ] 'g
5 SE8ET S
| 85EsE
€ a=
.§§ 2 2 Tareas repetitivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 8 | Medio | 25 | 200
o %5
<

221 Dafio a la vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Lumbalgia NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Transtornos muscueleticos NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y Guantes, oberol,

221 Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
Estudiantes antideslizante.
3 Docentes y Protector

221 Irritacion NO | Ninguna | No Pausas activas L

. respiratorio

Estudiantes
3 Docentes y

221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Estés termico NO | Ninguna | No | Climatizar el taller Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Hipoacusia NO | Ninguna | No Pausas activas Tapones para oido
Estudiantes
3 Docentes y

221 Dafio a la vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y Guantes, oberol,

221 Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
Estudiantes antideslizante.

Se podria

3 Docentes y implementar el uso

221 Enfermedades virales NO | Ninguna | No | de tapabocas para Ninguno
Estudiantes evitar el contagio de

virosis

3 Docentes y

221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno

Estudiantes




DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE

RIESGOS

e del Carbe

3 Docentes y

112

Temperaturas extremas Disconfort, Cefalea, . . .
(Calor) imitabilidad, estrés. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
Fisico . Disconfort, Cefalea, . . .
Ruido irritabilidad. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
lluminacion deficiente .Ex_pos[mon a Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
iluminacion baja
Psicosocial Hostigamiento Estreg porcarque Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25 | 100
trabajo academico
Equipos, herramienta u Golpes o cortes con
Mecanicos quipos, equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 30 60 | 1800
objeto punzocortante :
objetos punzocortantes
Biologicos Virus Contacto o exposicion | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25 | 100
3
:§ Adopcion de posturas
E inadecuadaspor largos
5 periodos de tiempo: Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
© . . (postura de pie) -
2 Biomecanicos (sentado)
R
()
£
&
2 Tareas repetitivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 8 | Medio | 25 | 200
=
55
g s Temperaturas extremas Disconfort, Cefalea . . .
E ) Ll
5 @ (Calor) iritabilidad, estrés. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
1
H Fisi fort, Cef
@ 2 isico . Disconfort, Cefalea . . :
O = ) )
o £= Ruido ritabilidad. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
g 83
E GSJ' é_ S N . Exposicion a . , .
2 o 8 lluminacion deficiente ao . Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
o 5 iluminacion baja
o =
58
g g Estres por carga de
= Psicosocial Hostigamiento P ga Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25 | 100
5> trabajo academico
2=
e
s g
3 Equipos, herramienta u Golpes o cortes con
g Mecanicos PR equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 30 60 | 1800
53 objeto punzocortante .
= objetos punzocortantes
IS
K
S
8 Biologicos Virus Contacto o exposicion | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25 | 100
o
s
c
>
i

221 Estés termico NO | Ninguna | No | Climatizar el taller Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Hipoacusia NO | Ninguna | No Pausas activas Tapones para oido
Estudiantes
3 Docentes y

221 Dafio a la vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y Guantes, oberol,

221 Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
Estudiantes antideslizante.

Se podria

3 Docentes y implementar el uso

221 Enfermedades virales NO | Ninguna | No | de tapabocas para Ninguno
Estudiantes evitar el contagio de

virosis

3 Docentes y

221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Estés termico NO | Ninguna | No | Climatizar el taller Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Hipoacusia NO | Ninguna | No Pausas activas Tapones para oido
Estudiantes
3 Docentes y

221 Dafio ala vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y Guantes, oberol,

221 Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
Estudiantes antideslizante.

Se podria

3 Docentes y implementar el uso

221 Enfermedades virales NO | Ninguna | No | de tapabocas para Ninguno

Estudiantes

evitar el contagio de
virosis
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Cilindrado
Esta operacion consiste en el mecanizado exterior o interior al que se someten las piezas que tienen mecanizados cilindricos.

3 Docentes y
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Adopcion de posturas
inadecuadaspor largos
periodos de tiempo: Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
, , (postura de pie) -
Biomecanicos (sentado)
Tareas repetitivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 8 | Medio | 25 | 200
Temperaturas extremas Disconfort, Cefalea, . . .
(Calor) imitabilidad, estrés. Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
Fisico . Disconfort, Cefalea, . . .
Ruido ritabilidad, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
" . Exposicion a . . .
lluminacion deficiente iluminacion baja Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25 | 600
Psicosocial Hostigamiento Estres:. porcarque Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25 | 100
trabajo academico
Mecanicos Equipos, herramienta u eﬁic)lgzsh%(r;r(;rrtﬁizs’;gu Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 30 60 | 1800
objeto punzocortante quipos, g 9 g
objetos punzocortantes
Biologicos Virus Contacto o exposicion | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25 | 100

Anexo 2.4. Matriz Taller Electronica

221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Estés termico NO | Ninguna | No | Climatizar el taller Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Hipoacusia NO | Ninguna | No Pausas activas Tapones para oido
Estudiantes
3 Docentes y

221 Dafio a la vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y

221 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes y Guantes, oberol,

221 Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
Estudiantes antideslizante.

Se podria

3 Docentes y implementar el uso

221 Enfermedades virales NO | Ninguna | No | de tapabocas para Ninguno

Estudiantes

evitar el contagio de
virosis
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Anexo 2.5. Matriz Taller Electricidad.

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO

CODIGO: P oy VR PAGINA: 1 DE 1
TAIN-FTO.001
PELIGRO RIESGO CONTROLES EXISTENTES EVALUACION DEL RIESGO VALORACION DEL RIESGO CRITERIOS PARA ESTABLECER CONTROLES MEDIDAS DE INTERVENCION
a - -
& S 2
(=] = o Q
3 17
— | @ Q N o
1T < (&) | E
] 2 8 <& | 3 » =L = =
e | o u <\z|z| £ |g|z | = @ O < & i O
o|<|w o = o CIC€|la|l w |5 |¥ | 3 » = = > 3]
» |92 2| x5 S = 2] w2 < o S| =z | o r L Fri] = L = P ]
w 3L F <2 S X 2 o |g|&|8| 4 || 5|z i 2 = S| € |o So E
|z | = g|E®> S o Q = = o w o5 > Q=TS o oS5 ] 2 L > Luw o
S| EIZ|E= () = o = [ ES w | o> | 9 = =z Z|© < 7] = o = é — o
oo o = o ) > = = a m 9| =2 o a = = »n = =5 w
S|Q = o > = S |w w| Q| 2 |05 |G a a o = 0 | ol a
< i o Z 0|0 |g| 8 |w|o | = o o S 2 |2 =3 @«
o o (T} T o | = = 3 @ & < 5 no: (1T} 8 n SE< 8
= 2| 38| €Q |b|g|uw I~ = w = =) =
=1 =|1d| 8 |2 u|E - 2 o 3 - =
= o = < = L i
= o i o =
o > o o
i =z = o
E 8 2
= S i}
, . . . Contacto electrico , , . 3 Docentes y 243 . . .
% Electrico Baja tension-carga electrica indirecto Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | estudiantes Muerte NO | Ninguna | No | Pausas activas | Ninguno
3
3
o
Ko
o0
3
T - . . . . Ingestion, contacto conla | ,,. . . 3 Docentes y 243 Muerte, quemaduras, . . .
B Quimico Sustancia corrosivas, irritantes o alergizantes : : Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 2 | 12 | Alto | 25 | 300 | |l . D NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
=1 piel y ojos estudiantes irritacion
<
3
o | £ | <
Q| 5| . . .
«| S| 8|3 Temperaturas extremas (Calor) Dlgcopfon, Cefalfea, Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3Docen@esy243 Estés termico NO | Ninguna | No Climatizar el Ninguno
S| B tabilidad, est tudiant tall
2|3 § % y irritabilidad, estrés. estudiantes aller
-o‘: GJ (U c T
S|l o | S| 8 Fisico
@ | © = o
Yl E 5 Exposicion a iluminacion 3 Docentes y 243
Cl1 81 lluminacion deficiente , Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | . Dafio a la vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
wn
o baja estudiantes
3
o]
8
n
o
&
© . .
o AQOpmon d? postu.ras madecuad_asporlargos Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3Docen§esy243 Transtornos_ NO | Ninguna | No | Pausas activas | Ninguno
o periodos de tiempo: (postura de pie) - (sentado) estudiantes musculoesqueleticos
2 Biomecanicos
5
O
. . . . . . . 3 Docentes y 243 Transtornos . . .
Tareas repetitivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 8 | Medio | 25 | 200 | |l . ' NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
estudiantes musculoesqueleticos

T TR B . £ R T
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RIESGOS
CODIGO: FECH e VERSION PAGINA: 1 DE 1
TAIN-FTO.001
PELIGRO RIESGO CONTROLES EXISTENTES EVALUACION DEL RIESGO YA CRITERIOS PARA ESTABLECER CONTROLES MEDIDAS DE INTERVENCION
| w 5 <
= (=) (@] < O =
n ol = < 14 o = =9
o = HAHEEREIERE 2 S s 5 £ & a3
oI | W o = a2 S 8|22 ||z o (] S = x 80
63| a|u|s=z S 2 & " o S |c/8|2 |53 (2/883 i = 3 S| 2 |8 23 E o
S|z ||| E® g o @ = = a 2@l =z=2|2| 9225 a | L | w |S sS< =a
€ = E -2 Q = B & a S 8|8 | <82 |3|uyQ < 2 a | E 3= =
> 18Q @ s & 5 = = 5 w w|/®| 53|82 E S = Z S| o |E 23 el
2 171 e} = oo <O | |Ww W = o o o o " o 3o
— = T g || g | aleEglE m x i = rr} o O
= (=) L o g | uE |92 Q e g =) »n g g
> | = |4 K o | Y W B = m = == 20
Z|=Zz| 3| x = | = = [T, 2 o = E < Sx
g & |= = & = 2 z3 &
= | =z < Sw
S| =
c
23 Adopcion de posturas
= | . .
£ |nade9uada§porlargos per.|odos Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24| Ao | 25| 600 | | 3Docentlesy219 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
o de tiempo: (postura de pie) - Estudiantes
z Biomecanicos (sentado)
8| s
2| B8]
5 8 . . . . . . . 3 Docentes y 219 . . . .
2|5, Tareas repetitivas Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | I Estudiantes Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
o | 2] Sl
d [72]
E| 8
® | E ] icion a iluminaci
g .8 Fisico lluminacion deficiente Exp03|0|onalllum|na0|on Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alio | 25 | 600 | | 3Docent.esy219 Dafio a la vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
El3 baja Estudiantes
[72]
[
£
S ,
< .
g1 Psicosocial Hostigamiento Estres pgg::;?:i:: trabajo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 251 100 | 1Nl SDE’;?JZEZ?]% 519 Afectacion del sistema motor NO [ Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
n
S
(5]
©
:é Estudio de espacio de
§_ Fisico lluminacion deficiente Exposmlonb:jgumlnamon Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3D§;ﬁ2}:§é§43 Dafio a la vista NO | Ninguna | No p'ggggﬁ'gg Eir?aﬂsag?; Ninguno
g el espacio
(&}
(4]
(&
3| 8|3
=] “é B Q] . . . , . 3 Docentes y 219 . . . .
S 8 2 S| g Carga fisica por postura setado Sobreesfuerzo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | |l Estudiantes Lumbalgia NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
£|lo 8|9 . .
ERE *é é Biomecanicos
Wis|sS| o] . " . . . . . 3 Docentes y 219 . . . .
=|© 3 | Tareas repettivas Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno| 2 | 3 | 6 | Medio | 25 | 150 | |l Estudiantes Transtornos muscueleticos NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
= )
£
D |
c
2 ] , , , Golpes o cortes con Guantes, oberol,
3 Mecanicos Equipos, herramienta u objeto equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 | 3 | 30 60 | 1800 | | 3Docentlesy219 Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
S punzocortante : Estudiantes o
pt objetos punzocortantes antideslizante.
w
3
n
o
8 Adopcion de posturas
2 inadecuadaspor largos periodos " ~ . . . 3 Docentes y 219 . . . .
_| & de i ; : Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alio | 25 | 600 | | . Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
T | 8] e tiempo: (postura de pie) - Estudiantes
RS Biomecanicos (sentado)
2|5
g3 sl
28
© 0
E ﬁ . ” " , , , : 3 Docentes y 219 . , . .
R Tareas repetitivas Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | |l Estudiantes Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
(&)
o
=
o
o
@ 3 . .
© Psicosocial Hostigamiento Estres porcarque trabajo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 25| 100 | I 3Docentlesy219 Afectacién del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
e academico Estudiantes
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100 del Canbe

Exposicion a iluminacion

3 Docentes y 243

Estudio de espacio de
iluminacién para una mejor
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academico

Anexo 2.6. Matriz Taller Dibujo técnico.

Fisico lluminacion deficiente baja Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25| 600 | |
@
s | S
E E Carga fisica por postura setado Sobreesfuerzo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 8 | Medio | 25 | 200 | I
= o
g\ E
El3 Biomecanicos
o | e
2l
o | E
E| g
s S| S Tareas repettivas Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 6 | Medio | 25 | 150 | I
= | E
gl
>| S
s &
2 8
5| L
8|5
- []
g g’ Equipos, herramienta u objeto Golpes o cortes con
8| c Mecanicos quipos, ) equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 30 60 | 1800 | |
s | S punzocortante :
o |9 objetos punzocortantes
S| e
2
Quimico Sustancia corrosivas, irritantes o Ingestlon., contgcto conla Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 121 Ao | 251 300 |
alergizantes piel y ojos
.| 5
3 S Adopcion de posturas
© | 2 i -
S| 3| |nadeguada§porlargos per.|odos Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25| 600 | |
8|s de tiempo: (postura de pie) -
8o Biomecanicos (sentado)
) =]
S| 8
= o
S| E Sl Tareas repetitivas Probabilidad de dario Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 8 | Medio | 25 | 200 | |l
T | L
g = Estres por carga de trabajo
= 8 Psicosocial Hostigamiento P 9a ) Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 251 100 | 1N
g < academico
- =
©
3
(@]
E Electrico Baja tension-carga electrica Contacto electrico indirecto | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 24 | Alto | 25| 600 | |
2| 8]
QLS
218
E | >
g|g| Sl
gl e . Equipos, herramienta u objeto Gplpesocortgs eon . : :
S| s Mecanicos ’ equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 30 60 | 1800 | |
o|E punzocortante :
S| s objetos punzocortantes
S |
!§ ]
ﬁ' Psicosocial Hostigamiento Estres por carga de trabajo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 4 25| 100 | 1

. Dafio a la vista NO | Ninguna | No I~ Ninguno
estudiantes porsicion de las lamparas en
el espacio
3 Docentes y 219 , . . .
Estudiantes Lumbalgia NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
3 Docent.es y219 Transtornos muscueleticos NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
Estudiantes
3 Docentes v 219 Guantes, oberol,
esy Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
Estudiantes o
antideslizante.
3 Docentes y 219 L . . .
Estudiantes Muerte, quemaduras, irritacion NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
3 Docentles y219 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docent.es y219 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
Estudiantes
3 Docent.es y219 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentles y219 Muerte NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
Estudiantes
3 Docentes v 219 Guantes, oberol,
esy Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
Estudiantes o
antideslizante.
3 Docentes y 219 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno

Estudiantes
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RIESGOS
CODIGO: PR s VERSION: PAGINA: 1 DE 1
TAIN-FTO.001
PELIGRO RIESGO CONTROLES EXISTENTES EVALUACION DEL RIESGO VALORACION DEL RIESGO CRITERIOS PARA ESTABLECER CONTROLES MEDIDAS DE INTERVENCION
o = -
< 3 =
o Z 2 2
] ~9 ﬁ o
o | @ = = L
Z| = = o = o
» £ O |« | WU | a = c- =
w (=] = = 24 o = o)
N7 — | =z | = - o |l x| =2 o o < i i o
o| < | o ] 1 |g| w &Y | o & o 2 = - 3
»n | O 2 2 o 3 = 8 L | < o o | =z | a — e & = S = g« fre}
U2 8|u| = ) Q a w S |2|8|8| & |Q|uw 2 a = o | =z |8 =S )
oz |2 |% E> < = 0 = o 2 i < ® |z |8 = < ] Q o S = i x
gz 5(F |27 = o = & 2 S ||| £ 3| |3 < uy = S| o |B| EE o
a gl @ e S = = w = o o o = 'i: = i = = P = '_n: w
N | < 7] o = (=) w | W = o | o = (=) o] = 5 B a
p a o o | 2| & | ®» | & o & o m o » Z2 o
° g g L g . = o ﬁ = o [0 = et
s 2|a| 5 |82 |8 a S o = < &
= = < S | w | =z = = o =
bl = (|0 = 2 o it i
= L | < | -l
= o w o w
o = o o
o = = o
=
= 8 2
- wl
[}
©
(%]
[} . .
g Adopcion de posturas inadecuadaspor largos Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3 Docentes y 328 Transtomos NO | Ninguna | No | P2U35 | Ninguno
o periodos de tiempo: (postura de pie) - (sentado) Estudiantes musculoesqueleticos activas
S Biomecanicos
S| 8
S| E
©
o c
c = }
Elg| S " o N . . . . 3 Docentes y 328 Transtornos . . .
E | ©
o 3 Tareas repetitivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | I Estudiantes musculoesqueleticos NO | Ninguna | No | Ninguna | Ninguno
2| O¢
D 4 e . . .
§ Fisico lluminacion deficiente Exp03|C|ona.|Ium|naC|on Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3Docentlesy328 Dafio a la vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
8 baja Estudiantes
[
[h}
n
[
= .
2 Psicosocial Hostigamiento Estre; porcarque Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 25 1100 | M 3Docentlesy328 Afectacion del sistema motor | NO | Nonguna | NO Pagsas Ninguno
trabajo academico Estudiantes activas
3
o| &
ol e
S |2
2| 3 .
2|3 8 Adopcion de posturas inadecuadaspor largos . - . . . 3 Docentes y 328 Transtornos . Pausas .
3 é 3 § periodos de tiempo: (postura de pie) - (sentado) Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | “Alto ) 25 | 600 | | Estudiantes musculoesqueleticos NO | Ninguna | No activas Ninguno
S é‘ 2 Biomecanicos
< ©
=
8|2
[
8 Zf Tareas repetitivas Probabilidad de dafio | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | I 3Docent.esy328 Transtornos. NO | Ninguna | No | Ninguna | Ninguno
gL Estudiantes musculoesqueleticos
> (=2}
wn c
P @
3| 8 o
2 = Sl Fisico lluminacion deficiente Exp03|C|ona.|Ium|naC|on Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25 | 600 | | 3Docent.esy328 Dafio a la vista NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
gl e baja Estudiantes
Q| o
> | ©
© n
e
= .
§ § Psicosocial Hostigamiento Estreg porcarque Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 25 (100 | I 3Docentlesy328 Afectacion del sistema motor | NO | Nonguna | NO Paqsas Ninguno
S| 8 trabajo academico Estudiantes activas
S| 5
S| o
5|8
T
& Quimico Sustancia corrosivas, irritantes o alergizantes Ingestlon., contgctocon la Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 2 | 12 | Allo | 25 | 300 | |l 3Docentlesy328 Mueng, guemaduras, NO | Ninguna | No | Ninguna | Ninguno
piel y ojos Estudiantes irritacion

Anexo 2.7. Matriz Taller Ensamble
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PELIGRO RIESGO CONTROLES EXISTENTES EVALUACION DEL RIESGO VA CRITERIOS PARA ESTABLECER CONTROLES MEDIDAS DE INTERVENCION
| w S <
Z| o o < o5
3 <z 2/ & |[3|u |2 2 8 < B =4 w3
SNE- TN g 9|3 /2, |8 8. & b o = 1= >3
»n 9| 2|2 25 3 z ] Gl 2i< 22|53 0o o s & =z| 4 |z = S @
S22 |8 22| ¢ 2 £ w | o | 8 |2|8|5|/82|2|25|3 & 2 3 S 2 |8 23 =
S|z (= |z |E® g & 0 E o 2 =g 3|22 |0 a=z7? P > Q e & |8 =9 g
€ =z E|F|[27 Q = = i a S 8|8 |<|S6%Q |3 (LY g < 2 o i a= =
272 | & 2 5 2 £ 3 2w d 83 8=z¢% 3 8 5 S| 5 |B <3 23
< a ""' t Z 0|0 |89 |w Yy = o o S| 49 |3 n G 36
i =) , - S la |l b | o 35 o m @ o i o 7] ﬂﬁ R
o wow > | g o= e << w o Pl oN = -
= | = o w S [TT] = = L = — 20
S =z | 2| > | = = o > o = x = cx
o | @ ==z |z = = o 2= W q
=| = < © S ®
S| =
n
% % Adopcion de posturas 3 docentes v 154
g S inadecuadaspor largos periodos de Probabilidad de dafo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | | estu diant){as Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Pausas activas Ninguno
S & _ ) tiempo: (postura de pie) - (sentado)
S| > Biomecanicos
Q. —
© ©
> &
o o
© (2]
|8
§ £ sl Tareas repetitivas Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno| 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | Il 3d§§tir(]jti(;f1t}és154 Transtornos musculoesqueleticos | NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
o | @
o kel
[72] [72]
-‘;,’ = Fisico lluminacion excesiva Exposicion a iluminacion Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 | 24 | Alto | 25| 600 | | 3docent_esy154 Dafio a la vista/Cansancio visual | NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
215 alta estudiantes
B | >
[ —
[ [
o - .
© Psicosocial Hostigamiento Estres porcarquetrabajo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 251 100 | 1Nl 3docent'esy154 Afectacion del sistema motor NO | Nonguna | NO Pausas activas Ninguno
academico estudiantes
o) ()
2 P o
® € = Fisico lluminacion excesiva Exposicion a iluminacion Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 4 |24 | Alto | 25 | 600 | | 3docent.esy154 Dafio a la vista/Cansancio visual | NO | Ninguna | No Niguna Ninguno
218 s alta estudiantes
Slal |8
c | © Py
w % g % Carga fisica por postura setado Sobreesfuerzo Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 4 | 8 | Medio | 25 | 200 | I 3d:sct?1r(]iti(;?1t}és154 Lumbalgia NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
. % B Biomecanicos
818
§ S Tareas repettivas Probabilidad de dafio Ninguno | Ninguno | Ninguno| 2 | 3 | 6 | Medio | 25 | 150 | Il 3d§§tir<]jtigf1t}é 5154 Transtornos muscueleticos NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
7]
g 2| S
§ § Equipos, herramienta u objeto Golpes o cortes con 3 docentes y 154 Guantes, oberol,
o | . Mecanicos ' equipos, herramientas u | Ninguno | Ninguno | Ninguno | 10 | 3 | 30 60 | 1800 | | . Amputaciones/Fracturas/Contusiones | NO | Ninguna | No Pausas activas botas con suela
| 8 punzocortante . estudiantes o
S| S objetos punzocortantes antideslizante.
= |5
()
©
©
N . . . .
,§ Quimico Sustanmacorrqswas, imitantes o Ingestlon.,contgctocon la Ninguno | Ninguno | Ninguno | 6 | 2 | 12 | Alto | 25 | 300 | Il 3docent.esy154 Muerte, quemaduras, irritacion NO | Ninguna | No Ninguna Ninguno
o alergizantes piel y ojos estudiantes
c
L
3
[72]
(5]
3 3 docentes v 154 Se podria implementar el
3 Sl Bioldgicos Virus Contacto o exposicion Ninguno | Ninguno | Ninguno | 2 | 2 | 4 25| 100 | I estu diant}(/es Enfermedades virales NO | Ninguna | No | uso de tapabocas para Ninguno
S evitar el contagio de virosis
5
S
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Anexo 3. Procedimientos Integrales.

Anexo 3.1 Procedimiento integral del Taller Motores.

INSTRUCTIVO DE DESARME Y ARMADO version
DE MOTOR Codigo:

CONTROL DE ELABORACION, REVISIONES Y VIGENCIAS

Fecha
Realizada Verificada = Aprobada @ Elaboracion o

por por por Revision a partir de

Vigente
Concepto

Proceso de desarme y
armado de motor

1. OBJETO
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Desarme y Armado de motores de vehiculos.

2.

ALCANCE

Este procedimiento aplica para la actividad de desarme y armado de motor del taller industrial

motores de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto de Sincelejo.

3.
4

4.

DEFINICIONES

Cajas de velocidades o cambios: Las cajas de velocidades o cambios hacen parte de la
transmision del automavil, y juegan un papel muy importante para establecer la fuerza de
traccion apropiada y asi adaptarse a las necesidades del camino o la carga.

Diferenciales: El diferencial es un elemento mecanico encargado de trasladar la rotacion
producida por el motor hacia las ruedas encargadas de la traccion, es decir, permite que las
llantas de la derecha y de la izquierda giren a velocidades distintas, segin la curva que esté
tomando el automavil.

Cajas de direccién: Conjunto de mecanismos cinematicos que, en el sistema de direccion,
tiene por mision transformar la rotacion del volante en un movimiento de traslacion que
luego se transmite a los brazos de direccion.

Compresor de véalvulas: Herramienta disefiada para comprimir y liberar resortes de
valvula después de remover la culata. Palancas tipo pantégrafo aseguran un contacto radial
consistente con la valvula.

Torquimetros: El torquimetro es una herramienta de precision, la cual es empleada para
aplicar una tension determinada en los tornillos, tuercas, bulones, etc.

RESPONSABLES

4.1 RESPONSABLE POR EL MANTENIMIENTO DE ESTE PROCEDIMIENTO
Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad.

4.2 RESPONSABLES POR EL CONTROL DE ESTE PROCEDIMIENTO

Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad, Coordinador del area

técnica y Docentes encargados del Taller Motores.

4.3 RESPONSABLE POR LA APLICACION DE ESTE PROCEDIMIENTO
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5.

Es responsabilidad de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto hacer
cumplir lo establecido en este procedimiento.

El Docente que tiene el cargo de Coordinador del area técnica es el encargado de autorizar
que este procedimiento se lleve a cabo en el taller.

El Coordinador del area técnica y el responsable de sistema de gestion integrada son los
responsables de coordinar, planificar y remitir los conceptos a los docentes y controlar la
actividad.

Es responsabilidad del responsable de sistema de gestion integrada revisar que el
procedimiento esté en condiciones aptas para ejecutarse.

Es responsabilidad del docente divulgar y hacer cumplir lo establecido en este
procedimiento y control de las diferentes actividades a sus estudiantes.

El docente del taller Motores es responsable por la ejecucién correcta de la actividad,
revisar los equipos y la disponibilidad de los materiales.

Todos los estudiantes involucrados en la ejecucion deben estar familiarizados con todas las
precauciones de seguridad asociadas a las actividades realizadas.

El Procedimiento de trabajo para la actividad debe estar revisado y codificado por Calidad.
DESCRIPCION

5.1 DESCRIPCION DE LAS CONSICIONES INICIALES

Coordinar con el docente encargado del taller motores para informar el inicio de las

actividades y confirmar que toda la maquinaria se encuentra disponible y lista para ello.

5.1.1 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Verificar que los docentes y estudiantes comprendan y cumplan con los requisitos minimos
de seguridad de la institucion.

Asegurar que los docentes y estudiantes comprendan el alcance de la actividad a ejecutar
y los instructivos o el paso a paso de la actividad con sus respectivos riesgos y controles.
Verificar y asegurar que los estudiantes y docentes se encuentren en condiciones fisicas y
animicas adecuadas para la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la ejecucion).
Asegurar que los ejecutores no porten joyas o elementos metélicos que puedan causar

atrapamientos o lesiones durante la ejecucién de la actividad. (Antes y durante la
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ejecucion).

e Realizar observaciones de comportamientos durante la ejecucion de la actividad para
garantizar el cumplimiento de las practicas seguras.

e Divulgar y asegurar la comprension de los peligros y riesgos asociados a la actividad y los
controles establecidos en este analisis de riesgos.

e |dentificar los aspectos e impactos ambientales de la actividad y del area donde se
desarrolla, aplicar las acciones correctivas o preventivas para evitar contaminaciones, mal
uso de los recursos naturales y otros efectos negativos sobre el medio ambiente.

e Mantener el orden y aseo ubicando los equipos, herramientas en las areas autorizadas y
fuera de la zona de circulacion.

e Depositar los residuos generados durante la ejecucion de la actividad en recipientes o

bolsas temporales, hasta la disposicion final en los sitios definidos por la institucion.
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ASPECTOS DE SEGURIDAD DURANTE LA ACTIVIDAD DE DESARME Y ARMADO DE
MOTOR
DESC[I)?éPLCION CONTROLES REQUERIDOS ANTES, )
TRABAJOO | PELIGROS RIESGOS | CONSECUENCIAs | DURANTE Y DESPUES DE LA EJECUCION
DE LA ACTIVIDAD
ACTIVIDAD A (Preventivos/Protectivos/Reactivos)

EJECUTAR
-lluminacién Preventivo:
deficiente -Realizar mantenimiento preventivo a la iluminacion
-Que los del taller.
implicados en la -Uso adecuado de los instrumentos de dibujo.
actividad no se -Verificar las condiciones dptimas de los estudiantes
encuentren  en y docentes.
Optimas -Socializar el procedimiento de la actividad.

-Aula de clase | condiciones Lesiones visuales, | -Capacitacion a los estudiantes en el uso adecuado de
Dibujo e -Pupitre -Posturas heridas, golpes, las herramientas de dibujo.
interpretacion | -Instrumentos de | inadecuadas lesiones musculares, | -Verificar el estado en el que se encuentra el aula de
del motor dibujo -Instrumentos en | sensacion de estrés, | clase y el pupitre antes de ser usado.

mal estado entre otros.
-Pupitre en mal Protectivo:
estado -Usar lentes en caso de que sea medicado.
-Condiciones
ambientales Reactivo:
extremas -Prestacion de los primeros auxilios.
(Humedad, Altas -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
temperaturas) estudiante o docente afectado)
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-Mal uso de las
herramientas de
dibujo

Ubicar partes

-Aseguramiento
adecuado del
motor.

-Falta de
mantenimiento
preventivo al
motor.

-Mesa en mal
estado

-Que el

Golpes, heridas,
cortaduras, lesiones

Preventivo:

-Inspeccion pre operacional a la mesa y motor antes
de iniciar las actividades.

-Realizar mantenimiento preventivo al motor.
-Realizar mantenimiento periddico a los elementos
usados en la actividad.

-Uso adecuado de la herramienta.

-Verificar las condiciones Optimas de los estudiantes.
-Capacitaciones a los involucrados en la actividad.
-Socializar el procedimiento de la actividad.

de estrés, entre otros.

o -Motor .
dibujadas en el estudiante o no musculares,
-Mesa soporte - . .
motor real se encuentre en | sensacion de estrés, | Protectivo:
las condiciones entre otros. -Utilizar los EPP (Guantes)
Optimas para
realizar la Reactivo:
actividad. -Prestacion de los primeros auxilios.
-Postura -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
inadecuada por empleado afectado)
largos periodos
de tiempo.
“Motor -Falta de | Golpes, heridas, Preventivo:
) mantenimiento cortaduras, lesiones | -Inspeccion preoperacional a la las herramientas
Desarmado del -Herramientas . .
preventivo al musculares, manuales, mesa y motor antes de iniciar las
motor manuales . -
motor fracturas, sensacion | actividades.
-Mesa soporte

-Realizar mantenimiento preventivo al motor.




DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE

125

AP CECAR

RIESGOS
-Aseguramiento -Realizar mantenimiento periddico a los elementos
adecuado del usados en la actividad.
motor -Uso adecuado de las herramienta menores.
-Maquinaria en -Verificar las condiciones 6ptimas de los estudiantes.
mal estado -Capacitaciones a los involucrados en la actividad.
-Que el operario -Socializar el procedimiento de la actividad.
no se encuentre -Realizar mantenimiento periddico a las herramientas
en las y motor.
condiciones
Optimas para Protectivo:
realizar la -Utilizar los EPP (Guantes, overol, gafas)
actividad
-Mal uso de la Reactivo:
herramienta -Prestacion de los primeros auxilios.
manual -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
-Herramientas empleado afectado)
menor en mal
estado
-Falta de uso de
los EPP
correspondientes
-Postura
inadecuada por
largos periodos
de tiempo.
“Motor “Falta de Golpes, heriQas, Preventi\_/gz _ _
Armado del “Herramientas | mantenimiento cortaduras, lesiones | -Inspeccion pre operacional a la las he_rr_ar_mentas
. musculares, manuales, mesa y motor antes de iniciar las
motor manuales preventivo al fract . fividades
“Mesa soporte | motor racturas, sensacion | activi . o _
de estrés, entre otros. | -Realizar mantenimiento preventivo al motor.
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-Aseguramiento -Realizar mantenimiento periddico a los elementos
adecuado del usados en la actividad.
motor -Uso adecuado de las herramienta menores.
-Maquinaria en -Verificar las condiciones 6ptimas de los estudiantes.
mal estado -Capacitaciones a los involucrados en la actividad.
-Que el operario -Socializar el procedimiento de la actividad.
no se encuentre -Realizar mantenimiento periddico a las herramientas
en las y motor.
condiciones
Optimas para Protectivo:
realizar la -Utilizar los EPP (Guantes, overol, gafas)
actividad
-Mal uso de la Reactivo:
herramienta -Prestacion de los primeros auxilios.
manual -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
-Herramientas empleado afectado)
menor en mal
estado
-Falta de uso de
los EPP
correspondientes
-Postura
inadecuada por
largos periodos
de tiempo.

- -Falta de Golpes, heridas, Preventivo:

Se verifica el -Motor - . . . .
correcto “Herramientas mantenimiento cortaduras, lesiones | -Inspeccion preoperacional a la las hgrr_ar_mentas
. . preventivo al musculares, manuales, mesa y motor antes de iniciar las

funcionamiento manuales L -
motor fracturas, sensacion | actividades.
del motor -Mesa soporte ) ) I .
de estrés, entre otros. | -Realizar mantenimiento preventivo al motor.
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-Aseguramiento
adecuado del
motor
-Maquinaria en
mal estado

-Que el operario
no se encuentre

en las
condiciones
Optimas para
realizar la
actividad

-Mal uso de la
herramienta
manual
-Herramientas
menor en mal
estado
-Falta de uso de
los EPP
correspondientes
-Postura
inadecuada por
largos periodos
de tiempo.

-Realizar mantenimiento periddico a los elementos
usados en la actividad.

-Uso adecuado de las herramienta menores.
-Verificar las condiciones Optimas de los estudiantes.
-Capacitaciones a los involucrados en la actividad.
-Socializar el procedimiento de la actividad.
-Realizar mantenimiento periddico a las herramientas
y motor.

Protectivo:
-Utilizar los EPP (Guantes, overol, gafas)

Reactivo:

-Prestacion de los primeros auxilios.

-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
empleado afectado)
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Durante la ejecucion de todas las tareas anteriores se debe tener en cuenta los siguientes

controles:

Preventivos:

v
v

Disposicion de vehiculo cerca del area de los talleres industriales en caso de emergencia
Diligenciar el formato de MEDEVAC de cada uno del taller con informacion tanto del

docente como de los estudiantes.

v' Disposicion de camilla y botiquin en el taller.
v' Contar con listado de centros de salud, clinicas y/o hospitales para atencién inmediata de
pacientes.
Reactivos:

Activar el plan de contingencias de la institucion y Sistema Comando de Incidentes establecido

dando aviso al personal encargado de la seguridad y salud en el trabajo o supervisor encargado.

5.1.2 ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
El profesional encargado de seguridad y salud en el trabajo y medio ambiente, debe dar

capacitacion a los docentes y estudiantes en la adecuada gestién de residuos sélidos, uso eficiente

y ahorro de los recursos energético e hidrico de la institucion, politicas de medio ambiente, etc.

Las acciones a desarrollar para mantener un control de manejo ambiental adecuado son entre otras:

v
v

Disposicién adecuada de desechos (Incinerador, relleno sanitario, botaderos, etc.).

Disposicién adecuada de los residuos obtenidos en las actividades desarrolladas en el taller.
Clasificacion de desechos en la institucion y talleres industriales mediante el uso de bolsas
de diferentes colores (azul, roja, verde, gris), para depositar y contener los elementos de
desecho de acuerdo a su tipo (plastico, residuos contaminados, desechos de comida, papel,

etc.).

5.1.3 DESCRIPCION DEL PERSONAL

v
v

Encargado de seguridad y salud en el trabajo.
Coordinador del area técnica.
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v
v

Docentes

Estudiantes

5.1.4 DESCRIPCION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

v

AN N N N N N

v

Motores de vehiculos.
Cajas de velocidades.
Diferenciales.

Cajas de direccion.
Herramientas manuales.
Compresor de valvulas.
Torquimetros.
Compresor de anillos.

Cargadores de bateria.

5.1.5 DESCRIPCION DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

v
v
v

Guantes
Overol
Gafas

5.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

v

2 < < X X

N/A

AN N

Se realiza un dibujo del motor con el fin de interpretarlo.
Ubicar las partes dibujadas en el motor real.

Desarmar el motor ubicando de manera organizada las piezas.
Armado del motor ubicando cada una de las piezas retiradas.
Verificar el correcto funcionamiento del motor.
DIAGRAMA DE FLUJO DE LA ACTIVIDAD

DOCUMENTOS DE REFERENCIA
ISO 14001

Analisis de riesgo

ISO 9001

ISO 45001
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Anexo 3.2 Procedimiento integral del Taller Ebanisteria.

Version:

INSTRUCTIVO DE ARMADO DE MUEBLES 00

Cédigo:

CONTROL DE ELABORACION, REVISIONES Y VIGENCIAS

Fecha :
Concento Realizada Verificada Aprobada Elaboracién o Vigente
P por por por Revision a partir de

Proceso de armado
de muebles

9. OBJETO
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Armado de muebles en madera.

10. ALCANCE
Este procedimiento aplica para la actividad de armado de muebles en madera del taller industrial

de ebanisteria de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto de Sincelejo.

11. DEFINICIONES
Sierra eléctrica circular: La sierra circular es una de las herramientas mas utilizadas en la
carpinteria, y también pueden aplicarse para cortar materiales como plasticos, metales no ferrosos,
yeso, o incluso concreto. Consiste en un disco dentado que, al girar rapidamente, permite el corte

de los materiales.

Sierra de cinta: La sierra de cinta, sierra huincha, llamada también serrucho de banda o sierra
sinfin, es una herramienta de pedal o eléctrica que posee una banda metalica dentada, flexible,

larga y estrecha.

Pulidora: Las pulidoras son herramientas eléctricas cuya versatilidad es importante para pulir

salientes o bordes, asi como soltar remaches, redondear angulos, cortar metales, etc.

Maquina perforadora: Es una herramienta que permite taladrar y perforar la madera,

produciendo el minimo dafio a la masa lefiosa que rodea el agujero.

12. RESPONSABLES
121 RESPONSABLE POR EL MANTENIMIENTO DE ESTE
PROCEDIMIENTO

Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad.

12.2 RESPONSABLES POR EL CONTROL DE ESTE PROCEDIMIENTO
Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad, Coordinador del area

técnica y Docentes encargados del Taller de Ebanisteria.

12.3 RESPONSABLE POR LA APLICACION DE ESTE PROCEDIMIENTO

e Es responsabilidad de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto hacer
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cumplir lo establecido en este procedimiento.

El Docente que tiene el cargo de Coordinador del area técnica es el encargado de autorizar
que este procedimiento se lleve a cabo en el taller.

El Coordinador del area técnica y el responsable de sistema de gestion integrada son los
responsables de coordinar, planificar y remitir los conceptos a los docentes y controlar la
actividad.

Es responsabilidad del responsable de sistema de gestion integrada revisar que el
procedimiento esté en condiciones aptas para ejecutarse.

Es responsabilidad del docente divulgar y hacer cumplir lo establecido en este
procedimiento y control de las diferentes actividades a sus estudiantes.

El docente del taller de Ebanisteria es responsable por la ejecucion correcta de la actividad,
revisar los equipos y la disponibilidad de los materiales.

Todos los estudiantes involucrados en la ejecucion deben estar familiarizados con todas las
precauciones de seguridad asociadas a las actividades realizadas.

El Procedimiento de trabajo para la actividad debe estar revisado y codificado por Calidad.

13. DESCRIPCION
13.1 DESCRIPCION DE LAS CONSICIONES INICIALES

Coordinar con el docente encargado del taller de ebanisteria para informar el inicio de las

actividades y confirmar que toda la maquinaria se encuentra disponible y lista para ello.

13.1.1 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Verificar que los docentes y estudiantes comprendan y cumplan con los requisitos minimos
de seguridad de la institucion.

Asegurar que los docentes y estudiantes comprendan el alcance de la actividad a ejecutar
y los instructivos o el paso a paso de la actividad con sus respectivos riesgos y controles.
Verificar y asegurar que los estudiantes y docentes se encuentren en condiciones fisicas y
animicas adecuadas para la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la ejecucion).
Asegurar que los ejecutores no porten joyas o elementos metélicos que puedan causar
atrapamientos o lesiones durante la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la

ejecucion).
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e Realizar observaciones de comportamientos durante la ejecuciéon de la actividad para
garantizar el cumplimiento de las practicas seguras.

e Divulgar y asegurar la comprension de los peligros y riesgos asociados a la actividad y los
controles establecidos en este analisis de riesgos.

e ldentificar los aspectos e impactos ambientales de la actividad y del area donde se
desarrolla, aplicar las acciones correctivas o preventivas para evitar contaminaciones, mal
uso de los recursos naturales y otros efectos negativos sobre el medio ambiente.

e Mantener el orden y aseo ubicando los equipos, herramientas en las areas autorizadas y
fuera de la zona de circulacion.

e Depositar los residuos generados durante la ejecucion de la actividad en recipientes o

bolsas temporales, hasta la disposicion final en los sitios definidos por la institucién.
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RIESGOS
ASPECTOS DE SEGURIDAD DURANTE LA ACTIVIDAD DE ARMADO DE MUEBLES
DESCgéPLC'ON CONTROLES REQUERIDOS ANTES,
TRABAJOO | PELIGROS RIESGOS | CONSECUENCIAs | DURANTEY DESPUES DE LA EJECUCION
DE LA ACTIVIDAD
ACTIVIDAD A (Preventivos/Protectivos/Reactivos)
EJECUTAR
-Falta de Preventivo:
mantenimiento a -Realizar mantenimiento preventivo a las sierras e
la maquinaria. instrumentos de medicion.
-Aseguramiento -Uso adecuado de los instrumentos de medicion.
inadecuado de las -Verificar las condiciones dptimas de los estudiantes
maquinas y docentes.
-Sierra circular | -Que los Aleraias -Socializar el procedimiento de la actividad.
eléctrica. implicados en la glas, -Capacitacion a los estudiantes en el uso adecuado de
. ) L enfermedades . .
-Sierra de cinta. | actividad no se . . - las maquinas e instrumentos.
respiratorias, heridas, e .
-Instrumentos | encuentren  en . -Verificar el estado en el que se encuentra las sierras
Corte de las L . golpes, lesiones i
. de medicién optimas e instrumentos antes de ser usados.
piezas. ; . musculares,
-Material condiciones o .
. sensacion de estrés, I
particulado -Posturas cortes. amputaciones Protectivo:
-Vibraciony | inadecuadas  amp " | -Utilizar los EPP correspondientes (Tapabocas,
. muerte, entre otros. .
ruido -Instrumentos en gafas, guantes, overol, tapones para oido)
mal estado
-Condiciones Reactivo:
ambientales -Prestacion de los primeros auxilios.
extremas -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
(Humedad, Altas estudiante o docente afectado)
temperaturas)
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-Mal uso de los
instrumentos de
medicion.
-Inhalar material
particulado
-Someterse a
vibraciones y
ruido por largos
periodos de
tiempo.

-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
maquinas.

-Falta de uso de
los EPP
correspondientes.

Lijado y pulido
de las piezas

-Pulidora
-Material
particulado
-Vibracion y
ruido.

-Falta de
mantenimiento a
la maquinaria.
-Aseguramiento
inadecuado de las
maquinas

-Que los
implicados en la
actividad no se
encuentren  en
Optimas
condiciones

Alergias,
enfermedades

respiratorias, heridas,

golpes, lesiones
musculares,

sensacion de estrés,
cortes, amputaciones,

entre otros.

Preventivo:

-Inspeccion pre operacional a la pulidora.

-Realizar mantenimiento preventivo a la pulidora.
-Realizar mantenimiento periddico a la pulidora.
-Uso adecuado de la maquina pulidora.

-Verificar las condiciones 6ptimas de los estudiantes.
-Capacitaciones a los involucrados en la actividad.
-Socializar el procedimiento de la actividad.

Protectivo:
-Utilizar los EPP  (Guantes, overol, tapabocas,
tapones para oidos, gafas)
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-Posturas Reactivo:

inadecuadas -Prestacion de los primeros auxilios.

-Condiciones -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
ambientales empleado afectado)

extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Inhalar material
particulado
-Someterse a
vibraciones y
ruido por largos
periodos de
tiempo.

-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
maéquinas.

-Falta de uso de
los EPP
correspondientes

-Falta de Preventivo:

-Sierra de cinta. _— Alergias, . . . .

o mantenimiento a -Inspeccidn pre operacional a la sierra de cinta y
-Méquina enfermedades e

maquina perforadora.

la maquinaria. X . X
perforadora . respiratorias, heridas, . . . )
L -Aseguramiento . -Realizar mantenimiento preventivo a la sierra de
-Vibracion y golpes, lesiones cinta

. inadecuado de las

ruido musculares, . .. . L
Realizar mantenimiento preventivo a la maquina
perforadora.

. maguinas . ,
-Material -Qt?e los | Sensacion de estrés,
particulado. cortes, amputaciones, . - - -
-Realizar mantenimiento periddico a las maquinas
usadas en la actividad.

Se realizan
agujeros y cortes
para el adecuado

encaje de las
piezas.
implicados en la

L entre otros.
actividad no se
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encuentren en

-Uso adecuado de la maquinaria.

Optimas -Verificar las condiciones 6ptimas de los estudiantes.
condiciones -Capacitaciones a los involucrados en la actividad.
-Posturas -Socializar el procedimiento de la actividad.
inadecuadas

-Condiciones Protectivo:

ambientales -Utilizar los EPP  (Guantes, overol, tapabocas,
extremas tapones para oidos, gafas)

(Humedad, Altas

temperaturas) Reactivo:

-Inhalar material -Prestacion de los primeros auxilios.

particulado -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del

-Someterse a
vibraciones y
ruido por largos
periodos de
tiempo.

-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
maquinas.

-Falta de uso de
los EPP
correspondientes

empleado afectado)

Acabado con
pintura (Se
pintan las piezas)

-Pintura y otras
sustancias
Quimicas.

-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
sustancias.

Alergias,
enfermedades
respiratorias,
intoxicacion, entre
otros.

Preventivo:

-Conocer y tener a la mano el Hmis y hojas de datos
de seguridad de las sustancias quimicas usadas.
-Verificar las condiciones 6ptimas de los estudiantes.
-Capacitaciones a los involucrados en la actividad.
-Socializar el procedimiento de la actividad.
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RIESGOS
-Falta de uso de
los EPP
correspondientes Protectivo:
-Posturas -Utilizar los EPP (Guantes, overol, tapabocas, gafas)
inadecuadas
-Condiciones Reactivo:
ambientales -Prestacion de los primeros auxilios.
extremas -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
(Humedad, Altas empleado afectado)
temperaturas)
-Inhalar por
largos periodos
de tiempo
sustancias
quimicas
-Que los Preventivo:
estudiantes  no -Conocer y tener a la mano el Hmis y hojas de datos
sepan  manejar de seguridad de las sustancias quimicas usadas.
correctamente las Aleraias -Verificar las condiciones 6ptimas de los estudiantes.
-Sustancias sustancias. gias, -Capacitaciones a los involucrados en la actividad.
. . enfermedades - . .
quimicas -Herramientas . . : -Socializar el procedimiento de la actividad.
) respiratorias, heridas, :
(Goma, colbon | menores en mal . -Uso adecuado de las herramientas menores.
Se unen las . ) golpes, lesiones e
. industrial) estado. -Verificar el estado en el que se encuentra las
piezas. : musculares, X
-Herramientas | -Falta de uso de - . herramientas menores.
sensacion de estrés,
menores los EPP X
. cortes, amputaciones, .
-Clavos correspondientes entre otros Protectivo:
-Posturas ' -Utilizar los EPP (Guantes, overol, tapabocas, gafas)
inadecuadas
-Uso inadecuado Reactivo:
de las -Prestacion de los primeros auxilios.
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herramientas
menores.
-Condiciones
ambientales
extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Inhalar por
largos periodos
de tiempo
sustancias
quimicas

-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
empleado afectado)
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Durante la ejecucion de todas las tareas anteriores se debe tener en cuenta los siguientes

controles:

Preventivos:

v
v

Disposicion de vehiculo cerca del area de los talleres industriales en caso de emergencia
Diligenciar el formato de MEDEVAC de cada uno del taller con informacién tanto del

docente como de los estudiantes.

v' Disposicion de camilla y botiquin en el taller.
v' Contar con listado de centros de salud, clinicas y/o hospitales para atenciéon inmediata de
pacientes.
Reactivos:

Activar el plan de contingencias de la institucion y Sistema Comando de Incidentes establecido

dando aviso al personal encargado de la seguridad y salud en el trabajo o supervisor encargado.

13.1.2 ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
El profesional encargado de seguridad y salud en el trabajo y medio ambiente, debe dar

capacitacion a los docentes y estudiantes en la adecuada gestion de residuos sélidos, uso eficiente

y ahorro de los recursos energético e hidrico de la institucion, politicas de medio ambiente, etc.

Las acciones a desarrollar para mantener un control de manejo ambiental adecuado son entre otras:

v
v

Disposicién adecuada de desechos (Incinerador, relleno sanitario, botaderos, etc.).

Disposicién adecuada de los residuos obtenidos en las actividades desarrolladas en el taller.
Clasificacion de desechos en la institucion y talleres industriales mediante el uso de bolsas
de diferentes colores (azul, roja, verde, gris), para depositar y contener los elementos de
desecho de acuerdo a su tipo (plastico, residuos contaminados, desechos de comida, papel,

etc.).

13.1.3 DESCRIPCION DEL PERSONAL

v
v

Encargado de seguridad y salud en el trabajo.
Coordinador del area técnica.
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v Docentes

v’ Estudiantes

13.1.4 DESCRIPCION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
Sierra eléctrica circular.

Sierra de cinta.

Pulidora

Maquina perforadora

AN N NN

Herramientas menores

13.1.5 DESCRIPCION DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
Guantes

Overol

Tapabocas

Tapones para oidos

Gafas

3.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

Corte de las piezas para el mueble.

AN NN N

[N

Lijado y pulido de las piezas.
Se realizan agujeros y cortes que permitan encajar las piezas

Se pintan las piezas — Acabado con pintura

AN N NN

Se unen las piezas para formar el mueble.
14. DIAGRAMA DE FLUJO DE LA ACTIVIDAD
N/A

15. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
v' 1SO 14001
v Andlisis de riesgo
v' 1SO 9001
v' 1SO 45001
16. ANEXOS
N/A
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Anexo 3.3 Procedimiento integral del Taller Metalmecanica.

Version:
INSTRUCTIVO DE ELABORACION DE 00 '
REJAS (SOLDADURA) Cadigo:

CONTROL DE ELABORACION, REVISIONES Y VIGENCIAS

Fecha
Realizada Verificada Aprobada Elaboracion o

por por por Revision a partir de

Vigente
Concepto

Proceso de armado
de muebles

17. OBJETO
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Elaboracion de rejas en varillas de hierro.

18. ALCANCE
Este procedimiento aplica para la actividad de elaboracion de rejas en varilla de hierro del taller
industrial de mecanica industrial o0 metalmecanica de la Institucion Educativa Técnico Industrial

Antonio Prieto de Sincelejo.

19. DEFINICIONES
Esmeril: Es una herramienta que hace girar dos discos de esmeril para poder afilar, cortar, dar
forma, lijar, pulir y rectificar materiales como metal, madera o plastico. Consiste en un motor

eléctrico en el que se acoplan los discos y con él se realizan las diferentes tareas.

Calibradores: El calibrador, también denominado cartabdn de corredera, calibre o pie de rey, este
es un instrumento para medir diametros exteriores, interiores y profundidades que debido a sus

caracteristicas se utiliza en el &rea industrial mas propiamente.

Buril: Instrumento usado principalmente por los grabadores para grabar metales o piedra que

consiste en una barra prismatica fina y puntiaguda de acero.

Fresadoras: Una fresadora es una herramienta de corte rotativo de alta velocidad. Se utiliza sobre
todo para cortar ranuras, practicar cortes decorativos a lo largo de los bordes de las piezas de

madera o para vaciar areas.

Tornos: El torno es una maquina herramienta que permite mecanizar piezas de forma geométrica
(cilindros, conos) Estos dispositivos se encargan de hacer girar la pieza mientras las herramientas

de corte son empujadas contra su superficie, cortando las partes sobrantes en forma de viruta.

20. RESPONSABLES
20.1 RESPONSABLE POR EL MANTENIMIENTO DE ESTE
PROCEDIMIENTO
Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad.

20.2 RESPONSABLES POR EL CONTROL DE ESTE PROCEDIMIENTO
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Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad, Coordinador del area

técnica y Docentes encargados del Taller de Ebanisteria.

20.3 RESPONSABLE POR LA APLICACION DE ESTE PROCEDIMIENTO

Es responsabilidad de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto hacer
cumplir lo establecido en este procedimiento.

El Docente que tiene el cargo de Coordinador del area técnica es el encargado de autorizar
que este procedimiento se lleve a cabo en el taller.

El Coordinador del area técnica y el responsable de sistema de gestion integrada son los
responsables de coordinar, planificar y remitir los conceptos a los docentes y controlar la
actividad.

Es responsabilidad del responsable de sistema de gestion integrada revisar que el
procedimiento esté en condiciones aptas para ejecutarse.

Es responsabilidad del docente divulgar y hacer cumplir lo establecido en este
procedimiento y control de las diferentes actividades a sus estudiantes.

El docente del taller de Ebanisteria es responsable por la ejecucion correcta de la actividad,
revisar los equipos y la disponibilidad de los materiales.

Todos los estudiantes involucrados en la ejecucion deben estar familiarizados con todas las
precauciones de seguridad asociadas a las actividades realizadas.

El Procedimiento de trabajo para la actividad debe estar revisado y codificado por Calidad.

21. DESCRIPCION
21.1 DESCRIPCION DE LAS CONSICIONES INICIALES

Coordinar con el docente encargado del taller de ebanisteria para informar el inicio de las

actividades y confirmar que toda la maquinaria se encuentra disponible y lista para ello.

21.1.1 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Verificar que los docentes y estudiantes comprendan y cumplan con los requisitos minimos
de seguridad de la institucion.
Asegurar que los docentes y estudiantes comprendan el alcance de la actividad a ejecutar

y los instructivos o el paso a paso de la actividad con sus respectivos riesgos y controles.
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e Verificar y asegurar que los estudiantes y docentes se encuentren en condiciones fisicas y
animicas adecuadas para la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la ejecucion).

e Asegurar que los ejecutores no porten joyas o elementos metalicos que puedan causar
atrapamientos o lesiones durante la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la
ejecucion).

e Realizar observaciones de comportamientos durante la ejecucion de la actividad para
garantizar el cumplimiento de las practicas seguras.

e Divulgar y asegurar la comprension de los peligros y riesgos asociados a la actividad y los
controles establecidos en este analisis de riesgos.

e Identificar los aspectos e impactos ambientales de la actividad y del &rea donde se
desarrolla, aplicar las acciones correctivas o preventivas para evitar contaminaciones, mal
uso de los recursos naturales y otros efectos negativos sobre el medio ambiente.

e Mantener el orden y aseo ubicando los equipos, herramientas en las areas autorizadas y
fuera de la zona de circulacion.

e Depositar los residuos generados durante la ejecucion de la actividad en recipientes o

bolsas temporales, hasta la disposicion final en los sitios definidos por la institucion.
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RIESGOS
ASPECTOS DE SEGURIDAD DURANTE LA ACTIVIDAD DE DESARME Y ARMADO DE
MOTOR
e SR oS A TES
TRABAJO O PELIGROS RIESGOS CONSECUENCIAS EJECUCION DE LA ACTIVIDAD
ACTIVIDAD A (Preventivos/Protectivos/Reactivos)
EJECUTAR
-Falta de Preventivo:
mantenimiento a -Realizar mantenimiento preventivo a las
la maquinaria. herramientas.
-Aseguramiento -Uso adecuado de las herramientas manuales.
inadecuado de las -Verificar las condiciones Optimas de los
herramientas estudiantes y docentes.
-Que los -Socializar el procedimiento de la actividad.
implicados en la -Capacitacion a los estudiantes en el uso
actividad no se Cortes, heridas, adecuado de las herramientas e instrumentos.
Corte de las ) . e
varillas de -Esmeril e,znc_uentren en golpes, lesiones -Verlf_lcar el estado en el que se encuentra el
acuerdo a las -Segueta optlrr_ma_s mu's,culares, , esmeril y la segueta.
dimensiones -Herramientas | condiciones sensacion d_e estrés, _
requeridas MENOres :Posturas amputaciones, Pro_te_ctlvo: '
inadecuadas muerte, entre otros. | -Utilizar los EPP correspondientes (Botas,
-Herramientas overol, guantes, gafas, casco)
menores en mal
estado Reactivo:
-Condiciones -Prestacion de los primeros auxilios.
ambientales -Se activa el MEDEVAC (en caso de
extremas remision del estudiante o docente afectado)
(Humedad, Altas
temperaturas)
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-Mal uso de las
herramientas

Unién de todas
las piezas a
través de
soldadura

-Méquina de
soldar

menores.
-Someterse a

movimientos

repetitivos y

ruido por largos

periodos de

tiempo.

-Que los

estudiantes  no

sepan  manejar

correctamente las

maquinas.

-Falta de uso de

los EPP

correspondientes.

-Falta de Preventivo:

mantenimiento a -Inspeccidn pre operacional a la maquina de
la maquinaria. soldar.

-Aseguramiento
inadecuado de las
herramientas
-Que los
implicados en la
actividad no se
encuentren  en
dptimas
condiciones
-Inhalar por
largos periodos

Quemaduras,
incendio, cortes,

heridas, afecciones

respiratorias,
alergias, golpes,

lesiones musculares,
sensacion de estrés,

amputaciones,

muerte, entre otros.

-Realizar mantenimiento periédico a la
maquina de soldar.

-Realizar mantenimiento preventivo a la
maquina de soldar.

-Uso adecuado de la maquina de soldar.
-Verificar las condiciones 6ptimas de los
estudiantes.

-Capacitaciones a los involucrados en la
actividad.

-Socializar el procedimiento de la actividad.
-Uso adecuado de las herramientas menores.
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de tiempo los
gases resultantes
de la soldadura
-Posturas
inadecuadas
-Condiciones
ambientales
extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Someterse a
vibraciones,
movimientos
repetitivos y
ruido por largos
periodos de
tiempo.

-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las

maquinas.
-Falta de uso de
los EPP

correspondientes
-Exposicién  a

radiacion no
ionizante.
-Niveles de
oxigeno

inadecuados.

-Verificar el estado en el que se encuentra las
herramientas menores.

-Realizar la medicion de atmosferas antes de
empezar la actividad.

Protectivo:

-Utilizar los EPP (Casco, Guantes, overol,
gafas de seguridad, proteccion respiratoria,
protectores auditivos, botas de seguridad,
careta para soldar y protectores faciales,
mascarilla para humos metélicos, careta para
esmeril)

Reactivo:

-Prestacion de los primeros auxilios.
-Se activa el MEDEVAC (en caso de
remision del empleado afectado)
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Durante la ejecucion de todas las tareas anteriores se debe tener en cuenta los siguientes

controles:

Preventivos:

v
v

Disposicion de vehiculo cerca del area de los talleres industriales en caso de emergencia
Diligenciar el formato de MEDEVAC de cada uno del taller con informacion tanto del

docente como de los estudiantes.

v’ Disposicién de camilla y botiquin en el taller.
v’ Contar con listado de centros de salud, clinicas y/o hospitales para atencion inmediata de
pacientes.
Reactivos:

Activar el plan de contingencias de la institucion y Sistema Comando de Incidentes establecido

dando aviso al personal encargado de la seguridad y salud en el trabajo o supervisor encargado.

21.1.2 ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
El profesional encargado de seguridad y salud en el trabajo y medio ambiente, debe dar

capacitacion a los docentes y estudiantes en la adecuada gestion de residuos sélidos, uso eficiente

y ahorro de los recursos energético e hidrico de la institucion, politicas de medio ambiente, etc.

Las acciones a desarrollar para mantener un control de manejo ambiental adecuado son entre otras:

v
v

Disposicién adecuada de desechos (Incinerador, relleno sanitario, botaderos, etc.).

Disposicién adecuada de los residuos obtenidos en las actividades desarrolladas en el taller.
Clasificacion de desechos en la institucion y talleres industriales mediante el uso de bolsas
de diferentes colores (azul, roja, verde, gris), para depositar y contener los elementos de
desecho de acuerdo a su tipo (plastico, residuos contaminados, desechos de comida, papel,

etc.).

21.1.3 DESCRIPCION DEL PERSONAL

v

Encargado de seguridad y salud en el trabajo.
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v Coordinador del area técnica.

v Docentes

v' Estudiantes

21.1.4 DESCRIPCION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
Maéquina para soldar.

Segueta.

Esmeril

Herramientas menores.

Calibradores.

Buril.

Fresadoras.

AN NN Y N N NN

Tornos.

21.1.5 DESCRIPCION DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

Casco

Guantes

Overol

Gafas de seguridad

Proteccidn respiratoria

Protectores auditivos

Botas de seguridad

Careta para soldar y protectores faciales

Mascarilla para humos metalicos

A N N N N Y N N NN

Careta para esmeril
21.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD
v’ Corte de las varillas de acuerdo a las dimensiones requeridas.
v Union de todas las piezas por soldadura.
22. DIAGRAMA DE FLUJO DE LA ACTIVIDAD
N/A

23. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
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v' 1S0O 14001
v Analisis de riesgo
v/ 1SO 9001
v 1S0 45001
24. ANEXOS
N/A
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Anexo 3.4 Procedimiento integral del Taller Electricidad.

INSTRUCTIVO DE REPARACION, Version:
BOBINADO Y MANTENIMIENTO DE Cédigo:
MOTORES ELECTRICOS.

CONTROL DE ELABORACION, REVISIONES Y VIGENCIAS

Fecha .
Realizada  Verificada Aprobada Elaboracisno = 9cMt®
Concepto aci _
por por por Revision a partir de

Proceso de reparacion,
bobinado y
mantenimiento de
motores eléctricos

25. OBJETO

Reparar, bobinar y realizar mantenimiento a motores eléctricos.

26. ALCANCE
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Este procedimiento aplica para la actividad de reparar, bobinar y realizar mantenimiento a motores
eléctricos del taller industrial de Electricidad de la Institucion Educativa Técnico Industrial

Antonio Prieto de Sincelejo.

27. DEFINICIONES
Voltimetros: Un voltimetro es un instrumento que sirve para medir la diferencia de potencial entre

dos puntos de un circuito eléctrico.

Esmeril: Es una herramienta que hace girar dos discos de esmeril para poder afilar, cortar, dar
forma, lijar, pulir y rectificar materiales como metal, madera o plastico. Consiste en un motor

eléctrico en el que se acoplan los discos y con €l se realizan las diferentes tareas.
Amperimetro: Instrumento para medir la intensidad de una corriente eléctrica.

Ohmimetro: Un ohmimetro es un instrumento para medir la resistencia eléctrica. Su disefio se
compone de una pequefia bateria para aplicar un voltaje a la resistencia de baja medida, para luego,

mediante un galvandmetro, medir la corriente que circula a través de la resistencia.
Vatimetro: Instrumento para medir la potencia en vatios.

28. RESPONSABLES
28.1 RESPONSABLE POR EL MANTENIMIENTO DE ESTE
PROCEDIMIENTO

Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad.

28.2 RESPONSABLES POR EL CONTROL DE ESTE PROCEDIMIENTO
Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad, Coordinador del area
técnica y Docentes encargados del Taller de Electricidad.

28.3 RESPONSABLE POR LA APLICACION DE ESTE PROCEDIMIENTO
e Es responsabilidad de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto hacer
cumplir lo establecido en este procedimiento.

e EI Docente que tiene el cargo de Coordinador del area técnica es el encargado de autorizar
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que este procedimiento se lleve a cabo en el taller.

El Coordinador del area técnica y el responsable de sistema de gestion integrada son los
responsables de coordinar, planificar y remitir los conceptos a los docentes y controlar la
actividad.

Es responsabilidad del responsable de sistema de gestion integrada revisar que el
procedimiento esté en condiciones aptas para ejecutarse.

Es responsabilidad del docente divulgar y hacer cumplir lo establecido en este
procedimiento y control de las diferentes actividades a sus estudiantes.

El docente del taller de Ebanisteria es responsable por la ejecucion correcta de la actividad,
revisar los equipos y la disponibilidad de los materiales.

Todos los estudiantes involucrados en la ejecucion deben estar familiarizados con todas las
precauciones de seguridad asociadas a las actividades realizadas.

El Procedimiento de trabajo para la actividad debe estar revisado y codificado por Calidad.

29. DESCRIPCION
29.1 DESCRIPCION DE LAS CONSICIONES INICIALES

Coordinar con el docente encargado del taller de electricidad para informar el inicio de las
actividades y confirmar que toda la maquinaria se encuentra disponible y lista para ello.

29.1.1 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Verificar que los docentes y estudiantes comprendan y cumplan con los requisitos minimos
de seguridad de la institucion.

Asegurar que los docentes y estudiantes comprendan el alcance de la actividad a ejecutar
y los instructivos o el paso a paso de la actividad con sus respectivos riesgos y controles.
Verificar y asegurar que los estudiantes y docentes se encuentren en condiciones fisicas y
animicas adecuadas para la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la ejecucion).
Asegurar que los ejecutores no porten joyas o elementos metéalicos que puedan causar
atrapamientos o lesiones durante la ejecuciéon de la actividad. (Antes y durante la
ejecucion).

Realizar observaciones de comportamientos durante la ejecucion de la actividad para

garantizar el cumplimiento de las practicas seguras.



56
DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE
RIESGOS

(ACECAR |

e Divulgary asegurar la comprension de los peligros y riesgos asociados a la actividad y los
controles establecidos en este analisis de riesgos.

e Identificar los aspectos e impactos ambientales de la actividad y del &rea donde se
desarrolla, aplicar las acciones correctivas o preventivas para evitar contaminaciones, mal
uso de los recursos naturales y otros efectos negativos sobre el medio ambiente.

e Mantener el orden y aseo ubicando los equipos, herramientas en las areas autorizadas y
fuera de la zona de circulacion.

e Depositar los residuos generados durante la ejecucion de la actividad en recipientes o

bolsas temporales, hasta la disposicién final en los sitios definidos por la institucion.
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ASPECTOS DE SEGURIDAD DURANTE LA ACTIVIDAD DE REPARACION, BOBINADO Y MANTENIMIENTO DE

MOTORES ELECTRICOS.

DESC[?&PLCION CONTROLES REQUERIDOS ANTES,
TRABAJO O PELIGROS RIESGOS CONSECUENCIAS DURANTE Y DESPUES DE LA EJECUCION DE
LA ACTIVIDAD
ACTIVIDAD A (Preventivos/Protectivos/Reactivos)

EJECUTAR
-Falta de Preventivo:
mantenimiento a -Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
las herramientas -Uso adecuado de las herramientas manuales.
menores. -Verificar las condiciones optimas de los estudiantes y
-Aseguramiento docentes.
inadecuado  del -Socializar el procedimiento de la actividad.
motor. -Capacitacioén a los estudiantes en el uso adecuado de
-Que los las herramientas e instrumentos.

_ implicados en la Cortes, heridas, -Verificar el estado en el que se encuentra el motor
Desarme del 'H?Tr];ar:g'riztas actividad no se| golpes, lesiones | eléctrico a reparar.
motor “Motor eléctrico | EnCuentren —en mu_s,culares, . .

Optimas sensacion de estrés, | Protectivo:
condiciones entre otros. -Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
-Posturas guantes, gafas)
inadecuadas
-Herramientas Reactivo:
menores en mal -Prestacion de los primeros auxilios.
estado -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
-Condiciones estudiante o docente afectado)
ambientales
extremas
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(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas

menores.
-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar

correctamente las
herramientas
menores.

-Falta de uso de
los EPP
correspondientes.

Molde de la nueva
bobina

-Herramientas
menores

-Falta de
mantenimiento a
las herramientas
menores.

-Que los
implicados en la
actividad no se
encuentren  en
Optimas
condiciones
-Posturas
inadecuadas
-Herramientas
menores en mal
estado
-Condiciones
ambientales

Cortes, heridas,
golpes, lesiones
musculares,
sensacion de estres,
entre otros.

Preventivo:

-Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
-Uso adecuado de las herramientas manuales.
-Verificar las condiciones Optimas de los estudiantes y
docentes.

-Socializar el procedimiento de la actividad.
-Capacitacioén a los estudiantes en el uso adecuado de
las herramientas e instrumentos.

Protectivo:

-Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
guantes, gafas)

Reactivo:

-Prestacion de los primeros auxilios.

-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
estudiante o docente afectado)
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extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas
menores.
-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
herramientas
menores.
-Falta de uso de
los EPP
correspondientes.
-Falta de Preventivo:
mantenimiento a -Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
las herramientas -Uso adecuado de las herramientas manuales.
menores. -Verificar las condiciones optimas de los estudiantes y
-Aseguramiento docentes.
inadecuado  del Cortes, heridas, -Socializar el procedimiento de la actividad.

Extraccion de las | -Motor eléctrico | motor. golpes, lesiones -Capacitacioén a los estudiantes en el uso adecuado de

bobinas quemadas -Herramientas | -Que los musculares, las herramientas e instrumentos.

y limpieza menores implicados en la | sensacion de estrés,

actividad no se entre otros. Protectivo:
encuentren  en -Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
Optimas guantes, gafas)
condiciones
-Posturas Reactivo:
inadecuadas -Prestacion de los primeros auxilios.
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-Herramientas
menores en mal
estado
-Condiciones
ambientales
extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas

menores.
-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar

correctamente las
herramientas
menores.

-Falta de uso de
los EPP
correspondientes.

-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
estudiante o docente afectado)

Confeccionar
bobina nueva y
aislar

-Herramientas
menores

-Falta de
mantenimiento a
las herramientas
menores.

-Que los
implicados en la
actividad no se
encuentren  en
Optimas
condiciones

Cortes, heridas,
golpes, lesiones
musculares,
sensacion de estrés,
entre otros.

Preventivo:

-Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
-Uso adecuado de las herramientas manuales.
-Verificar las condiciones Optimas de los estudiantes y
docentes.

-Socializar el procedimiento de la actividad.
-Capacitacién a los estudiantes en el uso adecuado de
las herramientas e instrumentos.

Protectivo:
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-Posturas
inadecuadas
-Herramientas
menores en mal
estado

-Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
guantes, gafas)

Reactivo:
-Prestacion de los primeros auxilios.

-Condiciones -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
ambientales estudiante o docente afectado)

extremas

(Humedad, Altas

temperaturas)

-Mal uso de las
herramientas

menores.
-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar

correctamente las
herramientas
menores.

-Falta de uso de
los EPP
correspondientes.

Introducir bobinas

-Motor eléctrico

Falta de
mantenimiento a
las herramientas

Alergias,
enfermedades

Preventivo:
-Conocer y tener a lamano el Hmis y hojas de datos de
seguridad de las sustancias quimicas usadas.

nlievas, conectar y 'Sus,taf'Cias menores. respiratorias, .heridas, -Verifi(_:ar I_as condiciqnes Optimas de los est_uqliantes.
eng']rasar o quimicas _-Aseguramlento golpes, lesiones -Cap_ac!tacmnes a Iosf m_volucrados en Iz_i actividad.
barnizar. -Herramientas | inadecuado  del musculares, -Socializar el procedimiento de la actividad.
menores motor. sensacion de estrés, | -Uso adecuado de las herramientas menores.

-Que los
implicados en la

cortes, entre otros.

-Verificar el estado en el que se encuentra las
herramientas menores.
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actividad no se
encuentren  en
Optimas
condiciones
-Posturas
inadecuadas
-Herramientas
menores en mal
estado
-Condiciones
ambientales
extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas
menores.

-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
herramientas
menores.

-Falta de uso de
los EPP
correspondientes.
-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
sustancias.

Protectivo:
-Utilizar los EPP (Guantes, overol, tapabocas, gafas)

Reactivo:

-Prestacion de los primeros auxilios.

-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
empleado afectado)
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-Inhalar por
largos periodos
de tiempo
sustancias
quimicas
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Durante la ejecucion de todas las tareas anteriores se debe tener en cuenta los siguientes

controles:

Preventivos:

v
v

Disposicion de vehiculo cerca del area de los talleres industriales en caso de emergencia
Diligenciar el formato de MEDEVAC de cada uno del taller con informacion tanto del

docente como de los estudiantes.

v’ Disposicién de camilla y botiquin en el taller.
v’ Contar con listado de centros de salud, clinicas y/o hospitales para atencion inmediata de
pacientes.
Reactivos:

Activar el plan de contingencias de la institucion y Sistema Comando de Incidentes establecido

dando aviso al personal encargado de la seguridad y salud en el trabajo o supervisor encargado.

29.1.2 ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
El profesional encargado de seguridad y salud en el trabajo y medio ambiente, debe dar

capacitacion a los docentes y estudiantes en la adecuada gestion de residuos sélidos, uso eficiente

y ahorro de los recursos energético e hidrico de la institucion, politicas de medio ambiente, etc.

Las acciones a desarrollar para mantener un control de manejo ambiental adecuado son entre otras:

v
v

Disposicién adecuada de desechos (Incinerador, relleno sanitario, botaderos, etc.).

Disposicién adecuada de los residuos obtenidos en las actividades desarrolladas en el taller.
Clasificacion de desechos en la institucion y talleres industriales mediante el uso de bolsas
de diferentes colores (azul, roja, verde, gris), para depositar y contener los elementos de
desecho de acuerdo a su tipo (plastico, residuos contaminados, desechos de comida, papel,

etc.).

29.1.3 DESCRIPCION DEL PERSONAL

v

Encargado de seguridad y salud en el trabajo.
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v Coordinador del area técnica.

v Docentes

v' Estudiantes

29.1.4 DESCRIPCION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
Motor eléctrico de ventilador.

Alicates

Herramientas menores

Voltimetros

Esmeril

Amperimetro

Ohmimetro

AN NN Y N N NN

Vatimetro

29.1.5 DESCRIPCION DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
v' Guantes

v" Overol

v Gafas de seguridad

v" Proteccion respiratoria

29.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

Desarmado del motor.

Molde para la nueva bobina.

Extraccion de las bobinas quemadas y limpieza del motor.

Confeccionar bobinas nuevas y aislar las paredes del motor.

AN N N NN

Introducir las bobinas nuevas, conectar y engrasar o barnizar.
30. DIAGRAMA DE FLUJO DE LA ACTIVIDAD
N/A

31. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
v' 1SO 14001

Analisis de riesgo

v' 1SO 9001

<
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32. ANEXOS
N/A
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Anexo 3.5 Procedimiento integral del Taller Electrénica.

Version:

INSTRUCTIVO DE SOLDADURA CON 00

CAUTIN Codigo:

CONTROL DE ELABORACION, REVISIONES Y VIGENCIAS

Fecha
Realizada  Verificada Aprobada Elaboracién o

por por por Revision a partir de

Vigente
Concepto

Proceso de soldadura
con cautin

33. OBJETO

Realizar soldadura con cautin.
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34. ALCANCE
Este procedimiento aplica para la actividad de soldar con cautin del taller industrial de Electronica

de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto de Sincelejo.

35. DEFINICIONES
Barra de metal: Una barra es una pieza mas larga que gruesa, hecha de metal, madera u otro

material, que suele tener forma cilindrica o prismatica.

Cautin: También denominado soldador manual o soldador de lapiz. Es utilizado para soldar con
estafio, es una herramienta de trabajo basica para cualquier experimentador o practicante de

electronica.

Alambre cobre: Tipo de hilo delgado que se obtiene por estiramiento de los diferentes metales de

acuerdo con la propiedad de ductilidad que poseen los mismos.

Cable de conexion: El cable de red, se usa en redes de computadoras o sistemas informaticos o

electronicos para conectar un dispositivo electrénico con otro.

Estructura de plastico o madera: Los plasticos son sustancias quimicas sintéticas, denominadas
polimeros, de estructura macromolecular que puede ser moldeada mediante calor o presion y cuyo
componente principal es el carbono. Estos polimeros son grandes agrupaciones de mondémeros

unidos mediante un proceso quimico llamado polimerizacion.

RESPONSABLES

35.1 RESPONSABLE POR EL MANTENIMIENTO DE ESTE
PROCEDIMIENTO

Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad.

35.2 RESPONSABLES POR EL CONTROL DE ESTE PROCEDIMIENTO
Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad, Coordinador del area

técnica y Docentes encargados del Taller de Electronica.
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35.3 RESPONSABLE POR LA APLICACION DE ESTE PROCEDIMIENTO

Es responsabilidad de la Institucién Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto hacer
cumplir lo establecido en este procedimiento.

El Docente que tiene el cargo de Coordinador del area técnica es el encargado de autorizar
que este procedimiento se lleve a cabo en el taller.

El Coordinador del area técnica y el responsable de sistema de gestion integrada son los
responsables de coordinar, planificar y remitir los conceptos a los docentes y controlar la
actividad.

Es responsabilidad del responsable de sistema de gestion integrada revisar que el
procedimiento esté en condiciones aptas para ejecutarse.

Es responsabilidad del docente divulgar y hacer cumplir lo establecido en este
procedimiento y control de las diferentes actividades a sus estudiantes.

El docente del taller de Electronica es responsable por la ejecucion correcta de la actividad,
revisar los equipos y la disponibilidad de los materiales.

Todos los estudiantes involucrados en la ejecucion deben estar familiarizados con todas las
precauciones de seguridad asociadas a las actividades realizadas.

El Procedimiento de trabajo para la actividad debe estar revisado y codificado por Calidad.

36. DESCRIPCION
36.1 DESCRIPCION DE LAS CONSICIONES INICIALES

Coordinar con el docente encargado del taller de electronica para informar el inicio de las

actividades y confirmar que toda la maquinaria se encuentra disponible y lista para ello.

36.1.1 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Verificar que los docentes y estudiantes comprendan y cumplan con los requisitos minimos
de seguridad de la institucion.

Asegurar que los docentes y estudiantes comprendan el alcance de la actividad a ejecutar
y los instructivos o el paso a paso de la actividad con sus respectivos riesgos y controles.
Verificar y asegurar que los estudiantes y docentes se encuentren en condiciones fisicas y
animicas adecuadas para la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la ejecucion).

Asegurar que los ejecutores no porten joyas o elementos metéalicos que puedan causar
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atrapamientos o lesiones durante la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la
ejecucion).

e Realizar observaciones de comportamientos durante la ejecucion de la actividad para
garantizar el cumplimiento de las practicas seguras.

e Divulgar y asegurar la comprension de los peligros y riesgos asociados a la actividad y los
controles establecidos en este analisis de riesgos.

e Identificar los aspectos e impactos ambientales de la actividad y del area donde se
desarrolla, aplicar las acciones correctivas o preventivas para evitar contaminaciones, mal
uso de los recursos naturales y otros efectos negativos sobre el medio ambiente.

e Mantener el orden y aseo ubicando los equipos, herramientas en las areas autorizadas y
fuera de la zona de circulacion.

e Depositar los residuos generados durante la ejecucion de la actividad en recipientes o

bolsas temporales, hasta la disposicion final en los sitios definidos por la institucion.
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RIESGOS
ASPECTOS DE SEGURIDAD DURANTE LA ACTIVIDAD DE SOLDAR CON CAUTIN.
DESCEEIPLCION CONTROLES REQUERIDOS ANTES,
TRABAJO O PELIGROS RIESGOS CONSECUENCIAS DURANTE Y DESPUES DE LA EJECUCION DE
LA ACTIVIDAD
ACTIVIDAD A (Preventivos/Protectivos/Reactivos)
EJECUTAR
-Falta de Preventivo:
mantenimiento a -Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
las herramientas -Uso adecuado de las herramientas manuales.
menores. -Verificar las condiciones 6ptimas de los estudiantes y
-Aseguramiento docentes.
inadecuado  del -Socializar el procedimiento de la actividad.
motor. -Capacitacion a los estudiantes en el uso adecuado de
-Que los las herramientas e instrumentos.
implicados en la -Verificar el estado en el que se encuentra el motor
actividad no se Cortes, heridas, eléctrico a reparar.
encuentren  en golpes, lesiones
Pe'i;;agé?dife %€ 'Iii??fa%es optimas musculares, Protectivo:
' condiciones sensacion de estrés, | -Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
-Posturas entre otros. guantes, gafas)
inadecuadas
-Herramientas Reactivo:
menores en mal -Prestacion de los primeros auxilios.
estado -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
-Condiciones estudiante o docente afectado)
ambientales
extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
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-Mal uso de las
herramientas

menores.
-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar

correctamente las
herramientas
menores.

-Falta de uso de
los EPP
correspondientes.

Conectar cautin y
esperar que
caliente.

-Herramientas
menores

-Falta de
mantenimiento a
las herramientas
menores.

-Que los
implicados en la
actividad no se
encuentren  en
Optimas
condiciones
-Posturas
inadecuadas
-Herramientas
menores en mal
estado
-Condiciones
ambientales
extremas

Cortes, heridas,
golpes, lesiones
musculares,
sensacion de estres,
entre otros.

Preventivo:

-Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
-Uso adecuado de las herramientas manuales.
-Verificar las condiciones Optimas de los estudiantes y
docentes.

-Socializar el procedimiento de la actividad.
-Capacitacioén a los estudiantes en el uso adecuado de
las herramientas e instrumentos.

Protectivo:

-Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
guantes, gafas)

Reactivo:

-Prestacion de los primeros auxilios.
-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
estudiante o docente afectado)
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(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas

menores.
-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar

correctamente las
herramientas

menores.
-Falta de uso de
los EPP

correspondientes.

Cubrir los cables
con estafio.
(estafiar)

-Estafio
-Aplicador
-Herramientas
menores

-Falta de
mantenimiento a
las herramientas
menores.
-Aseguramiento
inadecuado  del
motor.

-Que los
implicados en la
actividad no se
encuentren  en
Optimas
condiciones
-Posturas
inadecuadas

Cortes, heridas,
golpes, lesiones
musculares,
sensacion de estres,
entre otros.

Preventivo:

-Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
-Uso adecuado de las herramientas manuales.
-Verificar las condiciones Optimas de los estudiantes y
docentes.

-Socializar el procedimiento de la actividad.
-Capacitacioén a los estudiantes en el uso adecuado de
las herramientas e instrumentos.

Protectivo:

-Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
guantes, gafas)

Reactivo:

-Prestacion de los primeros auxilios.

-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
estudiante o docente afectado)




174
DISENO DE ESTRATEGIAS PARA MITIGAR FACTORES DE
RIESGOS

AP CECAR

-Herramientas
menores en mal
estado
-Condiciones
ambientales
extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas
menores.

-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
herramientas

menores.
-Falta de uso de
los EPP
correspondientes.
-Falta de Preventivo:
mantenimiento a -Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
las herramientas . -Uso adecuado de las herramientas manuales.
Cortes, heridas, e L P .
Herramientas menores. oloes. lesiones -Verificar las condiciones optimas de los estudiantes y
Unificar las partes -Que los gorpes, docentes.
p; menores LT musculares, - - .
con el cautin. ) implicados en la - . -Socializar el procedimiento de la actividad.
-Cautin sensacion de estrés,

actividad no se -Capacitacién a los estudiantes en el uso adecuado de
entre otros. . ;

encuentren en las herramientas e instrumentos.

Optimas

condiciones Protectivo:
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-Posturas
inadecuadas
-Herramientas
menores en mal
estado
-Condiciones
ambientales
extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas
menores.

-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
herramientas

menores.
-Falta de uso de
los EPP

correspondientes.

-Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
guantes, gafas)

Reactivo:

-Prestacion de los primeros auxilios.

-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
estudiante o docente afectado)
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Durante la ejecucidn de todas las tareas anteriores se debe tener en cuenta los siguientes

controles:

Preventivos:

v
v

Disposicion de vehiculo cerca del area de los talleres industriales en caso de emergencia
Diligenciar el formato de MEDEVAC de cada uno del taller con informacion tanto del

docente como de los estudiantes.

v’ Disposicién de camilla y botiquin en el taller.
v’ Contar con listado de centros de salud, clinicas y/o hospitales para atencion inmediata de
pacientes.
Reactivos:

Activar el plan de contingencias de la institucion y Sistema Comando de Incidentes establecido

dando aviso al personal encargado de la seguridad y salud en el trabajo o supervisor encargado.

36.1.2 ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
El profesional encargado de seguridad y salud en el trabajo y medio ambiente, debe dar

capacitacion a los docentes y estudiantes en la adecuada gestién de residuos sélidos, uso eficiente

y ahorro de los recursos energético e hidrico de la institucion, politicas de medio ambiente, etc.

Las acciones a desarrollar para mantener un control de manejo ambiental adecuado son entre otras:

v
v

Disposicién adecuada de desechos (Incinerador, relleno sanitario, botaderos, etc.).

Disposicién adecuada de los residuos obtenidos en las actividades desarrolladas en el taller.
Clasificacion de desechos en la institucion y talleres industriales mediante el uso de bolsas
de diferentes colores (azul, roja, verde, gris), para depositar y contener los elementos de
desecho de acuerdo a su tipo (plastico, residuos contaminados, desechos de comida, papel,

etc.).

36.1.3 DESCRIPCION DEL PERSONAL

v

Encargado de seguridad y salud en el trabajo.
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v Coordinador del area técnica.

v Docentes

v' Estudiantes

36.1.4 DESCRIPCION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
Motor eléctrico de ventilador.

Alicates

Herramientas menores

Voltimetros

Esmeril

Amperimetro

Ohmimetro

AN NN Y N N NN

Vatimetro

36.1.5 DESCRIPCION DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
v' Guantes

v" Overol

v Gafas de seguridad

v" Proteccion respiratoria

36.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

Desarmado del motor.

Molde para la nueva bobina.

Extraccion de las bobinas quemadas y limpieza del motor.

Confeccionar bobinas nuevas y aislar las paredes del motor.

AN N N NN

Introducir las bobinas nuevas, conectar y engrasar o barnizar.
37. DIAGRAMA DE FLUJO DE LA ACTIVIDAD
N/A

38. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
v' 1SO 14001

Analisis de riesgo

v' 1SO 9001

<
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39. ANEXOS
N/A
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Anexo 3.6 Procedimiento integral del Taller Dibujo Técnico.

INSTRUCTIVO DE ELABORACION DE

Version:

00

MAQUETAS, FIGURAS Y MODELOS EN Codigo:
2D Y 3D
CONTROL DE ELABORACION, REVISIONES Y VIGENCIAS
Fecha :
c Realizada | Verificada Aprobada Elaboracién o Vigente
oncepto Ny :
por por por Revision a partir de

Proceso de Elaboracion
de maquetas, figuras y
modelos en 2D y 3D

40. OBJETO

Elaboracion de maguetas, figuras y modelos en 2D y 3D.
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41. ALCANCE
Este procedimiento aplica para la actividad de Elaboracion de maquetas, figuras y modelos en 2D
y 3D del taller industrial de Dibujo técnico de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio

Prieto de Sincelejo.

42. DEFINICIONES
N/A

43. RESPONSABLES
43.1 RESPONSABLE POR EL MANTENIMIENTO DE ESTE
PROCEDIMIENTO
Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad.

43.2 RESPONSABLES POR EL CONTROL DE ESTE PROCEDIMIENTO
Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad, Coordinador del area
técnica y Docentes encargados del Taller de Dibujo técnico.

43.3 RESPONSABLE POR LA APLICACION DE ESTE PROCEDIMIENTO

e Es responsabilidad de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto hacer
cumplir lo establecido en este procedimiento.

e EI Docente que tiene el cargo de Coordinador del area técnica es el encargado de autorizar
que este procedimiento se lleve a cabo en el taller.

e EIl Coordinador del area técnica y el responsable de sistema de gestion integrada son los
responsables de coordinar, planificar y remitir los conceptos a los docentes y controlar la
actividad.

e Es responsabilidad del responsable de sistema de gestion integrada revisar que el
procedimiento esté en condiciones aptas para ejecutarse.

e Es responsabilidad del docente divulgar y hacer cumplir lo establecido en este
procedimiento y control de las diferentes actividades a sus estudiantes.

e El docente del taller de Ebanisteria es responsable por la ejecucion correcta de la actividad,

revisar los equipos y la disponibilidad de los materiales.
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Todos los estudiantes involucrados en la ejecucion deben estar familiarizados con todas las
precauciones de seguridad asociadas a las actividades realizadas.

El Procedimiento de trabajo para la actividad debe estar revisado y codificado por Calidad.

44. DESCRIPCION
44.1 DESCRIPCION DE LAS CONSICIONES INICIALES

Coordinar con el docente encargado del taller de dibujo técnico para informar el inicio de

las actividades y confirmar que toda la maquinaria se encuentra disponible y lista para ello.

44.1.1 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Verificar que los docentes y estudiantes comprendan y cumplan con los requisitos minimos
de seguridad de la institucion.

Asegurar que los docentes y estudiantes comprendan el alcance de la actividad a ejecutar
y los instructivos o el paso a paso de la actividad con sus respectivos riesgos y controles.
Verificar y asegurar gque los estudiantes y docentes se encuentren en condiciones fisicas y
animicas adecuadas para la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la ejecucion).
Asegurar que los ejecutores no porten joyas o elementos metalicos que puedan causar
atrapamientos o lesiones durante la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la
ejecucion).

Realizar observaciones de comportamientos durante la ejecucion de la actividad para
garantizar el cumplimiento de las précticas seguras.

Divulgar y asegurar la comprensién de los peligros y riesgos asociados a la actividad y los
controles establecidos en este analisis de riesgos.

Identificar los aspectos e impactos ambientales de la actividad y del area donde se
desarrolla, aplicar las acciones correctivas o preventivas para evitar contaminaciones, mal
uso de los recursos naturales y otros efectos negativos sobre el medio ambiente.

Mantener el orden y aseo ubicando los equipos, herramientas en las areas autorizadas y
fuera de la zona de circulacion.

Depositar los residuos generados durante la ejecucion de la actividad en recipientes o
bolsas temporales, hasta la disposicidn final en los sitios definidos por la institucion.
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ASPECTOS DE SEGURIDAD DURANTE LA ACTIVIDAD DE ELABORACION DE MAQUETAS, FIGURAS Y
MODELOS EN 2D Y 3D.

DESCRIPCION PELIGROS RIESGOS CONSECUENCIAS CONTROLES REQUERIDOS ANTES, |
DEL DURANTE Y DESPUES DE LA EJECUCION
TRABAJO O DE LA ACTIVIDAD
ACTIVIDAD A (Preventivos/Protectivos/Reactivos)
EJECUTAR
-lluminacion Preventivo:
deficiente -Realizar mantenimiento preventivo a la
-Que los iluminacion del taller.
implicados en la -Uso adecuado de los instrumentos de dibujo.
actividad no se -Verificar las condiciones Optimas de los
encuentren  en estudiantes y docentes.
Optimas -Socializar el procedimiento de la actividad.
condiciones -Capacitacion a los estudiantes en el uso adecuado
-Posturas . : de las herramientas de dibujo.
-Aula de clase | . Lesiones visuales, e
i inadecuadas ; -Verificar el estado en el que se encuentra el aula
-Pupitre heridas, golpes, .
. . -Instrumentos en : de clase y el pupitre antes de ser usado.
Planimetria -Instrumentos de lesiones musculares,
dibujo mal estado sensacion de estrés
. -Pupitre en mal " | Protectivo:
entre otros. .
estado -Usar lentes en caso de que sea medicado.
-Condiciones
ambientales Reactivo:
extremas -Prestacion de los primeros auxilios.
(Humedad, Altas -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
temperaturas) estudiante o docente afectado)
-Mal uso de las
herramientas de
dibujo
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-lluminacion Preventivo:
deficiente -Realizar mantenimiento  preventivo a la
-Que los iluminacién del taller.
implicados en la -Uso adecuado de los instrumentos de dibujo.
actividad no se -Verificar las condiciones Optimas de los
encuentren  en estudiantes y docentes.
Optimas -Socializar el procedimiento de la actividad.
condiciones -Capacitacion a los estudiantes en el uso adecuado
-Posturas . . de las herramientas de dibujo.
-Aula de clase | . Lesiones visuales, e
- ; inadecuadas : -Verificar el estado en el que se encuentra el aula
Dibujo del plano -Pupitre heridas, golpes, .
X . -Instrumentos en . de clase y el pupitre antes de ser usado.
o figura segin | -Instrumentos de mal estado lesiones musculares,
sea el caso dibujo ; sensacion de estrés, .
-Pupitre en mal Protectivo:
entre otros. .
estado -Usar lentes en caso de que sea medicado.
-Condiciones
ambientales Reactivo:
extremas -Prestacion de los primeros auxilios.
(Humedad, Altas -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
temperaturas) estudiante o docente afectado)
-Mal uso de las
herramientas de
dibujo
- Que los Preventivo:
_Aula de clase estudiantes  no Alergias, -Conocer vy tener a la mano el Hmis y hojas de
PuDitre sepan  manejar enfermedades datos de seguridad de las sustancias quimicas
Elaboracién de la P correctamente respiratorias, heridas, | usadas.
. -Instrumentos de . . o - i
maqueta o figura dibuio las sustancias. golpes, lesiones -Verificar las condiciones Optimas de los
en 3D 19 -Inhalar por musculares, estudiantes.
-Sustancias . - . o . .
uimicas largos pel_rlodos sensacion de estrés, -Cap_a_C|taC|ones a los involucrados en la actividad.
g de tiempo | cortes, entre otros. | -Verificar el estado en el que se encuentra el aula
de clase y el pupitre antes de ser usado.
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sustancias
quimicas
-lluminacion
deficiente
-Que los
implicados en la
actividad no se
encuentren  en
Optimas
condiciones
-Posturas
inadecuadas
-Instrumentos en
mal estado
-Pupitre en mal
estado
-Condiciones
ambientales
extremas
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas de
dibujo

-Socializar el procedimiento de la actividad.

-Uso adecuado de los instrumentos de dibujo.
-Verificar el estado en el que se encuentra los
instrumentos de dibujo.

-Realizar mantenimiento  preventivo a la
iluminacion del taller.

Protectivo:

-Usar lentes en caso de que sea medicado.
-Utilizar los EPP (Guantes, tapabocas)

Reactivo:

-Prestacion de los primeros auxilios.
-Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
empleado afectado)
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Durante la ejecucion de todas las tareas anteriores se debe tener en cuenta los siguientes

controles:
Preventivos:

v" Disposicidon de vehiculo cerca del area de los talleres industriales en caso de emergencia

v' Diligenciar el formato de MEDEVAC de cada uno del taller con informacion tanto del
docente como de los estudiantes.

v' Disposicion de camilla y botiquin en el taller.

v' Contar con listado de centros de salud, clinicas y/o hospitales para atenciéon inmediata de
pacientes.

Reactivos:

Activar el plan de contingencias de la institucion y Sistema Comando de Incidentes establecido

dando aviso al personal encargado de la seguridad y salud en el trabajo o supervisor encargado.

44.1.2 ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
El profesional encargado de seguridad y salud en el trabajo y medio ambiente, debe dar
capacitacion a los docentes y estudiantes en la adecuada gestion de residuos sélidos, uso eficiente
y ahorro de los recursos energético e hidrico de la institucion, politicas de medio ambiente, etc.

Las acciones a desarrollar para mantener un control de manejo ambiental adecuado son entre otras:

v Disposicion adecuada de desechos (Incinerador, relleno sanitario, botaderos, etc.).

v" Disposicion adecuada de los residuos obtenidos en las actividades desarrolladas en el taller.

v’ Clasificacion de desechos en la institucion y talleres industriales mediante el uso de bolsas
de diferentes colores (azul, roja, verde, gris), para depositar y contener los elementos de
desecho de acuerdo a su tipo (plastico, residuos contaminados, desechos de comida, papel,
etc.).

44.1.3 DESCRIPCION DEL PERSONAL
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v Encargado de seguridad y salud en el trabajo.
v' Coordinador del area técnica.
v Docentes
v' Estudiantes
44.1.4 DESCRIPCION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
v Herramientas de dibujo.
v Herramientas de medicién
v’ Bisturi
44.1.5 DESCRIPCION DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
v' Guantes
v Tapabocas
v Gafas
44.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD
v Planimetria
v Dibujo de plano o figura segun sea el caso
v’ Elaboracién de la maqueta o figura 3D
45. DIAGRAMA DE FLUJO DE LA ACTIVIDAD
N/A

46. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
v' 1SO 14001
Analisis de riesgo
ISO 9001
v' 1SO 45001
47. ANEXOS
N/A

AN
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Anexo 3.7 Procedimiento integral del Taller Ensamble.

INSTRUCTIVO DE MANEJAR SISTEMAS version:

DE SOFTWARE Y APLICACION Codigo:

CONTROL DE ELABORACION, REVISIONES Y VIGENCIAS

Fecha .
Realizad  Verificada ~ Aprobada  Elaboraciono | " 9cmt
Concepto aci _
a por por por Revisiéon a partir de

Manejar sistemas de
software y aplicacion

48. OBJETO

Manejar sistemas de software y aplicacion.
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49. ALCANCE
Este procedimiento aplica para la actividad de manejar sistemas de software y aplicacion del taller

industrial de Ensamble de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto de Sincelejo.

50. DEFINICIONES
Software: Es el conjunto de los programas de computo, procedimientos, reglas, documentacion y

datos asociados, que forman parte de las operaciones de un sistema de computacion.

Instalacion: Independientemente de la complejidad y el tamafio de una aplicacion, que es esencial

para que un producto de software tenga procedimientos de instalacién facil.

Funcionalidad: Los usuarios finales dan importancia a la funcionalidad porque si un producto de
software no funciona como se espera, ni tienen suficiente funcionalidades entonces se niega el

propdsito de comprarlo.

RESPONSABLES

50.1 RESPONSABLE POR EL MANTENIMIENTO DE ESTE
PROCEDIMIENTO

Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad.

50.2 RESPONSABLES POR EL CONTROL DE ESTE PROCEDIMIENTO
Responsable de sistema de gestion integrada, Responsable de calidad, Coordinador del area

técnica y Docentes encargados del Taller de Ensamble.

50.3 RESPONSABLE POR LA APLICACION DE ESTE PROCEDIMIENTO

e Es responsabilidad de la Institucion Educativa Técnico Industrial Antonio Prieto hacer
cumplir lo establecido en este procedimiento.

e EI Docente que tiene el cargo de Coordinador del area técnica es el encargado de autorizar
que este procedimiento se lleve a cabo en el taller.

e EI Coordinador del area técnica y el responsable de sistema de gestion integrada son los
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responsables de coordinar, planificar y remitir los conceptos a los docentes y controlar la
actividad.

Es responsabilidad del responsable de sistema de gestién integrada revisar que el
procedimiento esté en condiciones aptas para ejecutarse.

Es responsabilidad del docente divulgar y hacer cumplir lo establecido en este
procedimiento y control de las diferentes actividades a sus estudiantes.

El docente del taller de Ensamble es responsable por la ejecucion correcta de la actividad,
revisar los equipos y la disponibilidad de los materiales.

Todos los estudiantes involucrados en la ejecucion deben estar familiarizados con todas las
precauciones de seguridad asociadas a las actividades realizadas.

El Procedimiento de trabajo para la actividad debe estar revisado y codificado por Calidad.

51. DESCRIPCION
51.1 DESCRIPCION DE LAS CONSICIONES INICIALES

Coordinar con el docente encargado del taller de ensamble para informar el inicio de las

actividades y confirmar que toda la maquinaria se encuentra disponible y lista para ello.

51.1.1 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Verificar que los docentes y estudiantes comprendan y cumplan con los requisitos minimos
de seguridad de la institucion.

Asegurar que los docentes y estudiantes comprendan el alcance de la actividad a ejecutar
y los instructivos o el paso a paso de la actividad con sus respectivos riesgos y controles.
Verificar y asegurar que los estudiantes y docentes se encuentren en condiciones fisicas y
animicas adecuadas para la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la ejecucion).
Asegurar que los ejecutores no porten joyas o elementos metalicos que puedan causar
atrapamientos o lesiones durante la ejecucion de la actividad. (Antes y durante la
ejecucion).

Realizar observaciones de comportamientos durante la ejecucion de la actividad para
garantizar el cumplimiento de las practicas seguras.

Divulgar y asegurar la comprension de los peligros y riesgos asociados a la actividad y los

controles establecidos en este analisis de riesgos.
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e Identificar los aspectos e impactos ambientales de la actividad y del &rea donde se
desarrolla, aplicar las acciones correctivas o preventivas para evitar contaminaciones, mal
uso de los recursos naturales y otros efectos negativos sobre el medio ambiente.

e Mantener el orden y aseo ubicando los equipos, herramientas en las areas autorizadas y
fuera de la zona de circulacion.

e Depositar los residuos generados durante la ejecucion de la actividad en recipientes o

bolsas temporales, hasta la disposicién final en los sitios definidos por la institucion.
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ASPECTOS DE SEGURIDAD DURANTE LA ACTIVIDAD DE MANEJAR SISTEMAS DE SOFTWARE Y APLICACION.

DESCSEIPLCION CONTROLES REQUERIDOS ANTES,
TRABAJO O PELIGROS RIESGOS CONSECUENCIAS DURANTE ¥ DESPUES DE LA EJECUCION DE
LA ACTIVIDAD
ACTIVIDAD A (Preventivos/Protectivos/Reactivos)

EJECUTAR
-Falta de Preventivo:
mantenimiento a -Realizar mantenimiento preventivo a las herramientas.
las herramientas -Uso adecuado de las herramientas manuales.
menores. -Verificar las condiciones 6ptimas de los estudiantes y
-Que los docentes.
implicados en la -Socializar el procedimiento de la actividad.
actividad no se -Capacitacion a los estudiantes en el uso adecuado de
encuentren  en las herramientas e instrumentos.
Optimas

. condiciones
EE:;S:%ZSS‘* Eqtinos -Posturas Lesiones musculares, | Protectivo:
Soft Wja rey quip inadecua_das sensacion de estrés, | -Utilizar los EPP correspondientes (tapabocas, overol,
aplicaciones. -Herramientas entre otros. guantes, gafas)

menores en mal
estado Reactivo:
-Condiciones -Prestacion de los primeros auxilios.
ambientales -Se activa el MEDEVAC (en caso de remision del
extremas estudiante o docente afectado)
(Humedad, Altas
temperaturas)
-Mal uso de las
herramientas
menores.
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-Que los
estudiantes  no
sepan  manejar
correctamente las
herramientas

menores.
-Falta de uso de
los EPP

correspondientes.
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Durante la ejecucion de todas las tareas anteriores se debe tener en cuenta los siguientes

controles:
Preventivos:

v" Disposicion de vehiculo cerca del area de los talleres industriales en caso de emergencia

v" Diligenciar el formato de MEDEVAC de cada uno del taller con informacidn tanto del
docente como de los estudiantes.

v’ Disposicion de camilla y botiquin en el taller.

v' Contar con listado de centros de salud, clinicas y/o hospitales para atencién inmediata de
pacientes.

Reactivos:

Activar el plan de contingencias de la institucion y Sistema Comando de Incidentes establecido
dando aviso al personal encargado de la seguridad y salud en el trabajo o supervisor encargado.

51.1.2 ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
El profesional encargado de seguridad y salud en el trabajo y medio ambiente, debe dar
capacitacion a los docentes y estudiantes en la adecuada gestion de residuos sélidos, uso eficiente
y ahorro de los recursos energético e hidrico de la institucion, politicas de medio ambiente, etc.

Las acciones a desarrollar para mantener un control de manejo ambiental adecuado son entre otras:

v Disposicion adecuada de desechos (Incinerador, relleno sanitario, botaderos, etc.).

v' Disposicion adecuada de los residuos obtenidos en las actividades desarrolladas en el taller.

v' Clasificacion de desechos en la institucion y talleres industriales mediante el uso de bolsas
de diferentes colores (azul, roja, verde, gris), para depositar y contener los elementos de
desecho de acuerdo a su tipo (plastico, residuos contaminados, desechos de comida, papel,
etc.).

51.1.3 DESCRIPCION DEL PERSONAL
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v Encargado de seguridad y salud en el trabajo.
v' Coordinador del area técnica.

v Docentes

v' Estudiantes

51.1.4 DESCRIPCION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
Motor eléctrico de ventilador.

Alicates

Herramientas menores

Voltimetros

Esmeril

Amperimetro

Ohmimetro

AN NNV N N NN

Vatimetro
51.1.5 DESCRIPCION DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
v' Guantes
v" Overol
v’ Gafas de seguridad
v’ Proteccion respiratoria
51.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD
v Desarmado del motor.
v Molde para la nueva bobina.
v’ Extraccion de las bobinas quemadas y limpieza del motor.
v Confeccionar bobinas nuevas y aislar las paredes del motor.
v Introducir las bobinas nuevas, conectar y engrasar o barnizar.
52. DIAGRAMA DE FLUJO DE LA ACTIVIDAD
N/A

53. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
v" 1SO 14001
v Analisis de riesgo
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54. ANEXOS
N/A
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Anexo 4. Acta de Conformacion de Brigada ITI.

SR Fecha de Elaboracion:
ACTA CONSTITUTIVA DE
BRIGADAS DE 3 de Julio 2019
EMERGENCIA
Dependencia o0 Empresa: OT/Contrato:
Especialidad: Planta o Lugar:

Fecha de diligenciamiento:-

CONSTITUCION DE LA BRIGADA

Siendo las horasdeldia___ del mes de Comparecen los representantes de la dependencia con
el objeto de levantar la presente acta, a efecto de que queden formalmente las brigadas de emergencia en cumplimiento al plan de
emergencia, el cual tendrdn como funciones y obligaciones establecidas en el plan, del cual se manifiestan sabedores desde ahora
firmando para los efectos de constancia.

BRIGADA DE PRIMEROS AUXILIOS BRIGADA DE EVACUACION
Jefe: Jefe:

Nombre Firma Nombre Firma

Brigadista: Brigadista:

Nombre Firma Nombre Firma

Brigadista: Brigadista:

Nombre Firma Nombre Firma

Brigadista: Brigadista:

Nombre Firma Nombre Firma
BRIGADA DE COMUNICACION BRIGADA DE CONTRAINCENDIO
Jefe: Jefe:

Nombre Firma Nombre Firma

Brigadista: Brigadista:

Nombre Firma Nombre Firma

Brigadista: Brigadista:

Nombre Firma Nombre Firma

Brigadista: Brigadista:

Nombre Firma Nombre Firma

Siendo las horas de la misma en que se suscribe la presente acta quedan formalmente integradas las brigadas de emergencia arriba

mencionadas.

INSPECTOR
HSE SUPERVISOR
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Anexo 5. Instructivo Protocolo de Visitantes.

\un.v"uclen SOUCATIVA &

revision

BT, Version: 00
INSTRUCTIVO INGRESO DE VISITANTES A TALLERES
INDUSTRIALES DE LA INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO Cédigo:
INDUSTRIAL ANTONIO PRIETO '
CONTROL DE ELABORACION, REVISIONES Y VIGENCIAS
Concepto Realizada por Verificada por Aprobada por Fecha Vigente a

elaboracion o partir de

Elaboracion
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1. OBJETO

La importancia que tiene el conocimiento del Peligro presente en cada uno de los talleres industriales donde se
desarrollan las actividades del alcance de los procesos que se lleven a cabo, crea la necesidad de dar aplicacion de una
instruccion para los visitantes que entran en areas de trabajo ejecutadas por parte de los Docentes y estudiantes
presentes en el taller, dando conocimiento a todas las personas, antes del ingreso los talleres industriales,
independientemente de las razones de su visita, de: la actividad en desarrollo las medidas preventivas y demas aspectos
que relevantes y de vital importancia en campos de trabajo.

2. ALCANCE

Visitantes y colaboradores autorizados a los talleres industriales presentes en la Institucién Educativa Técnico
Industrial Antonio Prieto.

3. DEFINICIONES

3.1 ANALISIS DE RIESGO - AR: Metodologia documentada mediante la cual las personas involucradas en
una actividad se retnen en la planeacién de la misma para identificar los peligros y analizar los riesgos
asociados a su ejecucion y definiendo los controles requeridos con el propdésito de lograr llevar el riesgo de
ejecucion a un nivel factible.

3.2 E.P.P - ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL: Dispositivos o prendas seleccionados para uso
de los trabajadores, con el fin de prevenir lesiones o efectos adversos sobre su salud, por exposicion a peligros
en el lugar de trabajo.

3.3 TALLERES INDUSTRIALES: Zonas delimitadas, donde los ejecutores de las actividades desarrollan el
alcance de los procesos.

3.4 MEDEVAC: Listado del personal presente en los talleres industriales con informacién médica vital, en caso
de ser activado un plan de emergencia.

3.5 PELIGRO: Es una fuente, elemento, condicion o situacion que tiene el potencial de causar dafio a las
personas (lesidn o enfermedad), la economia, el ambiente o la imagen, como por ejemplo: gasolina, energia
eléctrica, altura, etc.

3.6 RIESGO: Es el producto de combinar la probabilidad de que un evento especifico indeseado ocurra, con la
gravedad o severidad de las consecuencias del mismo.

3.7 VISITANTE: Toda persona que se desplaza a un lugar distinto al de su entorno habitual, por una duracion

inferior a un dia y cuya finalidad principal no es la de ejercer una actividad propia en el lugar visitado.

4. RESPONSABLES

4.1. RESPONSABLE POR EL MANTENIMIENTO DE ESTE INSTRUCTIVO. Responsable de sistema de

gestién integrada y responsable de calidad.
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4.2. RESPONSABLE POR EL CONTROL DE ESTE INSTRUCTIVO. Responsable de sistema de gestion

integrada y responsable de calidad.

4.3. RESPONSABLE POR LA APLICACION DE ESTE INSTRUCTIVO. Responsable de sistema de gestion

integrada y responsable de calidad.
5. DESCRIPCION

5.1 Reunion: Responsable de sistema de gestion integrada y responsable de calidad, enfermeria, docentes o
coordinador residente debe reunir extraordinariamente al personal visitante, antes de iniciar el recorrido o la
visita en los talleres industriales.

e  Presentacion de los lideres (docentes) responsables de los talleres industriales.
5.2 Dar a conocer a visitantes el nivel de riesgo y los Peligros a los que esta expuesto: Por medio de la
divulgacion de las matrices de riesgos de la actividad o actividades en desarrollo.

e Descripcion de Valoracion del riesgo en la matriz.

e Informar del Producto, que se vaya a utilizar en la actividad.

o Diligenciar divulgacion de matrices de riesgo.
5.3 Extender participacion a los visitantes o colaboradores autorizados de la charla diaria: Dar a conocer
brevemente cuél fue la charla del dia, describiendo el objetivo principal de la misma.

o Diligenciar divulgacion charla diaria.
5.4 MEDEVAC:

e Diligenciamiento de MEDEVAC.

o Diligenciamiento de Tarjeta o paleta de ingreso a los talleres industriales.

55 Dar a conocer especificamente rutas de acceso permitidas, rutas de evacuacion y caracteristicas

propias para acceder a zonas de Peligro: Sefialando a la distancia del campamento la sefializacion ubicada de

evacuacion hasta el punto de reunidn, exponer las zonas criticas, donde pueden llegar, por la seguridad de las personas

y de la actividad.

5.6 Inspeccion de Elementos de Proteccion Personal: Diligenciando del formato de uso de EPP segin lo

sefialado en las matrices de requerimientos de EPP, se dejara registro.

5.7 Ingreso de personal visitante y colaboradores autorizados en &reas de trabajo a cargo de los talleres

industriales.

6. REGISTROS

e  Registro de divulgacién de matriz.
. MEDEVAC.
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e  Control De Asistencia Actividades (En la actividad o tema se debe colocar Induccién y protocolo de
visitantes).

e  Inspeccidn de elementos de proteccion personal.
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Anexo 6. Formato MEDEVAC.

TRIMITIUCISN ROUEATIVA &
TICHICO IXBUITRIAL
L ARTORID FRIETD,
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FORMATO MEDEVAC

Codigo:

Version: 00

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO INDUSTRIAL ANTONIO

PRIETO Fecha de aprobacion:
PLAN DE EMERGENCIA Pagina 1 de 2
CIUDAD: TALLER
FECHA DE
LIDER DE BRIGADA: ELABORACION:

I. INFORMACION DEL PERSONAL QUE SE ENCUENTRA EN EL TALLER

ENTRENADO
EN
PRIMEROS
AUX

No. | NOMBRE | IDENTIFICACION | CARGO | RH | CELULAR

EN CASO DE
EMERGENCIA | TELEFONO
AVISAR A

EPS

ALERGIAS Y/O
MEDICAMENTOS
PERMANENTES

FIRMA
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CECAR

Corponakn Univerane del Carbe

ENTIDAD NIVEL DE ATENCION | CIUDAD | DIRECCION | BARRIO TELEFONO
HOSPITAL UNIVERSITARIO tercer nivel Sincelejo | Cr&14N°16— | Callela 2809946
88 pajuela
CLINICA SANTA MARIA tercer nivel Sincelejo | ©" 22 4'\; 16A=1" | aFord 3106538194
CLINICA SALUD SOCIAL tercer nivel sincelejo | " 10T ZTA 1 Majagual 2804381
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I11. INFORMACION ORGANISMOS DE ATENCION DE EMERGENCIAS

ORGANISMO DE ATENCION DESCRIPCION CIUDAD DIRECCION BARRIO TELEFONO
ARP POSITIVA Reporte ?fa%(;(j:(;dentes de Sincelejo No aplica No aplica Cel #533
LINEA DE EMERGENCIAS | Comunicaconentidadesde | ;00 o0 No aplica No aplica 123
atencion en seguridad
Atencion de emergencias de 123
POLICIA NACIONAL orden pub_llf;o, robos, Sincelejo No aplica No aplica Transito Cel #767
movilidad
Extincion y control de . . . .
BOMBEROS incendios, rescate de victimas Sincelejo No aplica No aplica 2741944
CRUZ ROJA COLOMBIANA | 'escate de personas, traslado | ;o0 o No aplica No aplica 2800748
de victimas
AMBULANCIAS Servicio de ambulancia Sincelejo No aplica No aplica 2771097 - 3105397622
DEFENSA CIVIL Rescate de personas, Sincelejo No aplica No aplica 3232090562
evacuacion
EMPRESA DE ENERGIA | Reparacion de redes eléctricas, | 0010, No aplica No aplica 115
alumbrado publico
Reparacion de redes
EMPRESA DE ACUEDUCTO hidraulicas, inundaciones, Sincelejo No aplica No aplica 2745005
fugas de agua
EMPRESA DE GAS NATURAL | Reparacion de redes de gas Sincelejo No aplica No aplica 2820378
natural, fugas
CUERPO TECNICO DE Levantamiento e investigacion . . . .
INVESTIGACION CTI de persona fallecidas Sincelejo No aplica No aplica 2820333




